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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce uspgenus, onucaHHble B JaHHOM KaTarnore, U3roToBrieHbl B COOTBETCTBMU C HopMamu Cuctembl KavyectBa
komnaHum WAM® S.p.A.

YkasaHHas Cuctema KauectBa 6bina ceptuduymnposaHa B mtone 1994 roga B cooTBeTcTBUM ¢ MexayHapoaHbIMU
Hopmamu UNI EN ISO 9002-94 v Bnocneactsun (B oktsibpe 2002 roga) — B cooTBeTcTBUMN ¢ MexayHapoaHbIMu
Hopmamu UNI EN ISO 9001-2000. [JaHHaa Cuctema KayecTtBa crnocobHa obecneyntb npoBefeHue BCEro
NPOM3BOACTBEHHOrO npolecca, oT pa3MeLleHns 3akasa [0 TEXHWYECKOro obCrnyXuBaHUsi Nocrne nocTaBKu, MO,
KECTKUM KOHTPOMEM W B COOTBETCTBUW CO BCEMW AEACTBYIOLMMIU HOpMamu Ans obecnevyeHns nponsBoAcTBa
npoAyKuuM BbICLLEro CTaHjapTa kayecTsa.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
oo 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

HacTtosiwee nspaHue aHHynupyeT u 3ameHsieT nob6oe npeabiayuiee n3gaHue.
OcTaBnsiem 3a co6ou npaBoO BHOCUTb U3MEHEeHUs 6e3 AonoNHUTENbBHOro yBeAoOMIIeHUA.
3anpeu4aeTcn Aaxe 4YacTuyHoe KonupoBaHue 6e3 AONONHUTENbLHOro pa3peweHus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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A) ADDRESS OF LOCAL DEAL- | A) ANSCHRIFT DES LOKALEN | A) AJPEC MECTHOIO IWUJIEPA | A) INDIRIZZO RIVENDITORE O

ER OR SERVICE POINT

B) MACHINE

IDENTIFICATION

For correct identification of the
machine, refer to the code on
the order acknowledgement, on
the invoice, on the label on the
package and on the plate direct-
ly applied on the machine.

HONDLERS ODER KUNDEN-| NN

DIENSTES

OPTAHU3AL NN

OBCJIY>XUBAIOLLEW | PUNTO DI ASSISTENZA LOCA-

LE

B) IDENTIFIKATION

DER MASCHINE

Die korrekte Identifikation des
Gerpgts erfolgt unter Bezugnah-
me des Maschinencodes, der
sich auf der Auftragsbestati-
gung, der Rechnung, dem Ver-
packungsetikett und auf dem
Maschinenschild befindet.

B) MOAEHTU®UKALMOHHbIE
OAHHbIE

Oonsa npaBunbHOM
naeHTudnkaynm MaLlWHbI
HeobXoAMMO ccbinaTbCs Ha Koa,
yKasaHHbl Ha MOATBEpPXAeHUN
3akasa, cyeTe-pakType,
3TUKETKE Ha ynakoBke MalUVHbl

N HEenocpeacTBEHHO  Ha
Tabnuyke, wumeloweics Ha
MaluuHe.

B) IDENTIFICAZIONE

DELLA MACCHINA

Per una corretta identificazione
della macchina, bisogna fare ri-
ferimento al codice che si trova
sulla conferma d’ordine, sulla fat-
tura, sulla etichetta posta sull’im-
ballo e sulla targhetta direttamen-
te fissata sulla macchina.

/

\

Type @

Serial No @

O

0P.®

CERTIFIED COMPANY UNI" EN 1SO 9001-2000

O WAM H

via Cavour 338 — Ponte Motta di Cavezzo (MO)@\TALY

N

COD: 20675341A  VERS: 4

/

1) Machine code

2) Machine serial number
3) Assembly operator code
4) Logo of manufacturer
5) Manufacturer's address

1) Gergtecode

2) Seriennummer

3) Zeichen des Monteurs
4) Herstellerlogo

5) Herstelleradresse

1) Koa malwmHbl

2) CepuiiHbliAi HOMEP MalUUHbI
3) Kog cbopuymka

4) JNloroTnn npousBoauTens
5) Agpec npousBoguTens

1) Codice macchina

2) Matricola macchina

3) Codice operatore assembla-
tore

4) Logo costruttore

5) Indirizzo costruttore
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SCOPE AND IMPORTANCE OF
THE MANUAL

This manual, prepared by the
manufacturer, forms an integral
part of the BA supply. It must
therefore accompany the BAright
up to its final scrapping, and must
be available ready at hand for
consultation by the operators
concerned and those in charge
of operations at the work site. If
the machine changes hands, this
manual must be handed over to
the new owner, as part of the BA
supply. Before carrying out any
operation on or using the BA, the
personnel concerned must have
read this manual carefully and
completely. If the manual is lost,
or in such a condition as to make
it illegible, download a new copy
from the internet site
www.wamgroup.com, and check
the date of the last revision. This
manual provides warnings and
indications concerning the safe-
ty regulations for preventing ac-
cidents at the work site. Howev-
er, the operators MUST scrupu-
lously follow the safety regula-
tions meant for them by the ex-
isting legislation.

Modifications to the safety regu-
lations made over time must be
integrated and implemented.

The basic features of the ma-
chine being unchanged, the man-
ufacturer reserves the right to
make modifications to compo-
nents, parts and accessories,
which he considers as suitable for
improving the product or for struc-
tural or commercial requirements,
at any moment, without any obli-
gation to updating this manual
immediately.

ZWECK UND BEDEUTUNG
DES HANDBUCHS

Dieses vom Hersteller erstellte
Handbuch ist integrierender Teil
des Austragbodens BA. Daher
muss es dem BA absolut folgen,
bis dieser zerlegt bzw. ver-
schrottet wird. Es muss zudem
einfach zu finden sein, wenn die
betroffenen Bediener oder die
Baustellenleitung in ihm nach-
schlagen wollen. Bei einem Be-
sitzerwechsel des BA muss das
Handbuch dem neuen Besitzer
als normale Bestbckung des BA
ausgehpgndigt werden. Bevor
irgendwelche Arbeiten an oder
mit dem Austragboden BA
ausgefbhrt werden, mbssen die
betreffenden Personen dieses
Handbuch unbedingt mit groAer

Aufmerksamkeit durchgelesen
haben. Falls das Handbuch

verloren geht oder unleserlich
geworden ist, kann eine neue
Kopie von den Internetseiten
unter www.wamgroup.com her-
untergeladen werden, nachdem
man das Datum der letzten
Aktualisierung des Handbuchs
geprbft hat. Dieses Handbuch
liefert Hinweise und Angaben zu
den Sicherheits- und Unfallverhb-
tungsbestimmungen am Arbeits-
platz. Die Sicherheitsbestimmun-
gen, die laut den geltenden
Normen vom Bedienungsperso-
nal zu beachten sind, mbssen zu
jedem Zeitpunkt beachtet wer-
den.

Etwaige [inderungen der Sicher-
heitsbestimmungen, die im Lau-
fe der Zeit vorgenommen wer-
den, sind immer zu erfassen und
umzusetzen.

Auch wenn die wesentlichen Ei-
genschaften der beschriebenen
Gerpate unvergndert bleiben,
behalt der Hersteller sich das
Recht vor, inderungen an Orga-
nen, Einzelteilen und dem Zube-
hur vorzunehmen, die er von Fall
zu Fall als angemessen betrach-
tet, um das Produkt zu verbes-
sern, oder wenn die Konstruktion
oder der Vertrieb dies verlangen,
ohne dazu gezwungen zu sein,
diese Veruffentlichung immer
sofort auf den neuesten Stand zu
bringen.

NPEAHA3HAYEHUE 7
BAXXHOCTb PYKOBOACTBA

Hactosuwee PYKOBOACTBO,
NoAaroToOBNEeEHHOE
npovw3BoAnTENEeM, siBNnseTcs
HeoTbemNnemMon YyacTblo
OCHalleHuns OyHKepHOro
akTnBaTtopa (BA); pykoBoacTtso
[OJKHO XPaHWUTbCA BMecTe C
MaLUMHON A0 OKOHYaHWUs cpoka
ee cnyx6bl 1 BbITb Bcerga nog
pyKor Ansi nonyvyeHusi 6uicTpon
cnpaBku onepaTopaMu MallUuHbl
n pykoBoacTBom obbekTta. B
crnyvyae cMeHbl COOCTBEHHUKA
MalUMHbl AaHHOE PYKOBOACTBO
[OIMKHO BbITb NepefaHo HOBOMY

cob6CTBEHHMKY Kak 4acTb
ocHauleHns BA.
[Oo Havyana npousBoACTBa

nobbix paboT Ha mMawnHe unu
npu ee nomMowM nepcoHan
06513aH BHMMaTENbHO NPOYecTb
OaHHoe pykoBoAcTBo. B cnyvae
yTepn pykoBoAcTBa  uUnu
NpuBeAEHUs €ro B HErogHoCTb
Heo6XoAMMO MONy4YnTb TEKCT
pykoBoacTBa n3 WHTepHeTta Ha
calTe www.wamgroup.com ,
npoBepuB Npu 3ToM AaTy ero
nocrnegHero oGHoBMNEHUS.

B HacTosiwlem pykoBoacTBe

cogepxaTcsa 00BbACHEHUS,
Kacatuwmecs HOpM
6esonacHocTH, aons

npefoTBpaLLleHNs HeCYaCTHbIX
criyyaeB Ha Npou3BOACTBE.
OnepaTopbl 06s3aHbl B nto6om
crnyyae HEYKOCHUTENbHO
cobnopgaTtb  gencTeyowne
HOopMbl Ge3onacHoCTy.
Jllo6ble  N3MEeHeHUs HopMm
6e3onacHOCTU AOMXKHbI ObITb
NOHATHI " NPUHATHI K
MCNOJHEHNHO.

MpousBoauTens ocTasnseT 3a
coboil npaBo, He BHocCH
M3MeHeHNs B  pejakuuto
LAHHOTO pYKOBOACTBa, He
n3MeHsn OCHOBHble
XapakTepUucTUKM
onucblBaeMblX  MawuH K
MexaHW3MOoB, B No6Oin MOMEHT
BHOCUTb M3MEHEHUS B y3nbl,
ZAeTanu v NPUHAANEXHOCTH, Ans
ynyylweHna u3genus B LENom
UAN B KOHCTPYKTUBHBIX,
KOMMEPYECKUX W UHbIX Liensix.

SCOPO ED IMPORTANZA DEL
MANUALE

Il presente manuale, redatto dal
costruttore, n parte integrante del
corredo del BA; come tale deve
assolutamente seguire il BA fino
al suo smantellamento ed esse-
re facilmente reperibile per una
rapida consultazione da parte
degli operatori interessati e della
direzione lavori del cantiere. In
caso di cambio di proprieta della
macchina, il manuale deve esse-
re consegnato alla nuova proprie-
ta, quale corredo dello stesso BA.
Prima di eseguire qualsiasi ope-
razione con, o sul BA, il perso-
nale interessato deve assoluta-

mente ed obbligatoriamente aver
letto con la massima attenzione

il presente manuale. Qualora il
manuale venga smarrito, sgual-
cito e tale da non essere leggibi-
le, si deve scaricare una nuova
copia dal sito internet
www.wamgroup.com e verificar-
ne la data dell'ultimo aggiorna-
mento. Il presente manuale for-
nisce avvertenze ed indicazioni
relative alle norme di sicurezza
per la prevenzione degli infortuni
sul lavoro. Vanno comunque, ed
in ogni caso, osservate con il
massimo scrupolo da parte dei
vari operatori le norme di sicurez-
za poste a loro carico dalle vigenti
normative.

Eventuali modifiche delle norme
di sicurezza che nel tempo do-
vessero aver luogo, dovranno
essere recepite ed attuate.

Ferme restando le caratteristiche
essenziali delle macchine de-
scritte, il costruttore si riserva il
diritto di apportare modifiche di
organi, dettagli ed accessori, che
riterra convenienti per il migliora-
mento del prodotto o per esigen-
ze di carattere costruttivo o com-
merciale, in qualunque momen-
to e senza impegnarsi di aggior-
nare tempestivamente questa
pubblicazione.
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INDICATIONS FOR USE

The vibrating cones are NOT de-
signed for operating in potential-
ly explosive atmospheres or with
materials that are harmful on con-
tact and/or when inhaled, or haz-
ardous from a bacteriological or
viral point of view.

The manufacturer must be in-
formed if the machine is required
to satisfy these requirements.

If the machine is meant for oper-
ating with food products, a suita-
ble configuration must be request-
ed at the time of placing the or-
der.

The electric vibrator motors sup-
plied by WAM® belong to the
“MVE” series; for all information,
refer to the relevant manual or
download information from the
website www.wamgroup.com.

If the user intends fitting an elec-
tric vibrator motor supplied by
another manufacturer, he must
obtain all the information neces-
sary from the relevant use and
maintenance manual.

The BA must be installed with
sufficient clearance around it to
allow for normal assembly/disas-
sembly, cleaning and mainte-
nance operations.

It is also forbidden to start up the
machine before the plant in which
it is installed has been declared
as conforming to the provisions
of Machine Directive 22/06/1998
(98/37/EC). In this regard, the in-
staller must make provision for
installing suitable personal and
public protection devices to avoid
damage to objects and harm to
persons in the event of breakage.

If the machine is used with very
hot materials, such that the sur-
face temperatures exceed 60eC,
the installer must make provision
for insulating the BA or install
mechanical barriers to prevent
personnel from accessing the hot
parts. The necessary notices must
also be affixed.

Before carrying out any operation,
make sure the machine is in safe-
ty condition.

ANGABEN ZUM GEBRAUCH

Die Vibrationsaustragbuden sind
NICHT zum Einsatz in explosions-
gefohrdeter Umgebung oder mit
bei Berbhrung und/oder beim
Einatmen schadlichen oder un-
ter dem bakteriologischen oder vi-
rologischen Gesichtspunkt gefahr-
lichen Substanzen ausgelegt.
Wenn die Maschine unter solchen
Bedingungen arbeiten muss, ist
es unbedingt erforderlich, den
Hersteller davon zu unterrichten.
Wenn die Maschine mit Nahrungs-
mitteln arbeiten soll, ist eine be-
sondere Konfiguration erforder-
lich, die extra bei der Bestellung
verlangt werden muss.

Die elektrischen Unwuchtmoto-
ren, die vom WAM® geliefert wer-
den, sind Motoren der Baureihe
,MVE”. Fbr alle Informationen
dazu ist Bezug auf das entspre-
chende Handbuch zu nehmen,
das man auch vom Website
www.wamgroup.com herunterla-
den kann.

Sollte der Anwender beabsichti-
gen, einen Unwuchtmotor zu
montieren, der nicht von WAM®
geliefert wird, ist er dafer verant-
wortlich, sich alle erforderlichen
Informationen aus der Betriebs-
und Wartungsanleitung des ge-
wahlten Unwuchtmotors zu wah-
len.

Der BA ist so zu installieren, dass
ringsum ausreichend freier Platz
bleibt, um die normalen Ein- und
Ausbauarbeiten, die Reinigung
und die Wartung auszufshren.
Es ist auferdem verboten, die Ma-
schine in Betrieb zu nehmen, be-
vor die Anlage, in die sie instal-
liert werden, den Bestimmungen
der Maschinen-Richtlinie vom
22.06.1998 (98/37/EG) konform
erklart worden ist. In diesem Rah-
men ist es Pflicht des Anlagen-
bauers/Installateurs, die persun-
lichen bzw. der Allgemeinheit die-
nenden Schutzausrbstungen vor-
zubereiten und zu installieren, um
zu vermeiden dass im Bruchfall
Personen- oder Sachschaden ent-
stehen.

Falls die Maschine mit Materia-
lien benutzt wird, die eine hohe
Temperatur aufweisen, so dass die
Obenflgche auch wgrmer als 60°
C werden kann, muss man den
BA isolieren oder mechanische
Barrieren installieren, die es dem
Personal verhindern, diese hei-
Aen Teile anzufassen. Auflerdem
ist es erforderlich, die notwendi-

gen_Schilder anzubringen.

Bevor man irgendeinen Eingriff
an der Maschine ausfbhrt, ist zu
bberprofen, dass diese in einen
sicheren Zustand versetzt worden
ist.

YKA3AHUA MO NPUMEHEHUIO

BubpaumnoHHble ByHKepHble
aktmBatopbl HE npoektupoBanucb
Ans paboTbl BO B3pbIBOOMNACHOM
aTMocdepe unu ¢ BpeZHbIMU Npu
KOHTaKTe/BABIXaHUN MaTepuanamu

unu c B6akTepuonornyecku
onacHbIMU  UNU  3apasHbiMU
BELLecTBaMm.

B cnyyae ecnu malmHa JOMXHA
COOTBETCTBOBATb 3TUM
TpeboBaHusM, Heobxoanumo

npeaynpeauTs npoussogutens. B
criyyae ecnu MaluMHa [OMXHa
KOHTakTMpoBaTb npu paboTe c
nuweBbIMM npoaykTamm,
Heobxoaumo npepynpeauTb 06
3TOM NPOW3BOAUTENSA B MOMEHT
pasmMeLleHus 3akasa ans
COOTBETCTBYIOLLEN KOHpurypaumm
MaLUHbI.

Onsa nonyveHus nto6oi
MHGOPMaLMK NO INEKTPUYECKUM
Bnbpatopam npousBoACTBa
komnanum WAM® cepun “MVE”
HeobxoAMMOo nonb3oBaTbCs
COOTBETCTBYIOLUMM PYKOBOACTBOM
NN NonyyYnTb MHGOpMaLUuo 13
WNHTepHeTa Ha cainTe
WWW.Wamgroup.com.

B cnyyae ecnu nonb3oBaTtenb
HamepeH yCTaHOBUTb
AneKTpuYeckui Bubpartop
CTOPOHHEro NPou3BOAUTENS, OH
obs3aH nony4ynTb BCIO
HeobXxoANMYyl0 WMHGbOpMaun o
TakoM areKkTpuyeckoMm BubpaTope
CaMOCTOSATENbHO.

ByHkepHbI akTuBaTop
HeobXoAMMO yCTaHaBnMBaTb TakuM
obpaszom, 4TobObl BOKpYr Hero 6bino
[IOCTaTO4HO MECTa Af1St BbINOSHEHMS
HOopMarbHbIX paboT No MoHTaxy/
[EMOHTaXYy, YNCTKE N TEXHUYECKOMY
oBCnyXuBaHuio.

3anpelyaeTcs 3anyckaTb MaLnHy [0
TOro MOMEHTa, Noka MWHUS, B
KOTOpPYl0 OHa yCTaHOBMEeHa, He
OyAeT npusHaHa COOTBETCTBYHOLLEN
HopMam [MpeKkTuBbI O MalunHax ot
22/06/1998 (98/37/CE).

B aToli cBSA3N ycTaHOBLUMK 06s13aH
npeaycMoTpeTb MHAUBMAYaNbHbIE
N KONMMEeKTUBHble  3aliUTHblE
npucnocobnexns, Heobxoaumble
ANs NpefoTBpaLleHnsi HaHeceHUs
BpeAa NoAAM WM npegmeTam
BCnejcTBue BO3MOXHbIX
HencnpaBHOCTEN.

B cnyuyae paboTbl CO CrULIKOM
ropsyumm (. TemnepaTypoi
NOBEpPXHOCTU Bbllle 60°)
maTepuanamu, yCTaHoBLUMK 0Bs3aH
130MMpoBaTh GYHKEPHbI aKTUBaTOpP
NN npefycmoTpeTb YCTaHOBKY
3aLLUMTHBIX MEeXaHU4eckux GapbepoB
ANA NpeaoTBpalleHnst KOHTaKToB
nepcoHana ¢ ropsiuuMu Yactamu
MaLuHbl. Kpome Toro, oH o6sisaH
YCTAaHOBUTb COOTBETCTBYOLINE
npeaynpeguTenbHble Tabnuyky.

[o npoBefeHus nobbix paboT Ha
MalumHe ybeauTech, YTO MalunMHa
npuBefeHa B  GesonacHoe
NOMoXeHe.

INDICAZIONI PER L’'USO

Gli estrattori a cono vibrante NON
sono stati progettati per operare
in atmosfere potenzialmente
esplosive o con materiali nocivi
al contatto e/o all'inalazione op-
pure pericolosi dal punto di vista
batteriologico e virale.

Quando la macchina deve assol-
vere a queste esigenze n d’obbli-
go informare il costruttore.

Se la macchina n destinata ad
operare con prodotti di tipo ali-
mentare n necessaria una idonea
configurazione da richiedere spe-
cificatamente al momento dell’or-
dine.

I motovibratori elettrici di fornitu-
ra WAM® sono della serie “MVE”;
per ogni informazione riferirsi al
relativo manuale o scaricarlo dal

sito internet www.wamgroup.com

Qualora l'utilizzatore intenda
montare un motovibratore di for-
nitura esterna, sara suo compito
procurarsi tutte le informazioni
necessarie dal manuale di uso e
manutenzione del motovibratore
scelto.

Il BA dovra essere installato con
uno spazio circostante sufficien-
te per effettuare le normali ope-
razioni di montaggio/smontaggio,
pulitura e manutenzione.

W vietato, inoltre, mettere in fun-
zione la macchina prima che I'im-
pianto nel quale venga installa-
to sia stato dichiarato conforme
alle disposizioni della Direttiva
Macchine 22/06/1998 (98/37/CE).
In quest’ambito n cura dell’im-
piantista/installatore predisporre
ed installare gli idonei dispositivi
di protezione individuali e col-
lettivi al fine di evitare danni a
cose o persone in caso di rotture.

In caso di utilizzo della macchi-
na con materiali molto caldi, tali
che la temperatura superficiale
superi i 60°, I'installatore dovra
provvedere a coibentare il BA o
ad installare barriere meccaniche
che impediscono al personale di
raggiungere le parti calde. Dovra

inoltre apporre la necessaria car-

tellonistica.

Prima di effettuare un qualsiasi
intervento sulla macchina assicu-
rasi che questa sia messa in sicu-
rezza.
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In this manual, from here on-
wards “setting the machine in
safety conditions” will indicate the
following operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all electric
power supply sources.

Make sure the machine is com-
pletely stopped.

Wait for the internal and exter-
nal machine temperatures to
reach values not dangerous to
the touch.

Provide sufficient lighting
around the machine operating
area (the operators may be pro-
vided with electric lamps if ne-
cessary).

Wait for the powder mass insi-
de the silo to settle down com-
pletely, and then stop the ma-
chine.

Make sure the machine is dis-
connected from the com-
pressed air supply when devi-
ces powered by the com-
pressed air system are present.
Empty the silo and clean it tho-
roughly before carrying out wel-
ding operations.

Before carrying out any operation

on the machine (maintenance or

cleaning), the operators must use

suitable personal protection

equipment:

- antistatic safety footwear (cer-
tified)

- antistatic protective clothing
(certified)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition to these, use the safe-
ty devices specified in the safety
chart of the product handled.

Do not run the machine with
the silo empty!!

In diesem Handbuch verstehen
wir unter dem Begriff ,das Gergt
in einen sicheren Zustand
versetzen” folgendes:

- Sicherstellen, dass das Gerate
von allen elektrischen Versor-
gungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass das Gerat
vullig still steht.

Sicherstellen, dass die Innen-
und Auflentemperatur des Ge-
rotes einen Wert erreicht hat,
der bei Berbhrung ungefghrlich
ist.

Dafbr sorgen, dass der Bereich
rings um das Gergtin angemes-
sener Weise beleuchtet ist
(eventuell indem man das
Personal mit elektrischen
Lampen ausstattet).
Sicherstellen, dass die Staub-
masse innerhalb des Silos sich
ganz abgelagert hat und sich
daher nicht mehr bewegt.
Sicherstellen, dass das Gerat
von der Druckluftversorgung
getrennt ist, sofern Vorrichtun-
gen vorhanden sind, die mit
Druckluft versorgt werden
mbssen.

Den Silo entleeren und sorgfgl-
tig reinigen, bevor irgendwelche
Schweifarbeiten ausgefbhrt
werden.

Fer jede am Gerat durch-

zufbhrende Arbeit wie Wartung

und Reinigung muss das

Personal mit den entsprechen-

den persunlichen Schutzausrbs-

tungen (PSA) ausgestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschu-
he (zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-
Handschuhe

- Atemschutzmasken.

Auferdem sind die Schutz-
maAnahmen, die auf dem Sicher-
heitsdatenblatt des behandelten
Produkts stehen, betroffen.

Es ist verboten, die Maschi-
ne bei leerem Silo in Betrieb
zu nehmen.

B panbHelwem, B HacTosiLEM
pykoBOACTBE, nop
‘“npuBefeHNeM MallWHbl B
B6esonacHoe nonoxeHue” dyayt
noppasymeBaTbCsa cregyoLine
onepaumu:

-Ybegutecb, 4YTO MawuHa
NMOMHOCTbIO OTKMYEeHa OT
3NEKTPUYECKOW CeTH.
Ybenoutecb, 4YTO MalluMHa
COBEPLUEHHO HE [BWXETCS.

- JoxaunTecs, YTOObI
BHYTPEHHAA W HapyxHas
TemnepaTypa MaLUUHbI
CHU3MNUCb OO  YPOBHSH,
KOTOpbLIA  HeomaceH npwu
KacaHun.

- JomkHbiM obpas3om ocBeTute
30HY, NpuUnerawoLLyo K MalunHe
(BblOaB onepaTtopam, ecnu 310
HeobxoauMo, fONONHUTENbHbIE
aneKkTpuyeckme namneol).

- OoxguTecb, 4TOObI MOPOLLOK,

HaxosLmIncs BHYTpy OyHkepa,

NONHOCTbIO OCen.

Ecnn wncnonbsytoTcs ysnsl,

npuBoAWMbIE B [ABUXEHMWE

nHeBmaTuyecku, ybeantecs,
4YTO nopaya cxaToro Bosgyxa

Ha MalluMHy OTKIoYeHa.
Bbirpysute matepuan wu3

OyHkepa " TWaTenbHO

O4MCTUTE Ero A0 Havana nobbIx

CBapO4HbIX paboT.

Mpn npounsBoacTBe nOOGbLIX

paboT Ha MallvHe (TeXHUYecKkoe

obcnyxnBaHue ©  4uUcTKa),

onepaTopbl 06513aHbl HOCUTb

Heobxofumble MIHaMBuayanbHble

Cpegactea 3awmtbl (MC3):

-CepTuduymnpoBaHHYyto
3alUNTHYI aHTUCTaTUYECKYIO
obyBb

-CepTudunymnpoBaHHyto
3alUNTHYI aHTUCTaTUYECKYIO
opexay

- Kacky

- AHTuUCTaTu4eckne nepyaTku
npoTuB nopesoB

- 3awmTHbIE Macku

Kpome aToro, Heobxoaumbl
3alUTHbIE cpeacTBa,
npeAycMOTpPeHHble HOopMamu
6e30nacHOCTN AN KOHKPETHOro
obpabaTbiBaemoro matepuana.

3anpeuwaerca 3anyckatb
MalUMHY Npu NnycTom GyHkepe!!

In seguito, nel presente manua-
le, indicheremo con la dicitura
“mettere in sicurezza la macchi-
na” le seguenti operazioni:

- Accertarsi che la macchina sia
scollegata da tutte le alimenta-
zioni elettriche.

- Accertarsi che la macchina sia
completamente ferma.

- Attendere che la temperatura

interna ed esterna della macchi-

na abbia raggiunto un valore
non pericoloso al tatto.

Provvedere ad illuminare cor-

rettamente la zona circostante

alla macchina (eventualmente
dotando gli operatori di lampa-
de elettriche).

- Attendere che la massa di pol-
vere contenuta all'interno del
silo sia completamente deposi-
tata e quindi ferma.

- Accertarsi che la macchina sia

scollegata dal flusso di aria in

pressione quando presenti di-

spositivi alimentati dalla rete

pneumatica.

Svuotare il silo e pulirlo accu-

ratamente prima di ogni opera-

zione di saldatura.

Per qualsiasi operazione da ef-

fettuarsi sulla macchina (manu-

tenzioni e pulizia), gli operatori

dovranno essere muniti degli ap-

positi dispositivi di protezione in-

dividuale (DPI):

- Scarpe antinfortunistiche anti-
statiche (certificate)

- Indumenti protettivi antistatici
(certificati)

- Casco

- Guanti antitaglio antistatici

- Mascherine protettive

Inoltre quei dispositivi di prote-
zione previsti dalla scheda di si-
curezza del prodotto trattato.

E’ vietato mettere in funzio-
ne la macchina a silo vuo-
to!!
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- The installation and use of the
equipment, either partial or to-
tal, is restricted to expressly
authorized personnel only.

- The device to which the BA is
connected must be in equipo-
tential with the earth circuit.

- It is forbidden to use the equip-
ment in ways other than those
specified.

- Read the warning and hazard
notices on the machine careful-

ly.

- It is forbidden to remove the
warning and hazard notices
from the machine.

- It is forbidden to remove the
safety devices present on the
machine.

- If an inspection hatch is
present, make sure it is closed,
before you start running the
machine.

- All electrical and non-electrical
maintenance operations must
conform to
CEIl Standards 64-8 ; CEl EN
60204 and all the relevant
standards applicable.

- Die wenn auch nur teilweise In-
stallation und Bedienung der
Ausrbstung durch nicht aus-
drbcklich autorisiertes Personal
ist verboten.

Die Vorrichtung, an die der BA-
Vibrationsaustragboden ange-
schlossen wird, muss einen
Potentialausgleich zum Er-
dungskreis haben.

Ein bestimmungswidriger Ein-
satz der Ausrbstung ist verbo-
ten.

Die auf der Maschine ange-
brachten Warn- und Gefahren-
schilder aufmerksam lesen.

Die Entfernung der Warn-und
Gefahrenschilder von der Ma-
schine ist verboten.

Es ist verboten, die Sicherheits-
einrichtungen zu entfernen, die
auf der Maschine vorhanden
sind.

Wenn eine Inspektionsklappe
vorhanden ist, sicherstellen,
dass sie geschlossen ist, bevor
das Gergat in Betrieb genommen
wird.

Jede elektrische und nicht elek-
trische Wartung ist gemaA der
Normen CEIl 64-8 und CEI EN
60204 vorzunehmen und alle
einschlpgigen, anwendbaren
Vorschriften.

- 3anpewaeTca ycTtaHoBKa u
ncnonb3oBaHue  MallWHbI
(Baxe YyacTu4dHble)
nepcoHanom, He AonyLleHHbIM
cneumanbHoO ANS NpoBefeHust
Takmx pabor.

- JlnHug, B KOTOpYto
Bkntovyaetca BA, ponxHa
ObITb paBHOMOTEHUManbHa
3a3eMIeHuio.

-3anpewaerTcCsd
Mcnonb3oBaHeE
obopyaoBaHusa B Lensx, Ans

KOTOpbIX OHO He
npefHasHayeHo.
- BHumaTtenbHo npoytuTte

npepynpeaunTenbHble
Tabnuyknu, ycTaHOBMNEHHbIE
Ha MallVHe.

3anpelwaeTcs CaMOBOJIbHO
CHMMaTb YCTaHOBIEHHbIE Ha
MallvHe npegynpeaunTenbHble
TabnNYKK.

3anpelwaeTcss caMOBOJIbHO
ypnansTb 3alWUTHbIE
npucnocobneHwuns,
MMeloLMECS Ha MaLUUHe.

- Mpyn Hanuyum cmoTpoBoro
ntoka 10 3AMYCKA MALLNHBI
ybeautech, 4TO OH 3aKpbIT.

- Jliobble paboThbl, kacatowmecs
" He Kacatumecs
3nNeKTpuUuyYeckKkoro
obopyaoBaHMS  MalluWHBbI,
OOJKHbI NPOM3BOAUTHLCA B
cooTtBeTCcTBUM C HopMmamu CEl
64-8 ; CEI EN 60204 v gpyrumu
COOTBETCTBYOLWMUMM
Hopmamu.

- E'vietata I' installazione e I' uso,
anche parziale dell'attrezzatura
da parte del personale non
espressamente autorizzato.

Il dispositivo cui viene collega-
to il BA deve essere in equipo-
tenzialita con il circuito di mes-
sa a terra.

- E' vietato I'uso dell'attrezzatura
per modalita diverse da quelle
per cui u stata prevista.

Leggere con attenzione le tar-
ghe di avvertenza e pericolo
poste sulla macchina.

- E' vietato rimuovere le targhe di
avvertenza e pericolo dalla
macchina.

E’ vietato rimuovere i dispositi-
vi di sicurezza presenti sulla
macchina.

Se presente il boccaporto di
ispezione assicurarsi che sia
chiuso prima di mettere in fun-
zione la macchina.

Qualsiasi manutenzione elettri-
ca e non elettrica deve atte-
nersi alle norme

CEI 64-8 ; CEI EN 60204 e tutte
le norme pertinenti applicabili.
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The machine has been subject-
ed to operating tests at our fac-
tory in order to guarantee correct
installation. The special checks
carried out by the manufacturer
are as follows:

- Checking the electric vibrator
motor operating voltage, which
must correspond to the value
specified at the time of
purchase.;

- Checking the serial number;
- Checking to ensure that all rat-

ing plates are present;

- Checking to ensure that all bolts
and screws are locked proper-

ly;
- Checking the dimensions;
- Checking painting;

- Checking packaging.

Die Maschine ist im Hersteller-
werk einer grbndlichen Funkti-
onsprobe unterzogen worden,
damit die korrekte Inbetriebnah-
me garantiert werden kann.
Insbesondere wurden die folgen-
den Kontrollen ausgefbhrt:

- Kontrolle der Betriebsspannung
des elektrischen Unwuchtmo-
tors, die den Werten, die den
Werten entsprechen mufl, die
bei der Bestellung angegeben
wurden.

- Kontrolle der Serien-Nummer.

- Kontrolle auf das Vorhandens-
ein aller Schilder.

- Kontrolle aller Schrauben auf

festen Sitz.

- GruAenkontrolle.
- Lackkontrolle.

- Kontrolle der Verpackung.

Ha Hawem npegnpuATumn
MallMHa npolwna MofHyto
npoBepky paboTocnocobHocTH,
rapaHTupyloLyo npaBuibHYyto
paboTy MalUVHbI.

B yacTHocTu, usrotoBuTEnNb
ocyLecTBWN criefyloLlne Buabl
npoBepoK:

- NpoBepka paboyero
Hanps>KeHUst ANeKkTpU4ecKoro
BubpaTopa, KOTOpoe AOIMKHO
CooTBEeTCTBOBATHL
nokasaTernto, oroBOpeHHoMy
npu nprobpeTeHUn MalluHBbI;

- MNpoBepka cepuinHOro Homepa;

- NpoBepka Hanuyna Bcex
Tabnuyek;
- NpoBepka 3aTsXKun BCeX

pe3bb0oBbIX COeAUHEHWI;

- NpoBepka
pas3MeposB;

rabapuTHbIX

- MNMpoBepka okpacku;

- MNpoBepka ynakoBku.

La macchina ha subito, presso i
nostri stabilimenti, un reale col-
laudo funzionale, cosm da garan-
tire la corretta messa in eserci-
zio. In particolare i controlli com-
piuti dal costruttore sono i se-
guenti:

- Controllo della tensione di fun-
zionamento del motovibratore
elettrico, che deve corrisponde-

re al valore richiesto al momen-
to dell’ acquisto;

- Controllo del numero di matri-
cola;

- Controllo presenza di tutte le
targhette;

- Controllo serraggio di tutta la vi-
teria;

- Controllo dimensionale;

- Controllo verniciatura;

- Controllo imballaggio.
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SRR 6 SAE L S BAWEIGHT+ packing | FLANGE WEIGHT
BA-GEWICHT + verpack. | FLANSCH-GEWICHT
Ba model ANZAHL STAPELBARER EINHEITEN
H BO3MOXHOE IONIMYECTBO BEC BA+ ynakoBKku BEC ®JTAHLA
BA- Modell| A B | make PR SO LT PESO BA + imballo PESO FLANGIA | BHELLH
Mogenb BA| (mm) | (mm) (mm) Kr Kr (mm)
Modello BA
LORRY - LKW
ABTOMALIMHA-AUTOCARRO | FIPYCOB = e e LIERS
BA040.04 | 720 | 560 | 590 4 4 61 61 12 12 700
BA060.04 | 920 | 770 | 690 3 3 90 90 14 14 900
BA075.04 | 1100 | 950 | 740 3 3 14 114 17 17 1050
BA090.04 | 1250 | 1120 | 790 3 2 163 163 20 20 1200
BA100.04 | 1360 | 1220 | 840 2 2 174 174 21 21 1300
BA125.04 333 289 25 25
1690 | 1470 | 940 2 2 1550
BA125.08 343 298 31 31
BA150.08 507 481
1900 | 1900 | 1100 2 2 73 63 1800
BA150.12 516 490
BA180.08 762 732
2100 | 2100 | 1100 2 2 86 71 2100
BA180.12 771 742
BA210.12 909 826
2550 | 2200 | 1800 1 1 124 99 2400
BA210.18 922 839
BA235.16 1263 1158
2700 | 2200 | 2210 1 1 144 100 2650
BA235.24 1282 1176
BA250.18 1520 1950 160 160
2800 | 2200 | 2350 1 1 2800
BA250.32 1570 1400 218 218
BA300.18 2550 2830 186 186
3300 | 2350 | 2850 1 1 3300
BA300.32 2600 2880 247 247
PACKING VERPACKUNGEN YMAKOBKA IMBALLI

BA040-BA180

It consists of a folding crate com-

plete with cover pallet + heat shrink

wrapping which contains the following

accessories:

- suspension blocks pre-assembled
and packed in boxes

- nuts and bolts (nuts, screws and
washers), for fixing the puller to the
silo.

BA210-BA300

It consists of a pallet + heat shrink

wrapping which contains the following

accessories:

- suspension blocks pre-assembled
and packed in boxes

- nuts and bolts (nuts, screws and
washers), for fixing the puller to the
silo.

IMPORTANT

The installer must dispose off the
packaging materials in accordance
with the legislation applicable in the
matter.

BA040-BA180

Zusammenklappbare Verpackungs-

kiste mit Deckel und Palette +

Schrumpffolie, in der folgendes

Zubehur enthalten ist:

- vormontierte und in Schachteln ver-
packte Aufhghgungen

- Schraubenmaterial (Muttern, Schrau-
ben und Unterlegscheiben), zur Be-
festigung des Austragsbodens am
Silo.

BA210-BA300

Palette + Schrumpffolie, in der

folgendes Zubehur enthalten ist:

- vormontierte und in Schachteln ver-
packte Aufhghgungen

- Schraubenmaterial (Muttern, Schrau-
ben und Unterlegscheiben), zur Be-
festigung des Austragbodens am
Silo.

WICHTIG

Der Monteur hat die Verpackungen,
unter Einhaltung der einschlagigen
geltenden Gesetze zu entsorgen.

BA040-BA180

MpencTaBnseT coboii rmbknii SLMK ¢

KpbILKOWA " NoALOHOM +

TEPMOYCaf04HOM NMEHKON U COAEPXNT

crepyoLve fgetanm:

- nofBecky B c6ope, pasnoxeHHyo
no kopobkam

- raiku, BUHTbI, LLAAGbI Ans KpenneHms
akTuBaTopa k GyHKepy.

BA210-BA300

MpepctaBnsietr co6o NoaAoOH C

TEPMOYCaf04HOM NMEHKOR U COAEPXKNT

crepyoLve fgetanm:

- nofBecky B c6ope, pasnoxeHHy
no kopobkam

- raiku, BUHTbI, LLAAGbI A4Ns KpenneHus
akTuBaTopa Kk GyHKepy.

BHUMAHWE

YcTaHoBLMK 0653aH yTUNM3NpoBaTh
yNaKoBKY B COOTBETCTBUN C MECTHbIM
3aKOHOAATENLCTBOM.

BA040-BA180

Trattasi di cassa pieghevole comple-

ta di coperchio e pallet + termoretrai-

bile al cui interno sono previsti i se-

guenti accessori:

- sospensioni premontate e confezio-
nate in scatole

- bulloneria (dadi, viti e rondelle), per
il fissaggio dell’estrattore al silo.

BA210-BA300

Trattasi di pallet + termoretraibile al

cui interno sono previsti i seguenti

accessori:

- sospensioni premontate e confezio-
nate in scatole

- bulloneria (dadi, viti e rondelle), per
il fissaggio dell’estrattore al silo.

IMPORTANTE

L’installatore n tenuto a smaltire gli
imballi in modo adeguato rispettando
le leggi vigenti in materia.
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- MOVIMENTAZIONE
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HANDLING THE PACKED MA-
CHINE

BA040 - BA180

Use a lift truck having suitable
capacity (see page M.07).
Depending on the package
width, use a fork lift truck with
fork length at least more than 2/
3 the transverse width of the
package.

For handling operations, the lift
truck forks must be inserted
from the front, as shown in pho-
to 1.

INNERBETRIEBLICHER TRANS-
PORT DES VERPACKTEN GE-
RATS

BA040 - BA180

Einen Gabelstapler angemesse-
ner Belastbarkeit verwenden
(siehe Seite M.07).

GempgA Verpackungsbreite
Gabelstapler einsetzen, dessen
Gabel-Mindestlagnge, die Ver-
packungsbreite um 2/3 bber-
trifft.

Fer den innerbetrieblichen
Transport werden die Gabeln
des Gabelstaplers ausschlieA-
lich frontal unter das verpackte
Gerpgt geschoben (siehe Foto 1).

NEPEMELLEHUE MALLUMWHbI B
YMNAKOBKE BA040 - BA180
Micnonb3ynte aBTONOrpys34vunk
(anexTpokKkap)
cooTBeTCTBYytlWeMNn
rpy3onogbemMHOCTM "
CNoCcobHbIN paboTaTb c
rabaputamm U1 maccamu,
ykasaHHbIMK Ha Ctp. M.07.

B 3aBucumocTM OT LWMPUHBI
ynakoBKM ncnonb3synTe
BWIOYHbBIN MOTPYy34nK C BUNAMMU,
ANMHA KOTOPbIX MUHWMaNbHO
cocTaBngeTt 2/3 nonepeyHoun
LLIMPUHBI YMAKOBKU.

[ns nepemMeljeHns MalUWHbI
noMecTuTe BWUMbl MOrpy3ymka
cTporo cnepeau, TakK, Kak
nokasaHo Ha ¢oto 1.

MOVIMENTAZIONE MACCHI-
NA IMBALLATA

BA040 - BA180

Utilizzare carrello elevatore di
adeguata portata, idoneo alle
masse e dimensioni indicate a
Pag. M.07.

In funzione della larghezza del-
'imballo utilizzare un carrello ele-
vatore con forche di lunghezza
minima superiore a 2/3 della lar-
ghezza trasversale dell'imballo.
La movimentazione dovra esse-
re fatta tassativamente infilando
le forche del carrello elevatore
frontalmente come da foto 1.

o
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BA210 - BA300

Use a lift truck having suitable
capacity (see page M.07).
Use a fork lift truck with fork
length at least more than 2/3 the
transverse width of the pack-
age.

For handling operations, the lift
truck forks must be inserted from
the front, as shown in photo 2.
HANDLING THE MACHINE
(without packing)

BA040 - BA300

For handling the machine, hook
at least four shackles with safe-
ty fasteners into the holes on the
top flange.

The choice of shackles must be
based on the weight of the ma-
chine indicated on page M.07.
Do not use clamps, rings, open
hooks or systems that do not
guarantee the same safety as
shackles and safety hooks.

BA210 - BA300

Gabelstapler angemessener
Belastbarkeit verwenden (siehe
Seite M.07).

Gabelstapler einsetzen, dessen
Gabel-Mindestlgnge die Ver-
packungsbreite um 2/3 bbertrifft.
Fber den Transport werden die
Gabeln des Gabelstaplers aus-
schlieflich frontal unter das ver-
packte Gerat geschoben (siehe
Foto 2).
INNERBETRIEBLICHER
GERATETRANSPORT (ohne
Verpackung)

BA040 - BA300

Fbr den Geratetransport an die
auf dem oberen Flansch
befindlichen Liffnungen anschla-
gen unter Verwendung von
wenigstens vier Schgkeln und
Haken mit Sicherheitsverschlbs-
sen.

Die Wahl der Haken ist abhangig
vom Gergategewicht (siehe Seite
M.07).

Die Verwendung von Klemmen,
Ringen, offenen Haken bzw.
jeglicher Systeme, die nicht die-
selbe Sicherheit der Schakel und
Haken mit Sicherheitsverschlbs-
sen garantieren, ist verboten.

BA210 - BA300

Mcnonb3ynte aBTOMNOrpys34vunk
(anexTpokap)
cooTBeTCTBYytlWeEMNn
rpy3onogbemMHOCTM "
CNocobHbIN paboTaTb c
rabaputamMm U1 maccamu,
ykasaHHbIMK Ha Ctp. M.07.
Ncnone3ynte BUIOYHbIN
norpysyuk ¢ Bunamu, AnunHa
KOTOpPbIX MUHUManbHO
cocTaBngeTt 2/3 nonepeyHoun
LINPUHBI ynakoBKHU. Ons
nepemelleHuns MallWHbI
noMecTuTe BWUNbl MOrpy3ymka
noJ ynakoBKy CTpOro crnepenu,
Tak, Kak nokasaHo Ha ¢oTo 2.
NEPEMELLEHVE MALLWHbI
(nocne pacnakoBKM)

BA040 - BA300

[ns nepemMeljeHns MalUWHbI
ycTaHoBUTe B 4 OTBepCTUS,
MMepLmnecs Ha BepXHeM
draHue, Kak MUHUMYM 4 cepbrn
N NCNONb3yWTe KPHOKU C
npefoxpaHUTeNbHbIM 3aTBOPOM.
Kptoku nogbupante B
COOTBETCTBMM C  Maccoin
MaLLWHbI, ykazaHHoW Ha cTp. M.07.
3anpeljaetca Mcnonb3oBaHne
3aXUMOB, Kormey, OTKPbITbIX
KPIOKOB 1 nobbIX ApYyrux
YCTPOWCTB, HE rapaHTUpYHLLnX
B6esonacHocTb ceper "
npeAoxpaHnTENbHbIX 3aTBOPOB.

BA210 - BA300

Utilizzare carrello elevatore di
adeguata portata, idoneo alle
masse e dimensioni indicate a
Pag. M.07.

Utilizzare un carrello elevatore
con forche di lunghezza minima
superiore a 2/3 della larghezza
trasversale dell'imballo. La mo-
vimentazione dovra essere fat-
ta tassativamente infilando le for-
che del carrello elevatore fron-
talmente all'imballo come da foto
2.

MOVIMENTAZIONE MACCHI-
NA (priva di imballo)

BA040 - BA300

Per la movimentazione della mac-
china eseguire I'aggancio ai fori
presenti sulla flangia superiore
mediante almeno quattro grilli e
utilizzare ganci con chiusura di
sicurezza. La scelta dei ganci
deve essere fatta in base alla
massa della macchina indicata a
pag M.07.

E’ vietato I'utilizzo di morsetti,
anelli, ganci aperti o qualsiasi si-
stema che non garantisca la
stessa sicurezza dei grilli e dei
ganci di sicurezza.
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- INSTALLATION: FIXING FLANGE TO SILO

- EINBAU: SILOFLANSCH-BEFESTIGUNG
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- INSTALLAZIONE: FISSAGGIO FLANGIA SILO
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It is the installer’s responsibility
to check the suitability of the plant
installation site, as regards sta-
bility of the structure and founda-
tions.

The flange may be delivered be-
forehand so that it can be assem-
bled on the silo during its con-
struction, which must have the
necessary requisites to support
the overall weight of the puller.

Proceed as follows:

1) Position the flange under the
cone of the silo and arrange
the suspensions blocks so
that the vibrator motor fitted at
the bottom is easily accessi-
ble.

2) Check the horizontal alignment
of the flange; to do this it is
possible to use a normal spir-
it level or a rubber tube filled
with water (See dis.1).

3) All instructions regarding
welding of the flange are
shown in the specific drawings
on Pages T.31 u 45.

For each part the following are

indicated:

- dimensions and number of re-
inforcing plates

- welding specifications

- geometric tolerances of co-
planarity and perpendicularity of
silo flange

- extent of penetration of flange
on silo cone. It is advisable to
respect the quota “H”, as the
cone section below the flange
protects the seal.

Der Errichter ist dafbr verant-
wortlich, die Eignung des
Standorts der Anlage zu prbfen,
bzgl. der Standsicherheit der
Struktur und der Fundamente.
Der am Silo anzuschweifdende
Flansch kann vor dem Boden
geliefert werden, um die Monta-
ge am Silo wghrend der Silo-
fertigung zu ermuglichen. Der silo
muss alle erforderlichen Eigen-
schaften aufweisen, um das Ge-
samtgewicht des Austragbodens
zu tragen.

Bei der Montage ist wie folgt vor-

zugehen:

1) Den Flansch unter dem Silo-
konus positionieren und die
Aufhgngungen so ausrichten,
dafA der am Boden montierte
Vibrationsmotor leicht zu-
ganglich ist.

2

~

Die waagerechte Lage des
Flansches bberprbfen. Hierzu
genbgt eine Wasserwaage.
Besser noch ist ein gefbliter
Wasserschlauch (siehe Zeich-
nung 1).

3) Alle Angabe zum Schweiflen
des Flansches befinden sich
auf den Zeichnungen auf den
Seiten T.31 u 45.

Fbr jede Baugrufe ist angegeben:

- Abmessung und Zahl der Ver-
starkungsplatten

- Schweifvorschriften

- geometrische Toleranzen zur
Ebenflachigkeit und Rechtwink-
ligkeit des Siloflansches

- Wert der Eindringung des Flan-
sches in den Silokegel. Unbe-
dingt den Wert ,H” beachten,
weil der Konusstumpf unter-
halb vom Flansch die Dichtung
schbtzt.

YcTaHoBLMK 0bsi3aH ybeanTbes B
TOM, YTO NIOLWAAKa nog yCTaHOBKY
MalUVHbl 0GEecneYnBaeT XopoLUyo
YCTOWYMBOCTb paMbl U OCHOBaHWUS
MaLLUHBbI.

dnaHey, noanexauwunin
npuBapuBaHnio K ByHKepy, MOXeT
ObITb NOCTaBMEH W3rOTOBUTENEM
3abnaroBpeMeHHo, 4ToObl ero
MOXXHO ObINO YCTAHOBUTL BO BPEMSI
N3roToBMieHnss ByHKkepa, KOTopblIi

LOSXKEH obnagatb
cCooTBEeTCTBYWNMMN
XxapakTtepuctukamu, 4yTOGbI

BblAep>XXaTb MONHLIA BEC BCEro
axkTueaTtopa.

Mopsigok paboTbi:

1) YctaHoBuTe dnaHey noj
KOHYyCOM OyHkepa n
pacnonoxute oTBEpCTUA
noaBeckun Takum obpasowm,
4TOOGbI AneKTpuYeckunin
BUGpATOpP, YCTAaHOBMEHHbIV Ha
OyHKepHOM akTuBaTope, 6bin
nerko gocsraem.
Y6eanTecb B TOM, YTO ¢priaHel|
YCTaHOBIMIEH FOPU30OHTambHO;
ANS 3TOW Lenu nonb3yinTechb
ypOBHEM unm (nyywe)
pe3nHoBON Tpy6KoWA,
HanonHeHHon Bogon (Puc. 1).
Bce ykasaHus, kacatowmecs
NpPOBEAEHNS CBapOYHbIX paboT
Ha ¢naHue, npuBeaeHbl Ha
pucyHkax Ha ctpaHuue T.31 u
45,
[n§a kaxgon geTtanu ykasaHbl:
- pasmepsbl n KONMNYecTBO
YCUNUBAOLLMX ONCKOB
- 0COBEHHOCTU CBapKmn
- reomMeTpuyeckmne L,0MNYyCKM
dnaHua ByHkepa no
KOMMraHapHoOCTH n
nepneHanKynspHOCTU
- rny6uHa NPOHNKHOBEHUS
naHua B KOHyc OyHkepa.
PekomeHngyem npuaepxusartbes
rny6uHbl “H”, Tak kak cTBon
KOHyca noa, driaHuem salyuiiaeT
npoknaaky.

w
—

E’ a carico dell'installatore verifi-
care I'idoneita del sito che ospi-
tera I'impianto, in termini di sta-
bilita della struttura e delle fon-
dazioni.

La flangia da saldare al silo put
essere consegnata anticipata-
mente per consentirne il montag-
gio durante la costruzione del silo
che dovra avere i requisiti neces-
sari per sostenere il peso com-
plessivo dell’'estrattore.

Procedere come segue:

1) Posizionare la flangia sotto il
cono del silo e predisporre
I'orientamento dei fori delle
sospensioni in modo che il
motovibratore montato sul
fondo si trovi in una zona di
facile accesso.

2) Verificare I'orizzontalita della
flangia; per fare questo avva-
lersi di una normale livella o,
ancora meglio, un tubo di
gomma pieno d’acqua (Dis.
1).

3) Tutte le indicazioni relative alla
saldatura della flangia sono ri-
portate sui disegni specifici a
pagina T.31 u 45.

Per ogni grandezza sono indicati:

- dimensioni € numero piatti di rin-
forzo

- specifiche di saldatura

- tolleranze geometriche di com-
planarita e perpendicolarita del-
la flangia silo

- quota di penetrazione della flan-
gia sul cono del silo. Si racco-
manda di rispettare la quota “H”
in quanto il tronco di cono, al di
sotto della flangia, protegge la
guarnizione.

Water level

Rubber tube
Gummischlauch

Tubo di gomma

PesuHoBas Tpybka

Wasserstand
YpoBeHb BOAbI
Livello d’ acqua

Dis. 1

Provide the necessary Personal | Je nach der Montagehuhe die | B 3aBucumoctn ot pabouen
Protection Devices according to | erforderlichen PSA (persunlichen | BbiICOTbl BO BpeMs yCTaHOBKMU
Schutzausrbstungen) verwen- | MmawnHbl obecneybTe Hanuyme

the assembly height.

den.

HeobxoauMbIX ncs3
(MHpuBnpyanbHblx CpencTs
3awuThbl).

In funzione dell’altezza di mon-
taggio predisporre i DPI (Dispo-
sitivi di Protezione Individuali)
necessari.
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- INSTALLATION: SUSPENSION ASSEMBLY

- MONTAGE: MONTAGE AUFHONGUNGEN

- YCTAHOBKA MALUUHbI: MOHTAX NOABECKHU
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SUSPENSION TYPE S e L - AUFHONGUNGEN TYPE S e L - NOOABECKA TUMN S n L - SOSPENSIONI TYPE S e L

1) Remove the suspension
blocks from the packaging.

2) Slacken lower nut Pos. 1.

3) Remove components Pos. 2-
3-4-5-6-7.

4) Using suitable lifting means,
and in complete safety condi-
tions, position the machine
under the silo, lift it and insert
the suspension blocks (pos. 8)
in the silo flange holes paying
attention to the UP/DOWN
side indicated by the arrow on
the suspension block.

1) Die Aufhangungen aus der
Verpackung nehmen.

2) Die untere Mutter, Pos. 1, aus-
drehen.

3) Die Einzelteile, Pos. 2-3-4-5-
6-7, abnehmen.

4) Unter Verwendung geeigneten
Hebezeugs und unter siche-
ren Bedingungen den Vibra-
tionsaustragboden unter dem
Silo positionieren, ihn anhe-
ben und die Aufhgngungen
(Pos. 8) durch die Flansch-
bohrungen fohren. Dabei auf
oben und unten achten (an
den Aufhgngungen durch
Pfeil angegeben).

1) Pacnakynte AMNeMeHThI
noABeckKHU.

2) OTBEpHUTE HUXHIOW ramnky
Mos. 1.

3) NsBneknte cocTaBHble
yactn [los. 2-3-4-5-6-7.

4) Mpn nomouym
cooTBeTCTBYylOLWeEro
NOoABEMHOro yCTpoWCTBa 1
cobniwopas BCe Mepbl
6e3onacHocTW, yCcTaHOBUTE
MawunHy non OyHkepowMm,

nogHUMUTE ee "
ycTaHoBUTE 3NeMeHThI
nogBecku (Mos.8) B

oTBepcTMA Ha GyHkepe. [Npwn
3ToM ocoboe BHUMaHue
obpawanTe Ha ykasaHus
BEPX/HWU3, HAaHEeCEeHHble Ha
NoABecKy B BUAE CTPEenku

1) Prelevare le sospensioni dall’
imballo.

2) Svitare il dado inferiore Pos.
1.

3) Togliere i componenti Pos.
2-3-4-5-6-7.

4) Avvalendosi di un adeguato
mezzo di sollevamento e in
condizioni di sicurezza posi-
zionare la macchina sotto il
silo, sollevarla, ed infilare le
sospensioni (pos.8) nei fori
della flangia silo prestando
attenzione al lato alto/basso
indicati dalla freccia sulla so-
spensione.

upP

DOWN [T

BA0404BA235

Silo flange
Siloflansch
dnaHey byHkepa
Flangia silo

Cone
Konus
Konyc
Cono

BA2504BA300

Silo flange
Siloflansch
dnaHey GyHkepa
Flangia silo

Cone
W Konus
KoHyc
Cono
\
DOWN

Drw. - Abb. - PucyHok - Disegno

1
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5) Refit components 2-3-4-5-6- 5) Teile der Pos. 2-3-4-5-6-7 5) YcTtaHoBuTE

7. Tighten bottom nut (Pos. 1)
to obtain the quota indicated
in drawing 2 throughout the
puller circumference.

6) Bolt the gasket upper coun-
terflange to the silo flange
(dwg 2) ensuring a tighten-
ing torque of 45-50 Nm.

7) Remove the lifting equipment

8) Tighten the suspension block
nuts uniformly so that the si-
lent-blocks have an identical
fatigue rate and check to
make sure the height obtained
is that shown in drawings 2.

wieder einbauen. Die untere

Mutter anschrauben (Pos. 1),

bis auf dem gesamten Um-

fang des Austragsbodens,
der, auf Abb.2, angezeigte

Wert erreicht ist.

Den oberen Gegenflansch (Abb.

2) verschrauben und dabei sicher-

stellen, dass die Schrauben mit

einem Drehmoment von 45-50

Nm angezogen werden.

Die Hubvorrichtung herausziehen,

damit der Boden nur durch die

Aufhgngungen gehalten wird.

8) Die Muttern der Aufhangungen
gleichmaflig anziehen, damit die
Silentblucke einen identischen
Ermbdungsgrad aufweisen, und
dann sicherstellen, dass der
Wert, den man erhglt, denen der
Zeichnungen auf Abb. 2.

7)

cocTaBHble

yactn [los. 2-3-4-5-6-7.

3aBepHUTE HUXHIOK raiky

(Mos3. 1) Ao poCTUXEHMUS

rny6uHbl, 06o3Ha4YeHHOW Ha

pucyHke 2, no Bcen

OKPY>XHOCTW akTuBaTopa.

MpusepHuTe BEPXHUI

KOHTpdnaHew, npoknagku K

dnaHyy 6yHkepa (Pwuc.2),

obecneynB MOMEHT 3aTAXKU

B 45-50 HbloTOH/MeTp.

7) Ypanute nogbemMHoe
yCTPOWCTBO.

8) PaBHOCWMbHO 3aTAHUTE ranku
noABecKu ANs Toro, 4Tobbl
paBHOMEpPHO pacnpefenuTb
Harpysky Ha canneHTt-6moku,
npu atom ybeamTechb, 4TO
nonyyeHHas rmybuHa paBHa
rnybuHe, o6o3HaYEHHON Ha
pucyHke 2.

6
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5) Rimontare i componenti Pos.
2-3-4-5-6-7. Avvitare il dado
inferiore (Pos. 1) fino ad ot-
tenere la quota indicata sul
disegno 2 su tutta la circon-
ferenza dell’ estrattore.

Imbullonare la controflangia

superiore della guarnizione

alla flangia del silo (dis.2) as-
sicurando una coppia di ser-
raggio di 45-50 Nm.

7) Togliere il mezzo di solleva-
mento.

8) Stringere i dadi delle sospen-
sioni in modo uniforme affin-
chir i silent-blocs abbiano un
tasso di affaticamento identi-
co e controllare che la quota
ottenuta sia quella riportata
sul disegno 2.

6

~

Gegenflansch

Upper counter flange

BepxHuii koHTpdnaHeL
Controflangia superiore
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v Flansch Austragkonus
<1>naHe|.| BbIMYCKHOro KoHyca
E Flangia cono di scarico
=
Drw. - Abb. - PucyHok - Disegno
2
WARNINGS: HINWEIS: BHUMAHMUE: AVVERTENZE:
Most faults and problems are due | Der grufite Teil der Sturungen und | BonblwnHcTBO aBapuii 1 nonomok | La maggior parte delle avarie e
to improper fixing or poor locking! | Ausfalle beruht auf einer falschen | BeiaBaHo HenpaBunbHo | dei guasti n dovuta a un fissag-

Incorrect fixing of the vibrator can
cause mechanical resonance of
vibrating masses and thus affect
proper functioning of the vibrator.

If the application requires fix-
ing of a valve or a lock at the
BA outlet spout, take into con-
sideration the maximum per-
mitted weight for each BA mod-
el (see paragraph “BA applica-
tion valves/locks T.58).

Befestigung oder schlecht ausge-
fehrten Befestigungen. Die fal-
sche Befestigung des Vibrators
kunnte zu mechanischen Reso-
nanzen der Fliehmassen fohren
und folglich den guten Betrieb
des Vibrators in Frage stellen.

Falls die Anwendung den
Anbau einer Klappe oder
Schiebers am Auslauf des BA
vorsieht, ist auf das huchstzu-
lnssige Gewicht des jeweiligen
Modells der BA zu achten
(siehe Abschnitt ,BA Anbau
von Klappen/Schiebern T.58).

3aTAHYTBIMW UMK He 3aTAHYTbIMU
BooOLe ravikamu!

Mpu HenpaBunbHO 3aKpensieHHOM
BnGpaTope MOXeT BO3HUKHYTb
MeXaHu4eckunn pes3oHaHC
BMOpUpyOWNX Macc U, Kak
cnefcTBue, HapyleHnsi B pabote
BubpaTopa.

Ecnu B npouecce pa6oThbl
BO3HUKHET Heob6xoAMMOCTb

NPUKpPenuTbL KnanaH Wnu
3aABUXKKY K BbINYCKHOM
ropnoBuHe BA, ocob6oe
BHMMaHMe ob6paTute Ha

MaKkcuMManbHbIA Bec, Ha
KOTOPbIA paccyuTaHa AaHHas
mogenb BA. (cm naparpad “BA
npMMeHeHue knanaHoeB [
3apBuxek T.58).

gio scorretto o a serraggi mal
eseguiti!

Il fissaggio scorretto del vibrato-
re potrebbe causare la risonan-
za meccanica delle masse vi-
branti e di conseguenza pregiu-
dicare il buon funzionamento del
vibratore.

Nel caso I'applicazione richie-
da il fissaggio di una valvola o
di una serranda alla bocca di
scarico del BA, prestare atten-
zione al peso massimo ammis-
sibile per ogni modello di BA.
(vedi paragrafo “BA applicazio-
ne valvole / serrande T.58).
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SUSPENSION BLOCKS FOR APPLICATIONS WITH NEGATIVE PRESSURE- AUFHONGUNGEN FbR ANWENDUNGEN BEI UNTERDRUCK
NOABECKA Ald NPUMEHEHUA NPU OTPULIATENIbHOM OABJTIEHUWN - SOSPENSIONI PER APPLICAZIONI A PRESSIONE NEGATIVA

In case of application with nega-
tive pressure of the vibrating
cone puller screw, the tradition-
al suspension blocks are re-
placed with special suspension
blocks provided with an anti-im-
plosion spacer.

During the suspension blocks
assembly phase, the distance
between the silo flange and vi-
brating cone flange must be ad-
justed as indicated in the draw-
ing below:

Wird der Vibrationsaustrags-
boden bei Unterdruck ver-
wendet, werden die tradi-
tionellen Aufhgngungen durch
spezielle Aufhgngungen ersetzt,
die mit einem Anti-Implosions-
Abstandshalter ausgestattet
sind.

Wphrend der Montage dieser
Aufhgngungen, muss der Ab-
stand zwischen dem Siloflansch
und dem Flansch des Vibrations-
austragsbodens eingestellt
werden (siehe folgende Abb.).

B crnyyae npumeHeHua BA B
yCNoBusX oTpuyaTenbHoro
naBreHus TpaAULMOHHYIO
noaBecky HeobXOAMMO 3aMEHUTb
crneunanbHoOmn noaBeckon,
CcHabXeHHOW [AUCTaHUWOHHOM
pacnopkoi npoTue
HanpaBreHHOro BHYTPb B3pbIBa.

Bo Bpema mMoHTaxa paHHoOn
noABecKu Heobxogmmo
oTperynupoBaTb paccTosiHue
mexay byHkepom u cdnaHuem
KOHyca TakK, kak 3TO MoKasaHo Ha
criegytoLeM pUcyHke:

Nel caso di applicazione a pres-
sione negativa dell’estrattore a
cono vibrante le sospensioni tra-
dizionali vengono sostituite da
speciali sospensioni dotate di un
distanziale anti-implosione.

Durante la fase di montaggio di
queste sospensioni occorre re-
golare la distanza fra flangia silo
e flangia del cono vibrante come
indicato nel seguente disegno:

e N
Spacer - Abstandhalter ) )
Pacnopka - Distanziale Silo flange - Siloflansch
dnaHey GyHkepa - Flangia silo
S
0
Z
=
>
o~
W
v
=
=
BA upper flange - Oberer BA-Flansch
Rubber pada - Gummipuffer BepxHun cdnaHew BA - Flangia superiore del BA
PesunHoBbin Bydep - Tampone in gomma
\_ /

Correct adjustment will prevent
rotation of the spacer on the sus-
pension block axis while at the
same time ensuring minimum play
(indicated in the drawing) be-
tween the spacer and the flang-
es to allow correct working and
prevent undesirable wear of the
rubber pads.

Die korrekte Einstellung verhin-
dert die Drehung des Abstand-
halters auf der Aufhgngungs-
achse, garantiert aber gleichzei-
tig das Mindestspiel (auf der
Abb. angezeigt), zwischen dem
Abstandhalter und den Flan-
schen, um einen korrekten Be-
trieb zu erlauben und eine uner-
wbnschte Verschleifdung der
Gummipuffer zu vermeiden.

MpaBunbHas perynupoBska
npensTcTByeT BpaLlleHunto
pacnopku Ha ocu NOABECKMN U
BMecTe ¢ Tem obecneynBaeT
MUHUManbHbIA 3asop
(NoKasaHHbI Ha pUCYHKe) Mexay
pacnopkoi u cgnaHuamu. 310
HeobxoAMMO AN nNpaBUMbHOW
paboTbl M npefoTBpaLyeHns
HexenaTenbHOro nsHoca
pe3nHoBbIX BydepoB.

La corretta regolazione impedi-
sce la rotazione del distanziale
sull’asse della sospensione ma
al tempo stesso garantisce il mi-
nimo gioco (indicato nel disegno)
tra il distanziale e le flange al fine
di permettere il corretto funzio-
namento ed impedire usure in-
desiderate dei tamponi in gom-
ma.
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All connections to the electric and
pneumatic power supply must be
made in accordance with the ex-
isting safety regulations.

1- ELECTRICAL
CONNECTIONS

The installer must make arrange-
ments for interfacing the machine
with the necessary start/stop
commands, emergency stop, re-
set following an emergency stop,
microswitches for inspection
hatches, in compliance with the
standards (CEI EN 60204-1, UNI
EN 1037, UNI EN 1088, UNI EN
953).

- Itis the installer’s responsibility
to make sure the silo on which
the BA is installed is in equipo-
tential with the earth circuit.

- Check to make sure the supply
voltage and the frequency cor-
respond to the electric vibrator
motor rating plate values.

- As regards the vibrator motor
connections, refer to the rele-
vant operation and mainte-
nance manual available on the

site www.wamgroup.com.

2- PNEUMATIC
CONNECTIONS

If there are connections to the
compressed air supply (fluidisa-
tion of cone or deflector, etc.) re-
fer to the “Technical Catalogue”
manual for information regarding
the devices, air consumption,
quality of pressurized air, the di-
mensions of the connecting
pipes, etc.

It is the installer’s responsibility
to fix the compressed air pipes
correctly, and provide the neces-
sary protection from sudden de-
tachment of a section of the pip-
ing.

Alle Anschlbsse an das elektri-
sche und pneumatische Versor-
gungsnetz sind in bbereinstim-
mung mit den geltenden Sicher-
heitsbestimmungen vorzuneh-
men.

1- ELEKTRISCHE
ANSCHLbSSE

Der Monteur hat dafbr zu sorgen,
dass das Gerat mit den erforder-
lichen Ein-/Ausschaltern,
Notbefehlsvorrichtungen, Rbck-
stellvorrichtungen nach einem
Not-Halt, Mikroschaltern fer die
Inspektionsklappe verbunden ist.
Dabei sind die geltenden Normen
zu beachten (CEI EN 60204-1,
UNI EN 1037, UNI EN 1088, UNI
EN 953).

- Es ist Aufgabe des Monteurs
sicherzustellen, dass der Silo,
unter dem der BA-Austrag-
boden installiert wird, einen
Potentialausgleich zum Er-
dungskreis aufweist.
Sicherstellen, dass die Span-
nung und die Frequenz des Ver-
sorgungsnetzes den Werten auf
dem Typenschild des elektri-
schen Unwuchtmotors entspre-
chen.

Was die Anschlbsse des elek-
trischen Unwuchtmotors betrifft,
ist Bezug auf die Betriebs- und
Wartungsanleitung desselben
zu nehmen, die auf der Websi-
te www.wamgroup.com zur
Verfbgung steht.

2-PNEUMATISCHE
ANSCHLbSSE

Falls Anschlbsse an das Druck-
luftnetz erforderlich sind (Konus-
Luftauflockerung oder Entlas-
tungsblech etc.), ist Bezug auf
das Handbuch 1 ,Technischer
Katalog” zu nehmen, was die In-
formationen zu den Vorrichtun-
gen, dem Luftverbrauch, der
Qualitat der Druckluft, der GruAe
der Verbindungsleitungen etc.
betrifft.

Der Monteur ist dafbr zustgndig,
dass die Schlguche der Druckluft-
leitung korrekt befestigt und die
Schutzvorrichtungen gegen das
unvorhergesehene Abreifen
einer Leitung angebracht sind.

Bce nogkntoyeHue k anekTpoceTn
1 CETM CXKaToro Bo3ayxa [AOMKHbI

ObITb BbIMOJIHEHbI B
COOTBETCTBUU c
OeAcTBYOLWMUMMN HOpMamu
6e3onacHocTu.

1-ONEKTPUYECKUE
NMOAKIMIOYEHUA
YcTaHOBLKUK obsasaH
NOACOEAUHUTL  MaluHy W”
HacTpouTb ee Ha Heobxoaumble
KOMaHAbl - nyck/cTon,
aBapuiiHoe BbIKIIOYeHne, copoc
nocrne aBapuvNHOrO OTKMOYEHWS,
MUKpPOBbBL KNoYaTenu
cMOTpoBOro  nwoka - B
COOTBETCTBUU c
pencteyrowmmn Hopmammu (CEI
EN60204-1, UNIEN 1037, UNIEN
1088, UNI EN 953).

- YcTaHoBLWMKK 06s3aH Takxe
ybeanTbecs, 4To GyHKEp, Ha
KOTOpbIN ycTaHOBneH BA,
paBHONOTeHUMANeH
3a3eMIIeHmo.

- Y6eaumTech, YTO HanpskeHne u
paboyass 4yacToTa ceTu
COOTBETCTBYIOT 3HAYeHUAM,
HaHeCeHHbIM Ha
NAEHTUUKALNOHHYIO Tabnnuky
anekTpuyeckoro Bnbpatopa.

- [MMpu nopcoeauHeHun K
aneKkTpuveckomn cetn
anekTpuyeckoro subpartopa
BoOCNonNb3yhnTtechb
PykosoacTtBOM no
NPUMEHEHNIO 1 0BCMyX1BaHUIO
anekTpuyeckoro subpaTtopa,
KOTOpoe MOXHO HaWTu Ha
calnTe www.wamgroup.com.

2- MOOKNIOYEHUE CXATOIo
BO3AYXA
Mpn Hanuuuu nHeBMaTUYECKUX

coefguHeHun (cmuctembl
pas3XmxeHus  KoHyca  WUnu
oTpaxatens u T.n.) Ans

nonyyeHus uHdopmauum no
y3nam, pacxopy BO3fyxa,
KayecTBy cXaToro BO3AyXxa,
pasmepamM COefUHUTENbHbIX
Tpy6 1 T.N. cM. PykoBoacTeo 1
“TexHuuveckuin Katanor”.

YcTaHoBLMK 06s83aH NpaBUIbHO
3aKkpenuTb rMbKyt MoABOAKY
cxaTtoro BO34yXxa "
npepycmoTpeTb 3awuTy Ha
cny4van aBapunHoro
OoTCOeANHEHNS yyacTtka
Tpybonposoaa.

Tutti i collegamenti alla rete di
alimentazione elettrica e pneu-
matica devono essere eseguiti
secondo le norme di sicurezza
vigenti.

1- COLLEGAMENTI
ELETTRICI

Linstallatore dovra provvedere
ad interfacciare la macchina con
i necessari comandi di avviamen-
to/arresto, arresto di emergenza,
reset dopo un arresto di emer-
genza, microinterruttori per il por-
tello di ispezione; rispettando le
normative vigenti (CEI EN 60204-
1, UNI EN 1037, UNI EN 1088,
UNI EN 953).

- N compito dello stesso installa-
tore assicurarsi che il silo su cui
un installato il BA sia in equipo-
tenzialita con il circuito di mes-
sa a terra.

- Controllare che la tensione e la
frequenza di alimentazione si-
ano corrispondenti ai valori di
targa del motovibratore elettri-
co.

- Per quanto riguarda i collega-
menti del motovibratore elettri-
co fare riferimento al manuale
d’'uso e manutenzione dello
stesso reperibile sul sito

www.wamgroup.com.

2- COLLEGAMENTI
PNEUMATICI

Qualora siano presenti collega-
menti alla rete pneumatica (flui-
dificazione del cono o del deflet-
tore ecc.) far riferimento al ma-
nuale 1 “Catalogo Tecnico” per
quanto riguarda le informazioni
dei dispositivi, i consumi d’aria,
la qualita dell’aria in pressione,
la dimensione dei tubi di collega-
mento ecc.

W cura dell'installatore fissare
correttamente i tubi flessibili del-
I'aria compressa e predisporre le
dovute protezioni contro il distac-
co improvviso di un tratto di tu-
bazione.
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When installation is complete,
carry out the following checks:

- Ensure that the assembly oper-
ations conform to the instruc-
tions in this booklet and that all
the bolts are tightened proper-

ly.

Check all the guards and safe-
ty devices to ensure these are
intact and in perfect working
condition.

Check to make sure that there
is no metallic contact betwen
silo and bin activator.

Check the safety metal cable of
the vibrator motor to make sure
it is connected correctly.

A\

Let the machine run load
free for only a 445 seconds
to check the correct work-
ing of each and every com-
ponent, taking care not to
exceed these times so as
to avoid serious damage to
the machine.

Check the temperature of the
various components when the
machine is running; they must
not get excessively hot;

Nach AbschluA der Installation
die folgenden Kontrollen vorneh-
men:

- Sicherstellen, dafl die Montage
den Bestimmungen entspricht,
die in diesem Handbuch ste-
hen, und daf alle Schrauben
fest angezogen sind.

Die Funktionstbchtigkeit und
Unversehrtheit alle Schutz- und
Sicherheitsvorrichtungen prb-
fen.

Sicherstellen, dafl kein Metall-
kontakt zwischen Silo und Vib-
rationsboden besteht.

Sicherstellen, dass das Sicher-
heits-Metallkabel des elektri-
schen Unwuchtmotors korrekt
angeschlossen ist.

A\

- Das Gerat for 445 Sekun-
den unbelastet laufen las-
sen, um den korrekten
Betrieb aller Komponenten
zu sicherzustellen. Dabei
ist darauf zu achten, dass
diese Zeiten nicht bber-
schritten werden, um kei-
ne ernsten Schaden am
Gerat zu verdrsachen.

Die Betriebstemperatur der ver-
schiedenen Bestandteile prb-
fen. Diese dbrfen sich nicht zu
stark erhitzen.

[Mo 3aBeplweHUM ycCTaHOBKM
npoBepbTe criefyloLlee:

- Yb6egutecb, 4YTO MOHTax
npov3BefeH B COOTBETCTBUU
c MHCTPYKLUUAMH,
cofepXallMNcs B HacTosILLEM
pykoBOACTBE, U 4TO BCe
pe3bboBble coeguHeHuns
HafEeXHO 3aTAHYThI.

[lpoBepbTe LENOCTHOCTb U
3 PEeKTUBHOCTb BCEX
3alUMTHBIX NpPUCNocobneHnn n
YCTPOWCTB.

Y6eputecb B OTCYTCTBUM
MeTannu4yeckoro KoHTakTa
Mexay ByHkepom "
aKTUBaTOPOM.

Ybeautecb, 4YTo
MeTannnyeckuin kabenb
anekTpuyeckoro BmbpaTtopa
NpaBuUMbHO MOAKIIOYEH.

AN

HanTe nopaboTaTb MallUHe
6e3 Harpy3ku B TeyeHue He
6onee 445 cekyHp, 4TOObI
y6eauTtbCcs B NpaBuUiibHOMU
paboTe Bcex y3noB, npu
atom HE MPEBBLIWANUTE
yKa3aHHbIN OTpe3okK
BpemMeHU BO usbexaHue
NONMOMK/A MalUMUHbI.

aBapuNHbIN

MpoBepbTe pabouyto
TemnepaTtypy y3noB MalUWHbI.
MaluvHa He forkHa Ype3MepHo
neperpeBaTbCs.

Terminata la fase di installazione,
effettuare i seguenti controlli:

- Verificare che il montaggio sia
fatto in conformita alle istruzio-
ni riportate sul presente libretto
e che tutta la bulloneria sia ben
serrata.

Controllare I'efficienza e la in-
tegrita di tutte le protezioni e dei
dispositivi di sicurezza.

Verificare che non esista alcun
contatto metallico tra silo e fon-
do vibrante.

Verificare che il cavo metallico
di sicurezza del motovibratore
elettrico sia correttamente col-

legato.

Lasciare funzionare a vuo-
to la macchina per soli 445
secondi al fine di verifica-
re il corretto funzionamen-
to di ogni componente po-
nendo attenzione a non su-
perare questi tempi in
modo da evitare seri dan-
neggiamenti alla macchina.

Controllare la temperatura di
regime dei vari componenti.
Non devono riscaldarsi in modo
eccessivo.
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OPERATION FUNKTIONSWEISE PAEOTA MALUVHBI FUNZIONAMENTO

Before operation, the devices
upline and downline must be set
up and activated correctly to start
operating the machine.

Sequence of operations to be

carried out:

1 Activate the extraction system
(open the valve at the bin out-
let - start-up the screw convey-
or -etc...).

2 Activate the vibrator motor/s of
the bin after setting an adjusta-
ble timed cycle.

3 Extract the product according
to the required time or quantity
of product.

4 Deactivate the vibrator motor/s
of the bin.

5 Stop the extraction system
(close the valve - stop screw
conveyor - etc...).

The extractor must never be start-
ed up if the outlet spout is closed,
as there is risk of irreversible
compacting of the material it con-
tains, thus affecting proper func-
tioning of the machine.

Vor Einschalten des Gerates
mbssen die Vorrichtungen
stromauf und stromab in
angemessener Weise vorbereitet
und in Betrieb genommen
werden, um die Inbetriebnahme
des Gerates zu ermuglichen.

Reihenfolge der Arbeiten, die ein-

zuhalten ist:

1 Das Austragesystem einschal-
ten (Ventil am Ausgang des Bo-
dens uffnen - die Schnecke in
Betrieb nehmen - etc...).

2 Vibrationsmotor/en des Bodens
einschalten, wobei ein Zyklus
mit einstellbarer Zeit zu wahlen
ist.

3 Die Zeit oder die gewbnschte
Produktmenge austragen.

4 \/ibrationsmotor/en des Bodens
ausschalten.

5 Das Austragesystem anhalten
(Ventil schlieden und Schne-
cke anhalten - etc...).

Die Maschine darf nie in Funkti-
on gesetzt werden, wenn die Aus-
laufuffnung geschlossen ist, weil
man die Gefahr lguft, das darin
enthaltene Material auch unwi-
derruflich zu beschadigen.

[o 3anycka MaLUnHbl Heo6x0ANMO
npoBepuTh " BKITIOYNTb
ycTpoicTBa QJO M nocne
ByHKepHOro akTusaTopa.

lMocnepoBaTtenbHOCTb paboT:
1 3anycTtute pasrpysouHyto
cucTemy (OTKPOUTE HUXHUN

BbINMYCKHOMN KnanaH -
npvBeanTe B AECTBME LLUHEK 1
T.0...).

2 3anyctuTe 3neKTpuYeckuit
BubpaTtop (BubGpaTtopbl) B
perynupyemomMm pexume c
TaniMepom.

3 PaboTtaiTte B COOTBETCTBMM C
3annaHWpoBaHHbIM OTPE3KOM
BPEMEHWN WU KONUYECTBOM
obpabaTbiBaemoro matepuana.

4 BblkniouynTe aneKkTpuyeckun
Bubpatop (BubpaTopsl) .

5 OcTaHOBNUTE pasrpys3oyHyto
cucTtemy (3akpomnTe knanaH,
OCTaHOBMUTE LUHEK U T.M...).

3anpewaeTcs 3anyckaTb
OyHKepHbIA akTuBaTop npwu
3aKPbITON BbIMYCKHOW FOPIIOBUHE
BO M3bexxaHne ero mMonomku
BCrnejcTeue Yype3mepHoro
CNpeccoBbIBAHNA HaxXoAsLLErocs
B Hem oOpabaTbiBaeMoro
maTtepuana.

Prima dell’avviamento i disposi-
tivi a valle e a monte devono es-
sere opportunatamente predispo-
sti ed azionati al fine di mettere
in servizio la macchina.

Sequenza delle operazioni da

seguire:

1 Attivare il sistema di estrazio-
ne (aprire la valvola all’'uscita
del fondo - mettere in funzione
la coclea - ecc...).

2 Attivare il/i motovibratore/i pre-
vedendo un ciclo temporizzato
regolabile.

3 Estrarre per il tempo o la quan-
tita di prodotto desiderata.

4 Disattivare il/i motovibratore/i .

5 Arrestare il sistema di estrazio-
ne (chiudere la valvola ferma-
re coclea - ecc...).

L’ estrattore non deve mai esse-
re messo in funzione con bocca
scarico chiusa, perchiu si rischia
di pregiudicarne il corretto funzio-
namento, compattando, in modo
anche irreversibile, il materiale in
esso contenuto.
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ADJUSTING THE INTENSITY
OF VIBRATIONS

The adjustment value of the vi-
brator motors supplied by WAM®
is directly related to the operat-
ing conditions.

The adjustment made by the
Manufacturer during the test
phase, suitable for most of the
products handled is nearly 20%
of the maximum intensity value,
generating a tangential amplitude
of oscillation of 7 to 10 millime-
ters from one end to the other.
Proceed gradually (for e.g. de-
pending on the degree of load-
ing of the silo, specific weight,
relative humidity, etc.) if it is nec-
essary to modify this value.

THE OPERATION MUST BE
CARRIED OUT EXCLUSIVELY
BY QUALIFIED PERSONNEL,
WITH THE POWER SUPPLY
DISCONNECTED.

- Remove the side covers after
unscrewing the screws.

- Slacken the Allen nut (photo 1)
and move the mobile mass
(photo 2) to the required posi-
tion, and tighten all the way af-
ter fitting the respective wash-
ers.

- Retighten the Allen nut all the
way (Photo 3).

The weights must be adjusted
perfectly equal and in the same
direction on both sides.
Maximum intensity is obtained
with the adjustable masses per-
fectly aligned with the fixed mass-
es.

Refit the covers, after replac-
ing the OR sealing ring without
damaging it.

EINSTELLUNG DER VIBRA-
TIONSSTARKE

Der Wert der Einstellung der von
WAM® gelieferten Unwuchtmoto-
ren ist eng mit den Einsatzbedin-
gungen verbunden.

Die Einstellung, die der Herstel-
ler bei der Abnahmeprbfung vor-
nimmt und der sich for den GroA-
teil der behandelten Produkte
eignet, liegt bei 20% des Wertes
der maximalen Starke, die eine
Ausschwingung von einem Ende
bis zum anderen von 7 bis 10 Mil-
limetern erzeugt.

Falls dieser Wert gegndert wer-
den mufi,(z.B. je nach dem Fell-
grad des Silos, des Schbtt-
gewichts, der relativen Feuchte
etc.) sollte man stufenweise
vorgehen.

DER VORGANG DARF NUR
DURCH QUALIFIZIERTES PER-
SONAL UND BEI AUSGE-
SCHALTETER VERSORGUNG
AUSGEFbHRT WERDEN.

- Die Seitendeckel abnehmen,
nachdem man die Schrauben
losgedreht hat.

- Die Innensechskantmutter (Bild
1) lockern, das bewegliche Ge-
wicht (Bild 2) in die gewbnsch-
te Position bringen und fest an-
ziehen, nachdem man immer
die entsprechenden Unterleg-
scheiben dazwischengelegt
hat.

- Die Mutter fest anziehen (Bild
3)

Die Gewichte mbssen perfekt

gleichmpgAig und auf beiden Sei-

ten in der gleichen Richtung ein-
gestellt werden.

Die max. Starke erhglt man, wenn

die einstellbaren Gewichte per-

fekt zu den festen Gewichten
ausgerichtet sind.

Die Deckel wieder montieren.

Vorsichtig den O-Ring

dazwischen legen, ohne die-

sen zu beschpadigen.

PETYNWPOBKA
WHTEHCMBHOCTU BUBPALIUU
3HayeHus perynmpoBku
anekTpuyeckux Bubpatopos
npoussoacTea komnaHum WAM®
TECHO CBSI3aHbl C YCMOBUAMU UX
npuMeHeHus.

PerynupoBka, npeaBaputenbHoO
BbINonHeHHas MsroToButenem

Ha cTagumn 3aBOACKUX
MUCMNbITAHUIA, MoaXoAUT Ans
6onbWwNHCTBA BUAOB

obpabaTbiBaemoro martepuana u
cocTaBnseTt 20% oT
MaKcUMarnbHOW UHTEHCUBHOCTH,
nocTturas aMnnuTyabl
KacaTenbHbIX konebaHun ot 7 go
10 MMNNMMETPOB.

Mpyn HeobXxoaMMOCTU N3MEHEHUSsI
3TOro 3HaveHus (Hanpumep, B
3aBUCMMOCTU OT  3arpysku
OyHKkepa, yAenbHoOro Beca,
OTHOCUTENbHON BMAXHOCTU ”
T.N.) pekomeHayeTcs
nencteoatb [NOCTEMEHHO.

OAHHbIN BUA PABOT
OONIXEH BbINMONMHATBLCA
T o n b K o
KBAITIM®PULUNPOBAHHbIM
NEPCOHAIIOM U MPU CHATOM
HAMNPAXEHUWN.

- CHMMUTEe GOKOBbIE KPbILIKH,
OTBEPHYB COOTBETCTBYylOLIUNE
BUHTBI.

- OcnabbTe LWeCTUrpaHHyto ramky
(dboTto 1), nepemecTuTe
noABwXHyto maccy (cpoto 2) B
HY>XHOE MOJIoXeHNe.

- 3aTAHNTe LUIECTUrPaHHyo raiky
(doTo 3)

Maccbl Ha o0Geux cTopoHax
LOMXKHbl GbITb BbICTABMEHbI
abCcontoTHO OAMHAKOBO.
MakcumanbHasi UHTEHCUBHOCTb
fJocTuraeTcs, Koraa noABuxHble
Macchl HaxogsATcs abContoTHO Ha
OZHOW NMUHUK C HEMOABWKHBIMM
maccamu.

AKKypaTHO BCTaBbTe
repmMeTU3IMpyILY IO
npoknaaky OR u ycTtaHoBuUTe
Ha MEeCTO KpbILWKM.

REGOLAZIONE DELL’ INTEN-
SITA DI VIBRAZIONE

Il valore di regolazione dei moto-
vibratori di fornitura WAM® u
strettamente legato alle condizio-
ni di utilizzo.

La regolazione prevista dal Co-
struttore in fase di collaudo, ido-
nea nella maggioranza dei pro-
dotti trattati, n il 20% del valore
d’intensita massima generando
un’ampiezza di oscillazione tan-
genziale da un’ estremita all’ al-
trada 7 a 10 millimetri.

Nel caso si renda necessario mo-
dificare tale valore (ad es. in fun-
zione del grado di caricamento
del silo, del peso specifico, del-
'umidita relativa, ecc.) n consi-
gliabile procedere gradualmente.

L’OPERAZIONE DEVE ESSERE
ESEGUITA ESCLUSIVAMENTE
DAPERSONALE QUALIFICATO
E CON ALIMENTAZIONE DISIN-
SERITA.

- Togliere i coperchi laterali svi-
tando le viti.

- Allentare il dado a brugola (foto
1), spostare la massa mobile
(foto 2) nella posizione deside-
rata.

- Riserrare a fondo il dado a bru-
gola (Foto 3)

Le masse devono essere rego-
late in modo perfettamente ugua-
le e nello stesso senso in entram-
bi i lati.

La massima intensita si ottiene
con le masse regolabili perfetta-
mente allineate alle masse fisse.
Rimontare i coperchi, interpo-
nendo, senza danneggiarla, la
guarnizione OR di tenuta.

Photo 1 - Bild 1
®oT0 1 - Foto 1

Photo 2 - Bild 2
doTo 2 - Foto 2

Photo 3 - Bild 3
®oTo0 3 - Foto 3

Weights - Unwuchtmassen
Macchbl - Masse
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DIRECTION OF ROTATION OF
VIBRATOR MOTORS

A - MODELS WITH No. 1 VIBRA-
TOR MOTOR

The direction of rotation is not im-
portant.

B - MODELS WITH No.2 VIBRA-
TOR MOTORS

Standard Applications
Normally the vibrator motors ro-
tate in the same direction there-
fore vibration is of the rotational
type.

With compacting products that
are difficult to extract, the two
motors must rotate in opposite
directions.

The two vibrations overlap result-
ing in unidirectional vibration.

These indications are relative to
home-made electric vibrator
motors. If the user intends fitting
a vibrator motor supplied by
another manufacturer, refer to the
indications in the relevant
manual.

ROTATIONSRICHTUNG DER
VIBRATIONSMOTOREN

A - MODELLE MIT 1 VIBRA-
TIONSMOTOR

Die Drehrichtung macht keinen
Unterschied.

B - MODELLE MIT 2 VIBRA-
TIONSMOTOREN

Standardanwendungen

In der Regel laufen die Unwucht-
motoren in der gleichen Richtung,
d.h. die Vibration ist kreisfurmig.
Bei zum Anbacken neigenden
Schbttgut, das schwer auszutra-
gen ist, empfiehlt es sich, die bei-
den Unwuchtmotoren in entge-
gengesetzter Richtung laufen zu
lassen.

Die beiden Vibrationen bberla-
gern sich und erzeugen eine Vi-
bration mit einer einzigen Rich-
tung.

Diese Angaben beziehen sich auf
die elektrischen Unwuchtmotoren
eigener Fabrikation. Wenn der
Anwender beabsichtigt, ein
anderes Fabrikat einzusetzen,
muss er sich die Angaben in dem
entsprechenden Handbuch be-
ziehen.

HAMNPABNEHWE BPALLEHUA
OQNEKTPUWYECKMUNX
BUBPATOPOB

A - MOAENM C OAOHUM
OSNEKTPUMYECKUM
BMBPATOPOM

HanpaBneHue BpalleHUss He
MMeeT 3HayeHus.

B - MOJENMN C [AOBYMA
OSNEKTPUYECKUMMNU
BVBPATOPAMU

CTtaHpapTHOe NpUMeEHeHue
O6bl4HO anekTpogBuraTenu
BMbpaTtopoB BpalwalTcAa B
OHOM M TOM e HanpasreHuu,
noaToMy 3TOT TN BuGpaLum u
HasblBaeTCs BpalyaTerbHbIM.
[Mpn ncnonb3oBaHUM Ype3MepHO
cnpeccoBaHHOTO
obpabaTbiBaeMoro matepuana
pekomeHayeTca  BpalieHue
anekTpoaBuUratenen B
NPOTUBOMOMOXHbIE CTOPOHbI.

B atom cnyyae Bubpauuu
B3aUMHO HaknagblBaloTcs, U B
pesyneTate npoucxoaunT
OfHOHanpaBneHHas BUGpaums.

[aHHble ykasaHuWsA kacatTcs
anekTpuyeckmx BubpaTtopos
npousesoacTea komnanum WAM®.
Mpy ycTaHoBKe aneKTpUYeckux
BnbpaTtopos CTOPOHHEro
npounssoanTens HeobxoAumo
cneposaTb yKasaHuam,
copepxalmnmcs B
cooTBeTCTBylLWeEM
PykoBogcTtee no npuMeHeHuo.

SENSO DI ROTAZIONE DEI
MOTOVIBRATORI

A - MODELLI CON N°1 MOTO-
VIBRATORE

Il senso di rotazione un indifferen-
te.

B - MODELLI CON N°2 MOTO-
VIBRATORI

Applicazioni standard
Normalmente i motori dei vibra-
tori ruotano nella stessa direzio-
ne e pertanto la vibrazione u di
tipo rotazionale.

Con prodotti impaccanti di diffici-
le estrazione si consiglia la rota-
zione contrapposta dei due mo-
tori.

Le due vibrazioni si sovrappon-
gono e danno vita ad una vibra-
zione unidirezionale.

Queste indicazioni sono relative
ai motovibratori elettrici di produ-
zione propria. Se I'utilizzatore in-
tende montare un motovibratore
di fornitura esterna, dovra neces-
sariamente rifarsi alle indicazio-
ni contenute nel manuale stesso.
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- The fixing surface must be lev-
el so that the vibrator feet rest
uniformly and perfectly in con-
tact with the fixing surface, to
avoid internal stresses which

can lead to breakage of the vi-

brator feet (fig.2 - 3).

To fix the electric vibrator, use

(quality 8.8) DIN 931 or DIN 933

bolts and (quality 8.8) DIN 934

nuts.

Use a dynamometric wrench

adjusted according to the indi-

cations in the Table on page.

M12.

Remember that most faults and

breakdowns are due to incorrect

fixing and locking.

- Anchor the electric vibrator us-
ing a chain having a length and
cross section suitable for sup-
porting the electric vibrator with
a maximum fall of 15 cm (6 inch-
es), in case of accidental detach-
ment. (fig.4)

Before start up and after the first

24 hours of operation check:

- the electric vibrator fixing bolts
and the welding of the reinforc-
ing plates and ribbing;

- the anchoring cable or chain;

- the power cable;

- Die Anschlussflache muss eben
sein, damit die FbfAe des Un-
wuchtmotors gleichmafig auf-
stehen und einen perfekten
Kontakt mit der Befestigungsfla-
che haben, um interne Span-
nungen zu vermeiden, die zum
Bruch der FoAe des Unwucht-
motors fbhren kunnten (Abb. 2 -
3).
Zum Befestigen des Unwucht-
motors sind Schrauben (Quali-
tat 8.8) DIN 931 oder DIN 933
und Muttern (Qualitgt 8.8) DIN
934 zu benutzen.
- Einen Drehmomentschlbssel
benutzen, der gemgA der An-
gaben der Tabelle von Seite
M12 eingestellt ist.
Nicht vergessen, dass der gruf-
te Teil der Sturungen und Be-
triebsausfglle darauf beruhen,
dass die Teile schlecht befes-
tigt und die Verschraubungen
schlecht angezogen worden
sind.

- Den Unwuchtmotor mit einer
Kette von solcher Lange und
Querschnitt befestigen, dass der
Unwuchtmotor maximal 15 cm
(6 Zoll) tief fallen kann, falls es
zur Ablusung kommt (Abb. 4).

Vor der Inbetriebnahme und nach
den ersten 24 Betriebsstunden
folgendes prbfen:

- die Befestigungsschrauben des
Unwuchtmotors und die
Schweifinghte der Verstarkungs-
platten und -rippen

- den Draht bzw. die Kette zur
Verankerung

- das Speisekabel.

- MoBepxHOCTb, Ha KOTOpPYI
ycTaHaBnunBaeTcCH
3aneKkTpuyeckui BuGpaTop,
[OMKHa ObITb POBHOWA, TaK YTOObI
HOXKM BuUBpaTOopa kacanucb ee
Ha OAVHaKOBOM YPOBHE U MMEsu
C HEN maeanbHbIi KOHTaKT, BO

nsbexaHne BO3HUKHOBEHUSA
BHYTPEHHUNX HanpsXeHuN,
CNoCOOHbIX npuBecTun B
HerogHocTb HOXKM
anekTpuyeckoro BubpaTopa
(puc.2 - 3).

- Onsa 3akpenneHns
anekTpunyeckoro BubpaTtopa

ncnonb3ynte GonTel (knacc 8.8)
DIN 931 unu DIN 933 u raiiku
(knacc 8.8) DIN 934.

-M cnonb3ynrTe
OUHAMOMETPUYECKUiA  Krtou,
OTPEerynupoBaHHbIA Tak, kak 3aTo
nokasaHo B Tabnuue Ha cTp.
M12.

- NMoMHUTE, YTO GONBLLUNHCTBO
aBapuit 1 NONMOMOK BbI3BAHO
HenpaBuIbHO 3aTAHYTBIMU UMK
He 3aTsHyTbIMM BoobLLe raitkamu.

- Bakpenute aneKkTpuYeckni
BMBpaTOp CTPaxOBOYHOI Lienbio
Takon ANWHbBI U CeYeHus,
KoTopble cnocobHbl yaepxaTb
BubpaTtop B criyyae ero nageHus
¢ BblcOoTbl He Gonee 15 cm (6
natoiimoB). (puc.4)

Mepep 3anyckoM U nocne nepBbIxX

24 yacoB paboTbl NpoBepLTE:

- 3aTsAXKY KpenexHbix GonToB
anekTpuyeckoro BubpaTopa, a
TaKkKe COCTOSIHWE CBapHbIX LLUBOB
Ha YKpennsaoLwux nnacTuHax u
pebpax KecToKocTH;

- CTPaxOBOYHbIi TPOC UIKN Lienb;

- kabenu nuTaHus;

- La superficie di attacco deve

essere piana in modo che i pie-

di del vibratore appoggino uni-

formemente e siano a perfetto

contatto con la superficie di fis-
saggio, onde evitare tensioni in-
terne capaci di portare alla rot-
tura dei piedi del motovibrato-

re (fig.2 - 3).

Per fissare il motovibratore, uti-

lizzare bulloni (qualita 8.8) DIN

931 o DIN 933 e dadi (qualita

8.8) DIN 934.

Utilizzare una chiave dinamo-

metrica regolata secondo quan-

to riportato nella tabella di pag.

M12.

Ricordarsi che la maggior parte

di guasti e avarie n dovuta a

fissaggi e serraggi mal esegui-

ti.

- Ancorare il motovibratore con
una catena di lunghezza e se-
zione tale da sostenere il mo-
tovibratore con caduta massi-
ma di 15 cm (6 pollici), nel caso
in cui si verifichi un accidenta-
le distacco. (fig.4)

Controllare prima della messa in
marcia e dopo le prime 24 ore di
lavoro:

- i bulloni di fissaggio del moto-
vibratore e le saldature delle
piastre e delle nervature di rin-
forzo;

- il cavo o catena di ancoraggio;

- il cablaggio di alimentazione;

Fig. 3
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THE ELECTRICAL CONNEC-
TIONS MUST BE MADE EXCLU-
SIVELY BY QUALIFIED PER-
SONNEL, WITH THE POWER
SUPPLY DISCONNECTED.
EARTHING IS COMPULSORY.

The power supply mains and con-
nection of the electric vibrators
must be in conformity to the safe-
ty standards established by the
competent authorities of the
place in which the operations are
carried out.

- Check to make sure the mains
voltage is the same as that indi-
cated on the electric vibrator rat-
ing plate.

- Disconnect the line before car-
rying out maintenance or while
adjusting the weights. For sin-
gle phase electric vibrators,
wait for at least one minute be-
fore opening the junction box
to allow the condenser to dis-
charge. All repairs or replace-
ment of components must be
carried out exclusively by spe-
cialist personnel.
For single phase electric vibra-
tors, it is necessary to check the
condenser to make sure it corre-
sponds to that indicated on the
rating plate; connection for the
condenser must be provided in
a safe or unclassified zone; if
this is not possible, make sure
the condenser conforms to Di-
rective 94/9/CE according to
category 113D. (Always check to
make sure the condenser enclo-
sure bears the 113D marking).
Use a flexible power cable with
4 wires, one of which is yellow-
green (green only for the U.S.A.)
used for earthing. While con-
necting the electric vibrator to
the line, the yellow-green earth
wire must always be longer to
prevent it breaking first, in the
event of yielding.

- The elements for the earth con-
nection or for equipotential con-
nection of the weights must al-
low effective connection of at
least one wire having cross sec-
tion as indicated in the Table
below.

For replacing cable glands, the
new cable gland used MUST
conform to ATEX Directive lI3 G/
D

DER ELEKTRISCHE AN-
SCHLUSS DARF NUR DURCH
QUALIFIZIERTES PERSONAL
UND BEI AUSGESCHALTETER
STROMVERSORGUNG AUSGE-
FbHRT WERDEN.

DIE ERDUNG IST OBLIGATO-
RISCH VORGESCHRIEBEN.

Das Stromnetz und der Anschluss
der Unwuchtmotoren mbssen den
geltenden Sicherheitsbestim-
mungen entsprechen, die von
den zustgndigen Behurden der

Ortes, wo die Tatigkeit ausgefbhrt

wird, festgelegt worden sind.

- Sicherstellen, dass die Netz-
spannung die gleiche ist, die
auf dem Typenschild des Un-
wuchtmotors steht.

- Die Leitung abtrennen, bevor
man irgendwelche Wartungen
ausfbhrt oder die Fliehgewich-
te regelt. Fber einphasige Un-
wuchtmotoren mindestens eine
Minute abwarten, bevor man
den Kasten der elektrischen An-
schlbsse uffnet, damit der Kon-
densator sich entladen kann.
Alle Reparaturen oder Ersetzun-
gen von Komponenten dbrfen
nur von spezialisiertem Perso-
nal ausgefbhrt werden.

- Fbr einphasige Unwuchtmoto-
ren ist zu prefen, dass der be-
nutzte Kondensator dem ent-
spricht, was auf dem Typen-
schild steht. Es ist immer rich-
tig, den Kondensator in einem
sicheren oder nicht klassifizier-
ten Bereich anzuschlieAen.
Sollte das nicht muglich sein,
sicherstellen, dass der Konden-
sator der Richtlinie 94/9/EG
Kategorie 113D entspricht.
(Immer sicherstellen, dass auf
dem Gehpuse des Kondensa-
tors die Markierung 113D vorhan-
den ist).

- Ein biegsames Speisekabel mit

4 Leitern benutzen, von denen

einer gelbgrbn ist (in den USA

nur grbn) und fer die Erdung ver-
wendet wird. Beim Anschluss des

Unwuchtmotors an die Leitung

ist das gelbgrbne Erdungskabel

immer lgnger zu halten, um zu
vermeiden, dass es beim Nach-
geben zuerst reifit.

Die Anschlusselemente for die

Erdung oder den potentialfrei-

en Anschluss der Fliehgewichte

mbssen den effizienten An-
schluss von wenigstens einem

Leiter mit Querschnitt wie in der

folgenden Tabelle ermugli-

chen.

Beim Ersetzen der Kabelver-
schraubung ist es OBLIGATO-
RISCH vorgeschrieben, dass die
neue Kabelverschraubung der
ATEX-Richtlinie 113 G/D ent-
spricht.

ANEKTPUYECKOE NOAKIKOYEHUE
OOJIKEH BbINOJIHATL TOJIbKO
KBANTWO®ULUUPOBAHHbBIN
NEPCOHAI U NPU OTKITKOYEHHOM
ANEKTPOMNMUTAHUW. 3ABEMJIEHUE
ABNAETCA OBA3ATEJIbHbIM.

CeTb NUTaHWs W MOAKMKYEHUE
BUGPaLMOHHbIX BGyHKEPHbBIX

aKTuBaTopoB LOMXKHbI
COOTBETCTBOBATbH AENCTBYOLWMUM
HopMaMm 6e3onacHocTH,

yTBEPXAEHHBIMU KOMMETEHTHbIMU
BractTaAMuM B MeCcTe npoBeneHus

paborT.

- Yb6eauTecs, yTo ceTeBoe
HanpsXeHue  COOTBETCTByeT
3Ha4YeHunto, yKkasaHHOMY Ha
Tabnunyke BMGpPaLMOHHOrO

GYHKEPHOro aKkTMBaTopa.
OTcoeanHUTe nUHUK nepej
BbINOSIHEHEM 0BCnyXUBaHUS UNn
BO BpPeMS perynuposku macc. B
crnyyae ofHoda3HbIX BUGPALIMOHHbIX
6YHKEepPHbIX aKTMBaToOpoOB
noaoXaaTh He MEHee OfHON MUHYTbI
nepen BCKpbITUEM  KOpPOGKMK
3MeKTPUYECKNX COeAMHEHWNA Ans
obecneyeHuns paspsaku
KoHAeHcaTopa. JTlo60oi peMoHT unu
3aMeHy KOMMOHEHTOB [OMXKeH
BbIMOMHATH ToNbKO
cneunanusnpoBaHHbIi nepcoHarn.

-B cnyvae oaHoda3HbIX
BUGpaLMOHHbIX GyHKEPHbBIX
aKTUBATOPOB HeobBxoammo
y6eamnTbes, YTO UCMONb30BaHHbI
KOHAEeHcaTop CcooTBeTCcTByeT
yKasaHuam Ha Tabnuuke.

PekomeHayeTcs npegycmoTpeTb
noAknovYeHne KoHgeHcaTopa B
6esonacHoMm unmn
HeknaccnuunumpoBaHHoN 3oHe. Ecnn
3TO HEBO3MOXHO, ybeanTech, 4TO
KOHAeHcaTop CcooTBeTCcTByeT
aunpektuee 94/9/CE no kaTeropuun
113D. (Y6epanTtecb B Hanuyum

mapkuposku 113D Ha koxyxe
KoHAeHcaTopa).
- Ucnonb3oBaTb rubknii  LWHYp

nuTaHus ¢ 4 NpoBOAHMKAMU, W3
KOTOPbIX OAUH XENTO-3€NEeHOro
uBeTa (Tonbko 3eneHoro ansa CLUA)
[OMXEH ucnonb3oBaTbCs AnNsA
3asemneHus. Mpu nopknoveHUn
BMGpaLNOHHOrO GyHKepHOTO
aKTUBaTOPa K NIMHWW XXENTO-3eNEHbI
kabernb 3a3eMneHns JOMKeH Bceraa
6bITb CaMbIM ATMHHBLIM BO U36EKaHMe
€ro BbIXOAS U3 CTPOS NEepBbIM B
cryyae NoBpeXAeHUst KOHCTPYKLMN.

- CoefVUHNTENbHbIE  3NEMEHTHI
3a3emMneHus unu
paBHONOTEeHUMANbHOTO
NOAKMIOYEHUA Macc [ONXKHbI
obecneynBaTb ncnpaBHoe
noaKnYeHne He MeHee O4HOro
npoBOAHWKA C  CEYEHMUEM,
ykasaHHbIM B NPUBELEHHON HuxXe
Tabnuue.

B cnyuyae 3aMeHbl kabenbHoro
canbHUKa HOBbIA UCNOMNb3yeMbli
kaGenbHbIW CanbHUK [ONXEH
OBA3ATEJIbHO cooTBeTCTBOBaTL
puvpekTuse ATEX 113 G/D.

IL COLLEGAMENTO ELETTRICO
DEVE ESSERE EFFETTUATO
ESCLUSIVAMENTE DA PERSO-
NALE QUALIFICATO E CONALI-
MENTAZIONE DISINSERITA.
ILCOLLEGAMENTO ATERRAF’
OBBLIGATORIO.

La rete di alimentazione ed il col-
legamento dei motovibratori de-
vono essere conformi alle vigenti
norme di sicurezza stabilite dalle
autorita competenti del luogo
dove si svolge I'attivita.

- Accertarsi che la tensione di rete
sia la stessa indicata sulla tar-
ghetta posta sul motovibratore
Scollegare la linea prima di ese-
guire eventuali manutenzioni o
durante la regolazione delle
masse. Per motovibratori mono-
fase attendere almeno un mi-
nuto prima di aprire la scatola
connessioni elettriche, per per-
mettere al condensatore di sca-
ricarsi .Ogni riparazione o sosti-
tuzione di componenti deve
essere effettuata solamente da
personale specializzato.

Per i motovibratori monofase u
necessario controllare che il
condensatore utilizzato corri-
sponda a quanto indicato sulla
targhetta; n sempre bene pre-
vedere il collegamento del con-
densatore in zona sicura o non
classificata; qualora non fosse
possibile, verificare che il con-
densatore sia conforme alla di-
rettiva 94/9/CE secondo catego-
ria 113D. (Verificare sempre che
sia presente sull’involucro del
condensatore la marcatura
113D).

Utilizzare cavo di alimentazio-
ne flessibile a 4 conduttori, di
cui uno giallo-verde (solo verde
per gli U.S.A.) utilizzato per la
messa a terra. Nel collegamen-
to del motovibratore alla linea
, il cavo giallo-verde della terra
deve essere sempre il piwy lungo
per evitare che si rompa per pri-
mo in caso di cedimento.

Gli elementi di connessione per
la messa a terra o per il colle-
gamento equipotenziale delle
masse devono permettere il col-
legamento efficace di almeno
un conduttore di sezione come
indicato nella tabella sottostan-
te.

In caso di sostituzione del pres-
sacavo u OBBLIGATORIO che il
nuovo pressacavo impiegato
sia conforme alla direttiva ATEX
113 G/ID
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MINIMUM CROSS-SECTION OF SAFETY WIRES - MINDESTQUERSCHNITT DER SCHUTZLEITER
MWHUMAJIBHOE CEYEHWE MNMPELOXPAHUTESIbHLIX KABEJIEN - SEZIONE MINIMA DEI CONDUTTORI DI PROTEZIONE

Transverse cross-section area of installation phase wires
Floche des Querschnitts der Phasenleiter der Installation
Mnowapb nonepeyHOro ceyeHusi CUNOBbLIX Kabenew,
MUCMOMb3Y IOWMXCA NPU YyCTaHOBKe
Area a sezione trasversale dei conduttori di fase dell'installazione

Transverse cross-section area of corresponding safety wire
Fldche des Querschnitts des entsprechenden Schutzleiters
Mnowaab nonepe4yHoOro ceYeHusi COOTBETCTBYOLWETO
npeAoxpaHUTenbLHOro kabenst
Area a sezione trasversale del conduttore protettivo corrispondente

S mm? S mm2
S <16 S
16<S <35 16

S>35 0.5S

Apart from respecting these pre-
scriptions, the connecting ele-
ments for earthing or equipoten-
tial connection of the weights on
the outside of the electrical
structure must allow for effec-
tive connection of a wire at least
4 mml.

Neben der Beachtung der hier
stehenden Bestimmungen mbs-
sen die Anschlusselemente fbr
die Erdung und den potentialfrei-
en Anschluss der Fliehgewich-
te, die auferhalb der elektrischen
Konstruktion verlegt werden,
den wirksamen Anschluss eines
Leiters von mindestens 4 mm?2
gestatten.

MomuMo cnepoBaHua OaHHbIM
ykasaHusim, ybegutecb Takxe,
4YTO 3NEMEHTHLI NPUCOeAUHEHNS
K 3a3eMneHno "
paBHOMNOTEHLUMANbHOTO
NOAKIMIYEHUS Mace, BbIXogsLmne
N3 3MEKTPUYECKON KOHCTPYKLWU,
no3BonsT ahheKTUBHO
noacoenuHnTb kabenb
MUHUMArIbHOTO cevyeHust 4 Mm2.

Earthing connection
Erdungsanschluss
MNopcoeAnHeHue K 3aseMneHuto
Collegamento di messa a terra

Equipotential connection
Potentialfreier Anschluss
PaBHonoTeHunanbHoe MofknioyeHne
Collegamento equipotenziale

L]

i

Oltre a rispettare le presenti pre-
scrizioni, gli elementi di connes-
sione per la messa a terra o del
collegamento equipotenziale del-
le masse posti all’esterno della
costruzione elettrica devono
permettere il collegamento effi-
cace di un conduttore di almeno
4 mm2.

Terminal board nut tightening torque - Anzugsmomente der Muttern an der Klemmenleiste
MoMeHTbI 3aTsXKKM raek krnemmHom kopobku - Coppie di serraggio dadi morsettiera

kpm ft/lb
M4 0.12 0.87
M5 0.20 1.45
M6 0.30 2.17
M8 0.65 4.70
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THREE-PHASE CONNECTION (Y STAR — A TRIANGLE) - DREIPHASIGENANSCHLUSS (Y STERN — A DREIECK)
TPEX®A3HOE COEOAMHEHMUE (Y 3BE3[A - A TPEYIOJIbHUK)-COLLEGAMENTO TRIFASE (Y STELLA - A TRIANGOLO)

A LOWER VOLTAGE Y HIGHER VOLTAGE

THREE-PHASE CONNECTION (Y STAR-Y STAR/STAR)-DREIPHASIGENANSCHLUSS (Y STERN-YY STERN/STERN)
TPEX®A3HOE COEAMHEHME (Y 3BE3A-YY 3BE3A/3BE3A)-COLLEGAMENTO TRIFASE (Y STELLA-YY STELLA/

YY LOWER VOLTAGE Y HIGHER VOLTAGE
T4 TS T6
T7i TSE T9i

T1 T2 T3

T4 T3 T6

AVIRIAY

MAINS

SINGLE-PHASE CONNECTION - EINPHASIGENANSCHLUSS
OAHO®PA3HOE COEAUHEHUE - COLLEGAMENTO MONOFASE

MARRONE — MARRONE
BROWN BROWN
w2() w2z vz MAINS
NERD NERD
BLACK CIApAc.mR BLACK
() viQ) wi AZZURRO
BLUE
CAVI GIALLOVERDZ —
—H AGX YELLOW~GREEN =

MAINS
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FIXING POWER CABLE TO TER- | BEFESTIGUNG DES SPEISEKA- | TOAKNIOYEHUE ~ KABENS | FISSAGGIO DEL CAVO DI ALI-
MINAL BOARD BELS AN DER KLEMMENLEIS-  MUTAHUSI K KIEMMHOW | MENTAZIONE ALLA MORSET-
TE KOPOBKE TIERA

- Insert the power cable through
the cable gland. The wire ter-
minals must have eyelets, must
be pre-insulated, with holes
suitable for the terminal pins.

Use wires having a suitable
cross-section to avoid over-
heating.

Check to make sure there is no
fraying as this can result in a
short circuit.

- Connection to the terminal
board must be done according
to the layouts (see pages
M.21).

- Position the washers before
the nuts to prevent slackening.

- The pin nuts must be locked
using the tightening torques in-
dicated in the Table.

A

- Remember to fix the earth ca-
ble (compulsory connection).

- Refit the cover after placing the
gasket and lock the cable gland
to secure the power cable per-
fectly.

- Das Speisekabel durch die Ka-
belverschraubung einfohren.
Die Kabelenden mbssen eine
Lise aufweisen und vorisoliert
sein, mit einem Loch, das fbr
die Schrauben der Klemmen-
leiste geeignet ist. Wir empfeh-
len die Benutzung von Leitern
passenden Querschnitts, um
bberhitzungen zu vermeiden.
Sicherstellen, dass keine Ka-
bel ausgerissen sind, was zu
Kurzschlbssen fohren kunnte.

- Der Anschluss an die Klem-
menleiste muss so ausgefbhrt
werden, wie es die folgenden
Stromlaufplane zeigen (siehe
Seite M.215).

- Vor den Muttern die Unterleg-

scheiben anbringen, damit die

Verschraubung sich nicht lo-

ckern kann.

Die Muttern der Schrauben

mbssen mit den Anzugsmo-

menten angezogen werden,
die in der Tabelle stehen.

A

- Nicht vergessen, das Erdungs-
kabel zu befestigen (An-
schluss obligatorisch).

- Die Abdeckung schliefden, wo-
bei man die Dichtungen
dazwischen legt und die Ka-
belverschraubung anzieht, da-
mit das Speisekabel perfekt
blockiert wird.

- MpoTaHuTe Kabenb nuTaHus
yepes ynnoTHuTenb. KoHubl
kabens LOJXKHbI ObITb
MN30MMpPOBaHbl U CKPYYEeHbl B
BMAE NeTnu  pasmepom,
COOTBETCTBYWOLWNM pasmMepy
knemm. Ncnonb3yinTe kabenb
COOTBETCTBYHLLEFO CEYEHUSA
BO U3bexaHve ero neperpesa.
Ybeauntechb, YTo oTAeNbHbIE
HUTK kabens He BbICTynawT
HapyXxy, BO usbexaHue
KOPOTKOrO 3amblKaHusl.

- MopknioYyeHne K KIeMMHOWN

Kopobke Heobxoanmo

npowunwsBoOaUTG B,

pykoBOACTBYSCHDb

npunaraembiMu cxemamu (Cm.

ctp. M.21).

Mepepn rankamu yctaHoBute

wanbel Ana npefoTBpaLleHns

ocnabneHus raek.

- MOMEHTbI 3aTAXKU raek Ha
wTtndrax LOTXKHbI
COOTBETCTBOBaTb 3HAYEHUAM,
npuBeAeHHbIM B Tabnuue.

A

ObsasaTenbHo 3aTaHMTe kabenb

3a3eMneHuns (naHHOEe
nogknoyeHne abconTHO
Heobxoanmo).

[Monoxwute Ha MeCTO NPOKaakKy,
3aKpoWTe KPbILLKY U 3aTsHUTE
YMNOTHUTENb Takum obpasom,
yToOblI Kabenb nuTaHus Obin
HaZleXXHO 3aKpernneH.

- Inserire il cavo di alimentazio-
ne attraverso il pressacavo. |
capicorda devono essere ad
occhiello, preisolati, con foro
adatto ai perni della morsettie-
ra. Si raccomanda di utilizzare
conduttori di sezione adegua-
ta al fine di evitare surriscal-
damenti. Controllare che non vi
siano sfilacciamenti che po-
trebbero provocare corto cir-
cuito.

Il collegamento alla morsettiera
deve essere effettuato se-
guendo gli appositi schemi (vedi
pag. M.21).

Posizionare le apposite rondel-
le prima dei dadi, onde evitarne
I'allentamento.

| dadi dei perni devono essere
serrati alla coppia indicata in
tabella.

A

Ricordarsi di fissare il cavo per
la messa a terra (collegamen-
to obbligatorio).

Chiudere il coperchio interpo-
nendo la guarnizione e serrare
il pressacavo, in modo da bloc-
care perfettamente il cavo di
alimentazione.

\
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ELECTRICAL CONNECTIONS | DER ELEKTRISCHE AN-QNTEKTPWUYECKMWE|ILCOLLEGAMENTO ELETTRI-

MUST BE MADE EXCLUSIVE- | SCHLUSS DARF NUR DURCH | COEAMHEHUA OOJXHbl | CO DEVE ESSERE EFFETTUA-

LY BY QUALIFIED PERSONNEL | QUALIFIZIERTES PERSONAL | BbINOJIHATLCA TOJIbKO | TO ESCLUSIVAMENTE DA PER-

WITH THE POWER SUPPLY | UND BEIAUSGESCHALTETER | KBAJTU®UNLINPOBAHHbIM | SONALE QUALIFICATO E CON

SWITCHED OFF. STROMVERSORGUNG AUSGE- | MTEPCOHAJIOM U  MPW | ALIMENTAZIONE DISINSERITA.
FbHRT WERDEN. CHATOM HAMPAXEHUW.

Check to make sure the voltage
and frequency correspond to the
values indicated on the electric
vibrator identification plate.
When electric vibrators are in-
stalled in pairs, each of these
must have its own external over-
load protection, and the two must
be interlocked to prevent work-
ing of a single vibrator if the oth-
er stops accidentally. Always
use delayed-action magneto-
thermal cut-outs to prevent acti-
vation during the start up phase,
when the power draw can
reach very high levels (especial-
ly at low temperatures). Over-
load protection NOT HIGHER
THAN 10% of the plate data, fail-
ing which the warrantee will
lapse!

All the electrical components the
installer intends installing in the
electric vibrator (such as over-
load protection, sensors...) must
conform to ATEX Directive 94/ 9/
CE.

- category Il 3 D or greater for
the outdoors (for zone 22).

- For connecting the electric vi-
brator in equipotential, connect
the machine to earth using the
special clamp provided on the
body.

NOTE: Check to make sure the
terminal board cover gasket is
positioned correctly, as incorrect
positioning can alter the degree
of protection.

Sicherstellen, dass die Span-
nung und die Frequenz den Wer-
ten entspricht, die auf dem Ty-
penschild des Unwuchtmotors
stehen.

Wenn die Unwuchtmotoren
paarweise installiert werden,
hat jeder davon einen eigenen
Schutz gegen bberlastung. Die-
se mbssen miteinander verbun-
den werden, um zu vermeiden,
dass nur ein Unwuchtmotor funk-
tioniert, falls der andere unvor-
hergesehen zum Stehen kommt.
Immer Motorschutzschalter mit
verzugerter Auslysung benut-
zen, damit die Auslusung wah-
rend der Startphase vermieden
wird, in der die Stromaufnahme
sehr hohe Werte erreichen kann
(vor allem beim Vorliegen tiefer
Temperaturen). bberlastschutz
NICHT bBER 10 % der Typen-
schilddaten, weil sonst die Ga-
rantie verfgllt!

Alle elektrischen Komponenten,
die der Installateur in den elektri-
schen Unwuchtmotor einsetzt
(z.B. bberlastschutz, Sensoren
etc.), mbssen der ATEX-Richtli-
nie 94/ 9/EG entsprechen.

- Kategorie Il 3 D oder huher for
Freilandaufstellungen (fbr
Zone 22).

- Fbr den Anschluss des Un-
wuchtmotors mit Potentialaus-
gleich die Maschine unter Be-
nutzung der Erdungsklemme au
dem Gehpguse erden.

ANMERKUNG: Darauf achten,
dass die Dichtung des Klemmen-
kastendeckels korrekt angeord-
net wird. Eine falsche Positio-
nierung kann zur [nderung der
Schutzart IP fohren.

YbeauTtechb, YTO HanpsikeHue u
paboyas yacToTa ceTu
COOTBETCTBYIOT 3HaYeHUSsM,
HaHeCeHHbIM Ha
NAEHTUDUKALMOHHYIO Tabrunuky
anekTpuyeckoro BubpaTopa.

Mpy ycTaHoOBKE aNeKTpUYeckux
Bubpatopos napamwu
Heobxoaumo npegycMoTpeTb Y
KaXAoro M3 HUX BHELWHO0
3alWnNTHYIO OBNOKNUPOBKY OT

neperpysku, npudyem npu
cpabaTbiBaHuUU oAHON
6noknpoBku OOJIXHA
cpabaTbiBaTb BTOpasi BO

nsbexaHue cutyaumm, korga
npu oAHOM aBapuiiHo
ocTaHoBuBLUEMCS BubpaTope
BTOpoW BMOBpaTop npogonxaet
paboTtaTb B OOVNHOUKY.
M cnonob3ynrte
TepMOMATrHMWTHEBL e
BbIKMIOYaTENN C 3a4EPXKON BO
nsbexaHume ux cpabaTtbiBaHUs
B MOMEHT 3anycka, korga
notpebnaemas aHeprus
pocTturaeTt NOBbILIEHHbIX
3HavyeHun (ocobeHHO npwu
HU3KMX TemnepaTypax).

Bo wunsbexaHue nuweHuns
rapaHTum 3awunTHan
6noknpoBka He  [OoJXKHa
ponyckaTb neperpysky BOJIEE
YEM HA 10% oT 3HayeHun,
yKasaHHbIX Ha
naeHTudnkaumoHHon Tabnuyke!

JlioBble anekTpuyeckne

ycTponcTBa, KoTOopble

YCTAHOBLYUK CMOHTUPYET Ha

anekTpuyeckom BubpaTope

(Hanp. 3awmTHYy0 BrOKMpPOBKY,

OaTynKu...) LONXHbI

COOTBETCTBOBAaThb ANPEKTUBE

ATEX 94/ 9/CE.

- Kateropws Il 3 D unu Beiwe ans
aKcnnyatauuMu Ha ynuue (Ans
30HbI 22).

- [Ina paBHOMOTEHUMANbHOrO
noaKDMTI0OUYeHMUSA
anekTpuyeckoro Bubpartopa
noacoeAuHNTE MaWUHY K
3a3eMneHunto nocpescTBOM
COOTBETCTBYIOLEN KNEMMbI
Ha kopnyce

BHUMAHWE: y6egutechb, 4To
npoknagka KpbILWKN KIEMMHOW
Kopobku ycTaHOBNEHa
LOJTXHbIM obpasom BO
n3bexaHne CHUXEHUs cTerneHu
anekTpuyeckon sawuntbl IP.

Controllare che la tensione e la
frequenza corrispondano a quel-
la indicata nella targa di identifi-
cazione del motovibratore.
Quando i motovibratori vengono
installati in coppia, ognuno di essi
deve essere provvisto di una
propria protezione esterna di
sovraccarico, le quali devono
essere interbloccate tra loro,
onde evitare il funzionamento di
un solo motovibratore in caso di
arresto accidentale dell’altro. Uti-
lizzare sempre magnetotermici
ad intervento ritardato, in modo
da evitarne I'intervento durante
la fase di avviamento, nella qua-
le la corrente assorbita put rag-
giungere livelli elevati (soprattutto
in presenza di basse temperatu-
re).

Protezione al sovraccarico NON
SUPERIORE al 10% dei dati di tar-
ga, pena il decadimento della
garanzia!

Tutta la componentistica elettri-

ca che l'installatore andra ad in-

serire nel motovibratore elettri-
co (es. protezioni per il sovrac-
carico, sensori...) dovra essere

conforme alla direttiva ATEX 94/

9/CE.

- categoria 1l 3 D o superiore per
I'esterno (per zona 22).

- Per il collegamento del motovi-
bratore in equipotenzialita, col-
legare la macchina a terra uti-
lizzando I'apposito morsetto
presente sulla carcassa

NOTA: Fare attenzione che la
guarnizione del coperchio della
morsettiera sia posizionata cor-
rettamente; un errato posiziona-
mento potrebbe alterare il grado
di protezione IP.
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The machine can be used with a
very large range of products; this
involves different degrees of wear
on some components.

The recommended maintenance
schedules are therefore subject
to modifications.

Itis always preferable to program
maintenance operations periodi-
cally instead of having to act in
emergency conditions so as to
eliminate potential stops during
periods of peak production.

Failure to follow the instruc-
tions given below can lead to
risks for the operators and lead
to invalidation of the warranty
on the equipment supplied.

CAUTION

All maintenance, lubrication
and cleaning operations must
be performed with the machine
in safety conditions.

For hazardous materials, suitable
PPD (personal protection devic-
es) must be used in accordance
with the safety chart of the pow-
der handled.

Maintenance must be done only
by qualified technicians.

Lift and handle all heavy parts
using suitable lifting equipment.
Make sure that the parts or com-
ponents are supported by suita-
ble harnesses or hooks.

Ensure that there is no one stand-
ing in the area where the load is
being lifted.

Remember that careful periodic
maintenance and correct use are
essential requirements for guar-
anteeing high machine perform-
ance.

To ensure that the machine func-
tions constantly and normally and
to prevent the guarantee's re-
placement clauses being invali-
dated, we recommend that you
always use original spare parts.

Das Gerat kann fbr unter-
schiedliche Medien eingesetzt
werden, was einen unter-
schiedlich schnellen Verschleifd
einiger Komponenten zur Folge
haben kann.

Die empfohlenen Wartungsab-
stonde kuynnen daher nderun-
gen unterliegen.

Es ist immer besser, regelmgfi-
ge Wartungseingriffe zu planen,
statt erst im Notfall eingreifen zu
mbssen, weil dann die Gefahr
etwaiger Ausfallzeiten nicht
besteht, wenn max. Produktions-
auslastung vorgesehen ist.

Die Nichtbeachtung der folgen-
den Anweisungen kann zur Ge-
fohrdung des Personals und
zum Ungsltigwerden der Ga-
rantie auf die gelieferten Ma-
schinen fuhren.

ACHTUNG

Vor der Ausfshrung von War-
tung, Schmierung oder Reini-
gungsarbeiten ist die Maschi-
ne in den sicheren Zustand zu
bringen.

Fbr gefghrliches Schbttgut sind
die persunlichen Schutzausrbs-
tungen zu benutzen, die auf den
Sicherheitsdatenblattern des be-
handelten Schbttguts beschrie-
ben sind.

Die Wartungsarbeiten sind von
spezialisierten Technikern auszu-
fehren.

Alle schweren Einzelteile mit ei-
ner angemessenen Hubeinrich-
tung heben und transportieren.
Sicherstellen, daA Gruppen oder
Einzelteile von passenden An-
schlagelementen und Haken ge-
halten werden.

Sicherstellen, daf sich in der
Npghe der zu hebenden Maschi-
ne keine Personen aufhalten.
Eine genaue und regelmpAige
Wartung wie auch eine korrekte
Benutzung sind in der Regel die
Voraussetzungen fbr eine hohe
Leistung der Maschine.

Um einen konstanten und ord-
nungsgempafen Betrieb zu ga-
rantieren und zu vermeiden, die
Voraussetzungen fbr die Garan-
tiegewghr zu verlieren, sollte man
immer nur Originalersatzteile ver-
wenden.

MawwnHa moxeT paboTaTb C
cambiM pasHoobpasHbIM
martepuanom, B 3aBUCMMOCTU OT
3TOro M3mMeHsieTcs GbicTpoTa
CHalUMBaHUS HEKOTOPbIX YacTei
MaLLWHbI.

Takum o6pa30M, BO3MOXHbI
N3MeHeHnsa B CpoKax
nepuoguyeckoro 06CJ'Iy)KI/IBaHVIH
MalWWHbl N0 CpaBHEHUKW C
pPeKoMeHAyeMbIMU CpOKaMu.

PekomeHayem  npousBoauTb
nnaHosoe nepumoguyeckoe
obcnyxnBaHne BMecTO TOro,
4YTOObl OCYLLECTBMATL CPOYHbINA
PEMOHT C OCTaHOBKOW MalUWHbI B
nepvog Haunbonblwei
NPOU3BOACTBEHHON 3arpysKku.

Bo wu3bexaHue nuweHus
rapaHTMm U Ans HegonyuweHus
HecyacTHbIX clyyaeB Ha
npousBoAcTBe Heo6xoaumo
cTporo npuaepxuBatbcs
crneayrwmnx UHCTPYKLUIA.

BHUMAHUE

Jllo6ble paboThbl, CBA3aHHbIE C
obcnyxnBaHWeM, CMa3Kol unu
YNCTKON MalUWHbI, AONXKHbI
npou3BOAUTBLCS Ha MalluHe,
npuBepeHHoi B GesonacHoe
NonoxeHue.

Ona paboTel Cc onacHbIMK
MaTepuanamu Heobxoaumo
NpVMeHeHNe COOTBETCTBYIOLNX
NC3, B COOTBETCTBUM C
KapTo4kom 6esonacHocTyn
obpabaTbiBaemoro maTtepuana.

PaboTtel no obGcnyxuBaHuio
MaLUWHbl AOJKHbI BbINOMHATHCS
cneunmanmavnpoBaHHBIM
nepcoHarnom.

[na nogbema u nepemMeLyeHus
TSXEenbIX AeTanei ncnonb3ynte
noaxopswue TeXHUYeckne
cpeacTBa.

Y6eautecb, YTo y3nbl U getanu
HaLexXHo yAepXuBakwTcsa npu
3TOM COOTBETCTBYHLWUMN
cTponamm u Kptokamu.
Y6epuTtecb B OTCyTCTBUW Ntogein
B HenocpencTBeHHON Gnusoctun
OT NOAHUMAEMbIX IPy30B.
[TOMHUTE, 4YTO TO4YHOE 1
CBOEBPEMEHHOE TEXHMYecKoe
obcnyxnBaHne MalwWHbl U ee
npaBunbHOe UCNOMb30BaHue
ABMNSATCS 3all0roM BbICOKOWA
NPOVN3BOAUTENBHOCTI MaLUWHbI.
Ons obecnevyeHus
6e30CTaHOBOYHOI paboThl
MalUWHbl B HOPManbHOM pexume
n BO unsbexaHume cos3gaHus
npeAnocbiNoK AnS NULWEHUs
rapaHTum pekoMeHayem
ncnonb3oBaTb TOonbKO
OpuUrMHasnbHble 3anacHble YacTu.

Si ricorda che la macchina put
lavorare con una vastissima gam-
ma di prodotti, e cit comporta
una diversa rapidita nell’ usura di
alcuni componenti.

| tempi di intervento di manuten-
zione consigliati sono quindi su-
scettibili di modifiche.

E‘ sempre preferibile program-
mare periodicamente gli interven-
ti anzichn dover intervenire in
condizioni di emergenza cosm da
eliminare potenziali arresti duran-
te i periodi di massima produzio-
ne.

Il non attenersi strettamente
alle seguenti istruzioni pur
causare rischi sugli opera-
tori ed invalidare la garanzia
sulle macchine fornite.

ATTENZIONE

Ogni intervento di manutenzio-
ne, lubrificazione e pulizia deve
essere eseguito a macchinain
sicurezza.

Per materiali pericolosi si devo-
no usare i DPI idonei in accordo
con la scheda di sicurezza della
polvere trattata.

Le operazioni di manutenzione
devono essere effettuate da tec-
nici specializzati.

Sollevare e maneggiare tutti i
particolari pesanti con un mezzo
di sollevamento adatto.
Assicurarsi che i gruppi od i par-
ticolari siano sostenuti da imbra-
gature e ganci appropriati.
Accertarsi che non ci siano per-
sone in prossimita del carico da
sollevare.

Si ricorda che una precisa e pe-
riodica manutenzione ed un uso
corretto sono la premessa indi-
spensabile per garantire un ele-
vato rendimento della macchina.
Per assicurare il suo costante e
regolare funzionamento ed evita-
re che vengano a mancare i pre-
supposti per la sostituzione in
garanzia, si raccomanda di utiliz-
zare sempre ricambi originali.
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Maintenance of the electric vibra-
tor motor must be carried out in
accordance with the instructions
given in the relevant manual. It is
the installer’s responsibility to car-
ry out checking of components not
supplied by WAM® (for example the
compressed air circuit, if present,
connected to the BA).

PERIODIC CHECKS

In addition to what has been de-

scribed above, it is advisable to

carry out the following periodic

checks:

After the first week of operation:

- Check all the bolts to ensure they
are tight.

- Clean the pneumatic decompres-
sor weekly, if present.

Every 500 hours of operation
(every 3 months)

- Visually check the appearance of
the machine, especially the fixing
plates of the vibrator motors and
the suspensions; creases or
cracks must be welded immedi-
ately.

Ensure that there is proper isola-
tion against vibrations between
the silo and bin activator.

The silent-blocks must never
show signs of ceding (the defor-
mation under maximum load must
not exceed 10% of the nominal
height).

If this is the case, the entire sup-
ply must be replaced.

Every 1000 hours of operation
(every 6 months)

- Check the sleeve to ensure it is
intact.

Check all the bolts to ensure they
are properly tightened, especial-
ly those used for fixing the vibra-
tor motors.

In this regard, it is always advis-
able to use original screws and
bolts.

For this operation, use a dynamo-
metric key and use appropriate
tightening torques on the bolts
(See Vibrator Motor Catalogue).
Check the power cables of the vi-
brator motors to ensure they are
in good condition.

- Check the safety cable of the vi-
brator motor to ensure that it is
intact.

Check the equipotentiality of the
silo to which the BA with the earth
circuit is connected.

Die Wartung der elektrischen Un-
wuchtmotoren ist gemagf den An-
gaben in der Betriebs- und War-
tungsanleitung derselben vorzu-
nehmen. Der Monteur ist dafer ver-
antwortlich, die Kontrolle der Kom-
ponenten vorzunehmen, die nicht
von WAM® geliefert werden (z.B.
pneumatischer Kreislauf, an den
der BA eventuell angeschlossen
wird).

REGELMASSIGE KONTROLLEN
Neben den bereits genannten
Punkten sollten folgende Kontrol-
len regelmpfig ausgefbhrt werden:

Nach der 1. Arbeitswoche

- Sicherstellen, dafl alle Schrauben
angezogen sind.

- Den pneumatischen De-
kompressor, sofern vorhanden,
wuchentlich reinigen.

Alle 500 Betriebsstunden

(alle 3 Monate)

- Eine Sichtprbfung an der Struk-
tur der Maschine vornehmen und
besonders auid die Befestigungs-
platten der Vobrationsmotoren
und der Aufhgngungen achten;
Sieht man Risse oder Schaden,
sind diese sofort durch Schwei-
Aen auszubessern.
Sicherstellen, dafA es eine gute
Vibrationsisolation zwischen Silo
und Vibrationsaustrageboden
gibt.

Die Silentblucke dbrfen nie Anzei-
chen von Durchbrbchen aufwei-
sen (die Deformation unter Last
darf nicht bber 10% der
Nennhuhe liegen).

Sollte dies der Fall sein, muss der
ganze Satz der Silentblucke er-
setzt werden.

Alle 1000 Betriebsstunden (alle

6 Monate)

- Die Unversehrtheit der Dichtman-
schetten prbfen.

- Alle Schraubbolzen auf festen
Sitz prefen, insbesondere die zur
Befestigung der Vibrationsmoto-
ren.

- Falls Ersetzungen vorzunehmen
sind, sollte man ausschliefllich
Original-Schrauben .

- Fer diesen Vorgang einen Dreh-
momentschlbssel benutzen und
die Schraubbolzen mit angemes-
senenen Anzugsmomenten an-
ziehen (siehe Katalog des Vibra-
tionsmotors).

- Den guten Zustand der elektri-
schen Speisekabel der Vibra-
tionsmotoren prbfen.

- Die Unversehrtheit des Sicher-
heitskabels des Vibrationsmotors
prbfen.

- Den Potentialausgleich des Silos,
an den der BA-Austragboden an-
geschlossen ist, mit dem
Erdungskreis bberprbfen

O6cnyxnBaHne 3NeKTPUYEeCcKoro
BuGpaTopa HEOBX0AMMO NPOU3BOAUTL B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKUUSMMU,
cofepxalymmuca B PykoBogcTtse no
NpUMEeHeHMIo 3NeKTpUYecKoro
BubpaTtopa. YcTaHoBLMK o6sizaH
caMoCTosiTeNbHO 0BCNyXUBaTb Y3rbl,
nocTaBfeHHble CTOPOHHUMU
KoMnaHuaMu (Hanpumep,
[LOMONHUTENbHYIO NMHEBMAaTUYECKYIO
cUCTEMY, NMOAKMHOYEHHYI0 K BA).

NEPUOONYECKUE NMPOBEPKU

B pononHeHue k ckasaHHOMY Bbille,
pekomeHyeM NpoBoauUTb CrieaytoLmne
neproauYecKne NPOBEPKU:

Mocne nepBou Hegenu paboTbl

- MpoBepbTe 3aTSHKKY BCEX BUHTOBbIX
COEAVHEHWIA.

- B cnyyae Hannuunsa nHeBMaTU4eECKOro
JeKkomnpeccopa OCyLLeCTBNsANTe ero
eXeHeaenbHY YNCTKY.

Yepes kaxable 500 yacoB paboThbl

(pa3 B 3 mecsiLa)

- BusyanbHo npoBepsiiTe cocTosiHue
pambl MaLLUMHbI, Npu 3ToM ocoboe
BHUMaHUWe yfAensaiTe COCTOSHUIO
nnowaaok, Ha KOTOpbIX KpensTcs
anekTpuyeckme BuGpaTopbl, W
cocTosiHUIO nofBecku. B cnyyae

oBHapyXeHUn  TpeLuHbl  ee
HeOBX0AMMO HEMEAIEHHO 3aBapUTb.
- MposepsiTe KayecTBo

aHTVBUGPALVIOHHOW M30MALWMN MEXIY
GYHKEPOM 1 aKTUBATOPOM.

BHelwHui BUA calineHT-6roKoB He
[OMXEH npeTepneBaTb BUAUMBIX
n3meHeHuin (pedopmauns nog
MaKcuMarnbHOW Harpy3Koi He [orkHa
npeBbiwaTte 10% OT HOMWHArbHOW
BbiCOTbl). B npoTuBHOM crniyyae
HeoGX0AMMO 3aMeHUTb AeTarb.

Yepes kaxable 1000 yacoB paGoTbl
(pa3 B 6 mecsiueB)

- MpoBepsiiTe LLeNOCTHOCTb MPOKNAAOK.
- MpoBepsiiiTe 3aTAXKY BCEX BUHTOBbIX
coefVHeHun, B 0COBOeHHOCTH
KpenexHbIX 60NTOB 3MeKTPUYECKmnX
BMOPaTOPOB.

B aToii cBA3W, npu HeobXxoaumMocTun
3aMeHbl, pekoMeHAyeM UCToNb3oBaTb
TOIBKO OPUIMHANbHbIE BUHTbI Y1 6OMTHI.
- Ans atoro Buaa paboT ncnonb3yinte
AVHAMOMETPUYECKWIA KNtoY, a npu
3aTAarmBaHun 6onToB
pykoBoAgCTBYyMWTEeCSH
COOTBETCTBYIOLMMMN NOKa3aHNAMUN
MOMEHTOB 3aTsxkn (cM. Katanor
OnekTpuyeckoro Bubpatopa).
MpoBepsiiTe cocTosiHue
aneKkTpuyeckux kabenen nutaHus
3MeKTPUYECKNX BUOPaTOPOB.
[poBepsiiiTe LIENOCTHOCTb aBapUIAHOTO
MeTannnyeckoro kabens
anekTpuyeckoro Bubpatopa.
MpoBepsiiTe paBHOMOTEHLUMaNbHoe
nogkrtoveHme 6yHkepa, ¢ koTopbim BA
CBSi3aH NOCPEACTBOM 3a3eMIeHUs.

La manutenzione del motovibrato-
re elettrico deve essere eseguita
secondo le indicazioni contenute
nel manuale dello stesso. E’ cura
dell'installatore eseguire i controlli
dei componenti non forniti da
WAM® (ad es.: circuito pneumati-
co eventualmente collegato al BA).

CONTROLLI PERIODICI

In aggiunta a quanto gia detto, si
consigliano i seguenti controlli pe-
riodici:

Dopo la 1° settimana di lavoro

- Controllare il serraggio di tutti i
bulloni.

- Pulire il decompressore pneuma-
tico settimanalmente, se presen-
te.

Ogni 500 ore di lavoro

(ogni 3 mesi)

- Verificare visivamente I'aspetto
della struttura della macchina
prestando particolare attenzione
alle piastre di fissaggio dei moto-
vibratori ed alle sospensioni; se
si notassero incrinature o crepe
provvedere immediatamente alla
loro saldatura.

- Controllare che vi sia un buon iso-
lamento dalle vibrazione tra il silo
e il fondo vibrante.
| silent-blocs non devono mai pre-
sentare segni di sfondamento (la
deformazione sotto carico mas-
simo non deve superare il 10%
dell’ altezza nominale). Se cosm
fosse n obbligatorio sostituire I'in-
tera dotazione.

Ogni 1000 ore di lavoro

(ogni 6 mesi)

- Controllare I integrita della guar-
nizione.

Controllare il serraggio di tutti i
bulloni prestando particolare at-
tenzione ai bulloni di fissaggio dei
motovibratori.

- Atal proposito si raccomanda, per
eventuali sostituzioni, di utilizza-
re solo viti e bulloni originali.
Per questa operazione utilizzare
chiave dinamometrica e serrare i
bulloni con coppie adeguate (Vedi
Catalogo MotoVibratore).
Verificare il buono stato dei cavi
elettrici di alimentazione dei mo-
tovibratori.

- Verificare la perfetta integrita del
cavetto di sicurezza del motovi-
bratore.

Verificare I'equipotenzialita del
silo cui n collegato il BA con il cir-
cuito di messa a terra.
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The detergents to be used for
cleaning the various equipment
must have a flash point indicated
in the respective safety chart,
higher than the temperature
reached in normal operating con-
ditions and reasonably expected;
therefore, there should be no risk
of fire.

Before starting cleaning opera-
tions, set the machine in safety
conditions.

When removing dust that may be
present on the machine, take
care to avoid spreading it in the
surrounding area.

The user must provide for the
choice of suitable products for
cleaning, depending on the type
of plant and the product handled.

For BA meant for being used with
food products, provision must be
made for cleaning at intervals
depending on the type or prod-
uct and plant.

In case of harmful products, the
cleaning wastes must be con-
veyed to a tank and disposed off
according to relevant regulations.

Die fer die Reinigung der ver-
schiedenen Gerate zu benutzen-
den Reinigungsmittel mbssen ei-
nen Flammpunkt aufweisen (sie-
he entsprechendes Sicherheits-
datenblatt), der bber der Tempe-
ratur liegt, die unter normalen und
vorhersehbaren Einsatzbedin-
gungen erreicht wird. Daher kun-
nen sie keine Brandgefahr dar-
stellen.

Bevor man mit der Reinigung
beginnt, ist das Gergt in den
sicheren Zustand zu versetzen.

Beim Entfernen des Staubs, der
eventuell im Gerat vorhanden ist,
ist darauf zu achten, dass dieser
nicht aufgewirbelt wird.

Der Benutzer muss Produkte
auswghlen, die fer den jeweiligen
Typ der Anlage und das behan-
delte Schbttgut geeignet sind.

Fbr jene BA-Austragebuden, die
fer Nahrungsmittel eingesetzt
werden, ist die Hgufigkeit der
Reinigung abhgngig von der
Beschaffenheit des behandelten
Produkts und vom Anlagentyp.

Bei schadlichen oder giftigen Pro-
dukten muss das Spblwasser in
geeigneten Wannen aufgefangen
und in bbereinstimmung mit den
einschlagigen geltenden Bestim-
mungen entsorgt werden.

Bo wus3bexaHue onacHocTwu
BO3ropaHus, ynucTAawme
cpefcTBa, NpUMeHsieMble Ans
YUCTKU pasnuYHbIX 4YacTen
MalWWHbl, AOJKHbI UMETb
TemnepaTtypy BoCMaMeHeHNs
(ykasaHHyo Ha
COOTBETCTBYWOLUX HOpMax
6esonacHoOCTMN) BbiWe, YeM
MakcumanbHas TemnepaTypa
MalUUHbl, KOTOPYK MOXHO
npeaBuaeTb npwu ee
HopmanbHon paboTe.

[o Hayana yncTku npueeguTe
MaLunHy B f6esonacHoe
nonoxeHue.

YbBupasa octaTku nopolika c
MalUUHbI, Y6eanTechb, YTO OHM
He nonagaloT B OKpyXaloLyyto
cpeay.

Mopbepute
yncTAawme
3aBUCUMOCTM
Mcnonb3yemoim Moaenun
MaLlUHbI " oT Tuna
obpabaTbiBaemoro maTtepuana.

noaxoasimne
cpeAacTBa B
oT

Ecnun 6yHkepHbIN akTuBaTop
ucnonb3yetca Ana paboTsl C
nueBbIMun npoAaykTamm,
yacToTa ero u4uctkn Gypert
3aBuceTb OT BMAA NPOAYKTa ©
TMNa MallvHbI.

Mpu paboTe ¢ BpeaHbIMU UMK
TOKCUYHBIMM MaTepuanamu
OTXOfbl, NOMyYeHHble B X0o4e
YUCTKM, OOSKHbI NOMeLaTbCs
B MNOAXOAALWYIO OTAENbHY
€MKOCTb W YyTUNu3npoBaTbCs B
COOTBETCTBUM C MECTHbIM
3aKOHOAaTENbCTBOM.

| detergenti da impiegare per la
pulizia delle varie apparecchiatu-
re devono presentare un punto di
inflammabilita, riportato nelle ri-
spettive schede di sicurezza, su-
periore alla temperatura raggiun-
gibile nelle condizioni di utilizzo
normali e ragionevolmente pre-
vedibili; pertanto non possono
determinare pericoli di incendio.

Prima di iniziare le operazioni di
pulizia mettere in sicurezza la
macchina.

Nella rimozione della polvere
eventualmente presente nella
macchina aver cura di non di-
sperdere la polvere stessa nel-
'ambiente circostante.

L'utilizzatore dovra provvedere
alla scelta dei prodotti idonei alle
fasi di pulizia in base alla tipolo-
gia di impianto ed al prodotto tra-
sportato.

Per i BA destinati ad essere uti-
lizzati con prodotti alimentari oc-
corre prevedere una fase di puli-
zia con frequenza che dipende
dalla natura del prodotto e del-
I'impianto.

Nel caso di prodotti nocivi, tossi-
ci, i reflui della fase di pulizia do-
vranno essere convogliati in ido-
nea vasca e smaltiti in accordo
alle normative vigenti in materia.
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The noise levels of the BA with
the electric vibrator motor sup-
plied by WAM® (see Table on
page T.10) expressed in dB(A)
are obtained by readings in a
free field, at maximum perform-
ance, at four cardinal points at a
distance of 1.5m from the ma-
chine.

The values measured are:

75 dB(A

The user may obtain values dif-
ferent from those indicated de-
pending on the location.

It shall be the responsibility of the
installer to have noise checks
carried out on the machine ap-
plied to the silo filled with materi-
al (in operating conditions).

Die Werte des Larmpegels des
BA-Austragebodens mit Un-
wuchtmotor eigenen Fabrikats
(siehe Tabelle auf Seite T.10), in
dB(A) ausgedrbckt, erhglt man
durch das Messen im freien Feld,
bei huchster Leistung, in den vier
Himmelsrichtungen in 1,5 Metern
Abstand vom Ventilator.

Die MeAwerte sind:

75 dB(A)

Der Anwender kann auch abwei-
chende Werte messen, da die
Messung von den Umgebungs-
verhgltnissen abhangt.

Der Monteur ist dafbr zustandig,
die Prbfung des Larmpegels des
Gerats zu prefen, wenn dieses an
dem mit Schbttgut gefbllten Silo
angebracht ist (bei Betriebsbe-
dingungen).

[MokasaTtenu ypoBHS wyma (B
ob(A)) BMOpaLNOHHOrO
ByHKepHOro akTusaTtopa,
OCHALLEHHOTo 3NeKTpUYecKnM
BubpaTtopom npou3BoACTBa
WAM® (cm. Tabnuuy Ha cTp.T.10),
nonyyeHsbl nocpencTBoMm
3aMepoB, NPOU3BEAEHHbIX Ha
OTKPbITOM BO3JYyXe, B pexume
M aKcumanbHOM
NpOn3BOANTENBHOCTY MalUWHbI B
4 BaxHeMWWMXx To4ykax Ha
pacctosHun 1,5 meTpa oT
MalLLVHBbI.

MonyyeHHasi BENMUMHa paBHa:
75 nB(A)

Monb3oBaTernb MOXET Mony4YnTb
ApYrue rnokasaHusi ypoBHs LLyMa
B 3aBUCUMOCTH oT
pacnofioXeHUss MalluHbl Ha
MECTHOCTMW.

YcTaHoBLWMK 06513aH NpoOBEpPUTH
ypoBeHb Wyma npu paboTe
MaLUMHBI C NOMHbIM ByHKEpPOM.

| valori di rumorosita, del BA con
il motovibratore di fornitura WAM®
(vedi tabella a pag.T.10) espressi
in dB(A) sono ottenuti attraver-
so letture eseguite in campo li-
bero, al massimo rendimento, sui
4 punti cardinali a 1,5 metri dalla
macchina.

Il valore rilevato n :

75 dB(A)

L’ utilizzatore potrebbe rilevare
valori diversi da quelli indicati in
funzione della collocazione am-
bientale.

Sara cura dell'installatore provve-
dere a fare i controlli di rumoro-
sita della macchina applicata al
silo pieno di materiale (in condi-
zioni operative).
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During working and/or mainte-
nance, the operators are not ex-
posed to any residual risk.

It shall be the installer’s re-
sponsibility to provide fur-
ther indications and/or warn-
ing notices which may be
necessary depending on the
machine installation site and
the material handled.

When servicing, inspecting or
cleaning, the operator, after set-
ting the machine to safety con-
ditions, must use some of the in-
dividual protection devices indi-
cated on the special plates af-
fixed to the various machine sec-
tions.

For extracting very hot materi-
als, the operator is warned that
the inspection hatch must only
be opened after it has reached a
suitable temperature (less than
60€ in conformity to the indica-
tions of EN 563) and it must bear
the symbol indicating Hot part.

Wpghrend des Betriebs und/oder
der Wartung sind die Bediener
keinerlei Restrisiken ausgesetzt.

Es ist daher Aufgabe des
Monteurs, weitere Angaben
und/oder Schilder anzubrin-
gen, die in bezug auf den Ein-
bauort und das behandel-te
Schbttgut erforderlich wer-
den kunnten.

Wghrend der Wartungsarbeiten,
der Inspektion und Reinigung
und, nachdem man die Maschi-
ne in den sicheren Zustand ge-
bracht hat, ist es auf jeden Fall
erforderlich, dass das Bedie-
nungspersonal einige persunli-
che Schutzausrbstungen be-
nutzt, so wie durch Warn-schil-
der in einzelnen Bereichen des
Gergts angegeben.

Beim Austragen von Schbttgut
mit hohen Temperaturen, muss
der Bediener auch daran erinnert
werden, dass die Inspektions-
klappe nur dann geuffnet wer-
den darf, wenn sie eine annehm-
bare Temperatur (gemaf der
Angaben der EN 563 unter 60°C)
erreicht hat. Auf der Klappe muss
auch das Symbol ,Teil mit hoher
Obenflgchentemperatur® ange-
bracht werden.

Bo Bpems paboTbl wu/unu
obcnyxuBaHus MaLlVHbI
ocTaTo4YHble pucku
OTCYTCTBYIOT.

YcTaHOBWMUK B nNo6oM cnyvae
obAs3aH OOMNONMHUTENbHO
npeaynpeauTb nepcoHan o6
OCTaTOYHbIX pUCKax B cllyyae
pa3MewWweHUs MaWWUHbI B
cneundurUyecKUx ycrnoBuax
unuM B cnyvyae paboTbl cC
ocob6biM BUOAOM MaTepuana.
Bo Bpems nposegeHus
obcnyxuBaHnsa, nNpoBepoOK,
YMUCTKU, nocne npuBeeHus
MaLUNHbI B 6esonacHoe
nonoxeHue, onepatop obssaH
mcnonb30BATHb
MHOVBUAYalNbHbIE cpeacTBa
3alWnTbl B COOTBETCTBUM C
OONONHUTENbHbBI MM
npepgynpexgawowumu
Tabnuykamu, KoTOopble
Heo6XxoAMMO YCTAaHOBUTbL Ha
OTAENbHbIX y3Mnax MallUHbI.

B cnyvae paboThbl c
MaTepuanaMmy C NOBbILEHHOW
TemnepaTtypon Heob6xogmmo
HafnoMHUTb onepaTopy, 4TO
CMOTpPOBOW nK MOXHO
OTKpbIBaTb TOJNIbKO Mocne Toro,
KaKk TemnepaTtypa CHU3UTCS [0
npuemMnemMoro ypoBHS (Huxe
60°C, B COOTBETCTBUM C
aupektnson EN 563). MNpu atom
Ha CMOTPOBOM flOKe [AOSKHa
nMmeTbCs Tabnunyka c
CUMBOJIOM BbICOKAA
TEMMEPATYPA.

Durante la lavorazione e/o la
manutenzione, gli operatori non
sono esposti ad alcun rischio
residuo .

In ogni caso, sara cura del-
I’installatore apporre ulte-
riori indicazioni e/o cartello-
nistiche che si potrebbero
rendere necessarie in fun-
zione del luogo di installazio-
ne della macchina e del ma-
teriale trattato.

Durante le attivita di manutenzio-
ne, ispezione, pulizia, dopo aver
messo in sicurezza la macchi-
na, n obbligatorio che I'operato-
re utilizzi alcuni dispositivi di pro-
tezione individuale come indica-
to da apposite targhe monitorie
da aggiungere nelle singole se-
zioni della macchina.

Nel caso di estrazione di mate-
riali ad elevata temperatura deve
essere ricordato all’operatore
che la bocca di ispezione deve
essere aperta solo quando la
stessa abbia raggiunto una tem-
peratura accettabile (inferiore a
60°C conformemente a quanto
indicato dalla EN 563) e su di essa
deve essere riportato il simbolo
di parte in temperatura.
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Given below are some examples
of plates that may be necessary,
depending on the type of pow-
der handled.

COMPULSORY
USE OF GLOVES

COMPULSORY
USE OF SAFETY
FOOTWEAR

FORBIDDEN TO
REMOVE SAFETY
DEVICES

FORBIDDEN TO
REPAIR OR ADJUST
WHILE IN MOTION

Als Beispiel einige Schilder, die
je nach Typ des behandelten
Pulvers erforderlich sein kunnen.

HANDSCHUTZ
BENUTZEN

SICHERHEITS-
SCHUHWERK
BENUTZEN

DAS ENTFERNEN DER
SICHERHEITSVOR-
RICHTUNGEN IST
VERBOTEN

REPARIEREN ODER
EINSTELLEN BEI
LAUFENDER
MASCHINE IST
VERBOTEN

Huxe npusoasTcs Ansa npumepa
HekoTopble BuAbl Tabnuyek,
KOTOpble MOryT MoHafobuTbCA
B 3aBMCMMOCTM OT BuAa
obpabaTbiBaemoro maTtepuana.

OBA3ATEJIbHO
HALOEBATb
NEPYATKM

OBA3ATEJIbHO
HALEBATb
SALMTHYIO

3AMNPELLAETCS
YBUPATb
3ALUUTHBLIE
YCTPOWUCTBA

3ANPELLAETCSA
PEMOHTUPOBATb
WUNN HANAXWBATb
MPU PABOTAIOLLEWN

Di seguito si riportano a titolo
esemplificativo alcune targhe
che potrebbero rendersi neces-
sarie in funzione del tipo di pol-
vere trattata.

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

E’ OBBLIGATORIO
USARE LE
CALZATURE
DI SICUREZZA

VIETATO
RIMUOVERE
I DISPOSITIVI
DI SICUREZZA

VIETATO RIPARARE O
REGISTRARE
DURANTE IL MOTO

ATTENTION
DANGEROUSE
TEMPERATURE

ACHTUNG
GEFOHRLICHE
TEMPERATUREN

ONACHO:
BbICOKAA
TEMMNEPATYPA

ATTENZIONE
TEMPERATURE
PERICOLOSE

HARMFUL
SUBSTANCES

A\

ACHTUNG
SCHDSTOFFE

A

OMNACHO:
BPEOHbIE

A BELLECTBA

ATTENZIONE

A SOSTANZE
NOCIVE

HAZARDS DERIVING
FROM PRESSURIZED
CIRCUITS (PNEUMATIC)

Some parts of the pneumatic cir-
cuits may remain pressurized
even after action of the safety
devices, or after the machine is
switched off. If flexible hoses are
used, this may result in phenom-
ena such as whiplash. During
maintenance and/or repair oper-
ations, discharge the plants and
accumulators, if any.

ELECTRICAL HAZARDS

The machine is not provided with
control devices. It may be provid-
ed with one or more electric vi-
brator motors, which must be
connected by the installer to the
electricity source as indicated in
the operation manual.

The terminal board on which the
electric wires are connected
shows the pictograms of hazards
of powered parts and the supply
voltage value.

DURCH UNTER DRUCK
STEHENDE (PNEUMATI-

SCHE) KREISLOUFE
VERURSACHTE GEFAH-
REN

Einige Teile des pneumatischen
Kreislaufs kynnen auch nach
dem Ansprechen der Sicherheits-
vorrichtungen oder dem Ab-
schalten des Gerates unter Druck
stehen bleiben. Bei der Benut-
zung von Schlauchleitungen
kann dies zum Peitschenschlag-
effekt kommen. Wghrend der
Wartung und/oder Reparatur sind
die Ablgufe des Systems und der
etwaigen Speicherbehglter zu
uffnen.

GEFAHREN ELEKTRI-
SCHER ART

Das Gerat ist nicht mit Bedienvor-
richtungen ausgestattet. Es kann
mit einem oder zwei elektrischen
Unwuchtmotoren versehen sein,
die der Monteur an das Strom-
netz anschlieden muss, so wie in
der Betriebsanleitung derselben
Unwuchtmotoren beschrieben.
Auf der Klemmenleiste, wo die
elektrischen Kabel angeschlos-
sen werden, befinden sich Pikto-
gramme mit dem Warnsymbol zu
den unter Spannung stehenden
Teilen mit der Angabe der Steuer-
spannung.

ONACHO: CUCTEMA Nnop

OABINEHUEM (CXKATbIN
BO34YX)
HekoTopble yacTu

NHEBMaTUYECKON CUCTEMbI MOTYT
OCTaBaTbCA NOJ, AABEHNEM Jaxe
nocne cpabaTbiBaHWs cucTem
3alWuUThl UK nocrne BbIKMIYEHNS
MalwuHbl. B aTom cnydvae, npu
ncnonb3oBaHun rnbkon
noABOAKMN, HYXHO onacaTtbcs
ypapa rubkon Tpybku («ypap
KHYTOMY»).

Bo Bpemsi obcnyxusaHus u/mnm
pemMoHTa MalwnHbl HeobxoAnmo
BbIMYCTUTb OCTATKW BO3AyXa
CMNTb OCTaTKU XMAKOCTEWR u3
Y3I10B 1 aKKyMynsTopoB (B criyyae
X Hanuuus).

OnACHUOTCTMNU
OQNEKTPUYECKOTO
XAPAKTEPA

MalwunHa He cHabxeHa MynbTOM
ynpasneHns. K mawunHe moryT
ObITb NOAKMIOYEHbI OAMH UMK ABa

ANeKTpUuYecKnx BubpaTopa,
KOoTOpble Heo6xoanMo
NOAKIIOYUTD K ceTu
3NEeKTPUYECKOro MNUTaHus B

COOTBETCTBUM C yKaszaHusMu,
coaepxaluMmcs B pyKoBOACTBE
No NPUMEHEHWIO ANEKTPUYECKOrO
BubpaTtopa.

Ha knemmHoin kopobke, kyaa
noAkmoyaloTCa anekTpuyeckne
Kabenu, UMelTCa NUKTOrpammbl,
yKkasbiBalolMe Ha OMacHoCTb
getanei nop HanpsbkeHuem, a
Takxe copepxaljne 3HayeHus
HanpsKeHUa NuTaHus.

PERICOLI DERIVATI DA
CIRCUITI IN PRESSIONE
(PNEUMATICI)

Alcune parti dei circuiti pneuma-
tici possono restare in pressione
anche dopo l'intervento dei di-
spositivi di sicurezza, o lo spegni-
mento della macchina. Nel caso
di utilizzo di tubazione flessibile
questo potrebbe dare origine a
fenomeni quali il colpo di frusta.
Durante le operazioni di manu-
tenzione e/o riparazione, occor-
re porre in scarico gli impianti e
gli eventuali accumulatori.

PERICOLI DI NATURA
ELETTRICA

La macchina non u provvista di
dispositivi di comando. Put es-
sere dotato di uno o due motovi-
bratori elettrici che devono esse-
re collegati dall’installatore al-
I'energia elettrica come indicato
dal manuale d’'uso dello stesso.
Sulla morsettiera dove vanno col-
legati i cavi elettrici sono riportati
i pitogrammi di pericolo di parti
in tensione ed il valore della ten-
sione di alimentazione.
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1 - STORAGE PRIOR TO IN-
STALLATION

- Avoid damp, salty environ-
ments, if possible.

- Place the equipment on woo-
den platforms and store them
protected from unfavourable
weather conditions.

2 - PROLONGED MACHINE
SHUTDOWNS AFTER AS-
SEMBLY

- Before starting up the machine,
set it in safety status.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric vibrator motor/s and all parts
for which long shutdowns may
affect working.

- Clean the machine thoroughly
before starting it.

3 - POSSIBLE REUSE AFTER
PERIODS OF INACTIVITY

- During machine halts, avoid
damp, salty environments

- Place the equipment on woo-
den platforms and store them
protected from unfavourable
weather conditions.

- Set the machine in safety sta-
tus before starting it up.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric vibrator motor/s and all parts
for which long shutdowns may
affect working.

- Clean the machine thoroughly
before starting it.

- If the machine operates in con-
ditions and with materials diffe-
rent from the previous applica-
tion, check the compatibility of
this use according to the indi-
cations in the INDICATIONS
FOR USE section.

1) EINLAGERUNG VOR DEM
EINBAU

- Feuchte und salzhaltige Luft fer
die Einlagerung vermeiden.

- Die Einrichtung auf Holzpaletten
setzen und vor Witterung schbt-
zen.

2) LONGERE BETRIEBSUN-
TERBRECHUNGEN NACH
DEM EINBAU

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zustand
zu versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerates den/die elektrischen
Unwuchtmotor/en und alle Tei-
le auf Unversehrtheit prefen,
deren Funktionstbchtigkeit die
nach einem lgngeren Gerate-
stillstand in Frage gestellt sein
kunnte.

- Vor dem Einschalten des Gerg-
tes eine Reinigung durchfehren.

3) MUGLICHE WIEDERVER-
WENDUNG NACH EINEM
LANGEREN STILLSTAND

- Wghrend des Stillstands des
Gerates Raume mit feuchter
und salzhaltiger Luft vermeiden.

- Das Gerpt auf Holzpaletten
setzen und vor Witterung
schbtzen.

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerpt in einen sicheren Zustand
zu versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerpgtes den/die elektrischen
Unwuchtmotor/en und alle
bbrigen Teile auf Unversehrtheit
prefen, deren Funktionstbchtig-
keit durch die Igngere Betriebs-
unterbrechung in Frage gestellt
sein kunnte.

- Vor dem Einschalten des Gerga-
tes eine Reinigung durchfbhren.

- Wenn das Gerat unter Bedin-
gungen oder mit Material arbei-
tet, das vom vorherigen Einsatz
abweicht, ist die Vertraglichkeit
dieses neuen Einsatzes mit den
ANGABEN FbR DEN GE-
BRAUCH zu bberprbfen.

1-XPAHEHUE O YCTAHOBKU

- o BO3MOXHOCTK n3berante
CbIpbIX nomeLeHumn n
NOMELLEHUN C HaCbILEHHbIM
COmnbl BO3AYXOM

- PasmecTuTte getanu maluvHbl
Ha [AepeBsiHHbIX NoAgoHax B
MecTe, 3alUWEeHHOM oOT
aTMoCEepHbIX 0CaaKOB.

2-[NINTENBHOE BE3OENCTBUE
MALLUUHbI NOCHNE
YCTAHOBKU
- o 3anycka nepeBegute
MawnHy B  6GesonacHoe
NosioXeHue.

- [o 3anycka mMalUvHbl NpoBepbLTE
LENIOCTHOCTb 3NEKTPUYECKOrO
BubpaTtopa (BubpaTtopoB) u
BCEX AeTtarneu, KoTopble MOrno

Obl BbIBECTM U3 CTpOS
onutenbHoe ©GesgencTeue
MaLUUHbI.

- MNpownsBeguTe NOMHy YUCTKY
MaLLWHbl Nepes, 3anyckom.

3-UCNONBb30OBAHMWUE

MALWWUHBI NOCNE

ONUWTENBHOTIO

BE3OENCTBUSA

-Bo Bpema 6Gesgencrtsus
nsberante yCTaHOBK/A MaLLUHbI
B Cbipble MOMeELWeHNs n B
NoMeLlleHNs C HacCblLWEHHbIM
COMnbl BO3[YXOM

- PasmecTtute fetanu MalumHbI
Ha [epeBsHHbIX NoAAoOHaXxX B
mMecTe, 3alULEeHHOM OT
aTMOCheEpPHbIX 0CaKOB.

-lo 3anycka nepeBeauTe
mMawuHy B  GesonacHoe
MomoXeHue.

- [lo 3anycka MalUuHbI NpoBepbLTe
LieNIoCTHOCTb 3NEKTPUYECKOro
BubpaTtopa (BMGpaTopoB) U
BCeX AeTarnein, KoTopble MOrmno

6bl  BbIBECTM U3 CTpOS
onutenoHoe 6esgeinctene
MaLLVHBI.

- MNpownsBeauTe MOMHY YUCTKY
MaLLWHbl Nepes, 3anyckom.

- Ecnu Bbl nnanvpyete paboty B
YCMoBUSIX U C MaTepuanamu,
OTMUYHBIMU OT NPeAbIAYLKX,
y6enntecb B BO3MOXHOCTH
Takoro “crnonb3oBaHus
MallUHbl B COOTBETCTBUU C
MoMoXeHUsAMu pasgena
YKA3BAHUA no
NMPUMEHEHUIO.

1-IMMAGAZZINAGGIO PRIMA
DELLINSTALLAZIONE

- Evitare possibilmente ambienti
umidi e salmastri

- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

2-FERMO MACCHINA PRO-
LUNGATO DOPO IL MONTAG-
Glo

- Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na.

- Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita del/i motovibratore/i elet-
trico/i e di tutte le parti per le
quali un prolungato arresto po-
trebbe compromettere la funzio-
nalita.

- Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di attivare la mac-
china.

3-POSSIBILE REIMPIEGO
DOPO PERIODO DI INATTIVI-
TA

- Durante il fermo macchina evi-
tare ambienti umidi e salmastri

- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.
Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na.
Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita del/i motovibratore/i elet-
trico/i e di tutte le parti per le
quali un prolungato arresto po-
trebbe compromettere la funzio-
nalita.

Eseguire un ciclo di pulizia com-

pleta prima di attivare la mac-

china.

- Se la macchina opera in condi-
zioni e con materiali diversi dal-
I'applicazione precedente, veri-
ficare la compatibilita di tale uti-
lizzo secondo quanto riportato
nella sezione INDICAZIONE
PER L'USO.
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Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
status and use suitable personal
protection devices.

For scrapping the machine at the
end of its life, make sure the plas-
tic parts (seals and components)
are collected separately and sent
to special centres for disposal.

The other parts meant for recy-
cling must be sent to iron scrap
yards.

When dismantling the machine
make sure the lifting procedures
indicated in the HANDLING sec-
tion (page M.08) are followed.

For disposal of materials con-
tained in the machine, refer to the
existing legislation concerning
disposal and the product safety
chart.

Vor Arbeiten jeglicher Aret an
dem Gerat muss dieses in einen
sicheren Zustand versetzt
werden und geeignete PSA
angelegt werden.

Bei Verschrottung des Gerates
sind die Teile aus Kunststoff
(Dichtungen und Komponenten)
auszubauen und vorschriftsmg-
Aig zu entsorgen.

Die restlichen Teile sind beim
Scrotthgndler abzugeben.

Wghrend des Zerlegens des
Gerptes die Anleitungen zum
Anheben beachten, die im Teil
HANDLING DES GERATES auf
Seite M.08 nachzulesen sind.

Fbr die Entsorgung des im Gergat
vorhandenen Produkts ist Bezug
auf die geltenden Bestimmungen
zur Materialentsorgung und die
Sicherheitsdatenblatter der
Produkte zu nehmen.

lMepen npoBegeHuem nobbIX
paboT nepeBeguTe MallMHY B
6e3onacHoe MNONoXeHune wn
Mmcnomnob3ynrTe
cooTBeTcTBYytoWMe NC3.

B cnyyae ytunusaummu maiuvHel
Mo OKOHYaHMM Cpoka ee CryxObl,
OEeMOHTUPYNTEe NNacTUKOBbIE
getanu (npoknagku v T.n.) u
HanpaBbTe UX B LEHTpbl cbopa
NNacTUKOBbIX OTXOAOB.

OcraBlunecs getanu nognexar
chaye B yTUIb Kak JIOM YepHbIX
MeTarnnos.

Bo Bpemsi gemoHTaxa malluvHbl
cobnoganTe npasuna nogbema
MalWHbl, W3N0XEHHble B
pasgene NEPEMELUEHUE (cTp.
M.08)

Ons ytunusauymm matepuana,
Haxopsiwerocs B MalluHe,
pykoBOoOgCTBYWTECH
cywecTByOWMUMN HOpMaMu
yTUnu3aumm oTXofoB, a Takxe
KapTo4ykKomn 6esonacHocTH
[aHHOro BellecTBa.

Prima di qualsiasi intervento met-
tere in sicurezza la macchina e
far uso degli idonei DPI.

In caso di rottamazione a fine vita
della macchina, aver cura di
smontare le parti in materiale pla-
stico (guarnizioni e componenti)
e destinarle agli appositi centri di
raccolta.

Le restanti parti sono da destina-
re al recupero dei materiali ferro-
si.

Durante le fasi di smantellamen-
to della macchina osservare le
procedure di sollevamento come
indicato nella sezione MOVI-
MENTAZIONE (pag. M.08)

Per lo smaltimento del materiale
contenuto nella macchina, fare ri-
ferimento all norme vigenti in ma-
teria di smaltimento ed alla sche-
da di sicurezza del prodotto.
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Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
status

Vor Arbeiten jeglicher Aret an|lNepen npoBepgeHnem ntobbix | Prima di qualsiasi intervento met-
dem Gergt muss dieses in einen | paboT npuBeauTe MawwuHy B |tere in sicurezza la macchina

sicheren Zustand versetzt wer-
den

6e3onacHoe nonoxeHue

PROBLEMS

CAUSES

POSSIBLE SOLUTIONS

Product discharge insufficient or
absent

No product in silo

Check product feed

Check working of level indicator

Electric vibrator centrifugal force not
set on optimum value

Optimize centrifugal force by adjusting weights as indicated on
page M.20

Vibration time setting not optimum

Optimize adjustment by increasing vibration time

Electric vibrator does not work

Have qualified personnel check the wiring, supply voltage,
fuses and other control devices

Check for mechanical damage and, if necessary, replace
damaged parts or replace the entire electric vibrator

Outlet spout blocked

Check working of device downline of the extractor

Check the operating logic (the electric vibrator must be
activated after activation of the device downline)

The component downline of the
extractor not working

Check for electrical causes

Check for mechanical causes

Product discharge excessive

Electric vibrator centrifugal force
excessive

Reduce centrifugal force by adjusting weights as indicated on
page M.20

Vibration time adjustment not
optimal

Reduce vibration time and increase pause time between
successive start ups

Material flows down with extractor
stopped

Fit slide valve at extractor outlet

Dust leakage from extractor

Rubber sleeve fixed incorrectly

Fix metal clamps correctly

Rubber sleeve damaged

Replace sleeve

Gasket fitted incorrectly

Tighten counter flange bolts correctly

Gasket damaged

Replace gasket

Cracks in welds

Repair immediately

Excessive noise

Bolts slackened

Tighten all bolts that may have been slackened by vibrations

Electric vibrator

Check the two side covers of the electric vibrator to make sure
they are secured properly

Check electric vibrator to make sure it is intact
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Before carrying out any opera- | Vor Arbeiten jeglicher Aret an|lNepen nposegeHnem nobbix | Prima di qualsiasi intervento met-
tion, set the machine in safety | dem Gerat muss dieses in einen | paboT npuBeguTe mawunHy B |tere in sicurezza la macchina

status

sicheren Zustand versetzt wer-
den

6e3onacHoe nonoxeHue

PROBLEME

URSACHEN

MOGLICHE ABHILFEN

Ungeniigende oder keine
Produktentladung

Kein Produkt im Silo.

Die Produktzufiihrung tUberpriifen.

Uberpriifen, ob die Standanzeige einwandfrei funktioniert.

Die Schleuderkraft des Motorriittlers
ist nicht auf den optimalen Wert
eingestellt.

Durch Einstellung der Massen laut Seite M20 die
Schleuderkraft optimieren.

Die Einstellung der Rittelzeit ist
nicht optimal.

Durch Erhéhung der Riittelzeit die Einstellung optimieren.

Der Motorrittler funktioniert nicht.

Von Fachpersonal die elektrischen Anschlisse, die
Speisespannung, die Schmelzsicherungen und anderen
Steuervorrichtungen Uberpriifen lassen.

Auf mechanische Schaden uberprifen und eventuell
beschadigte Teile ersetzen oder den ganzen Motorrittler
austauschen.

Die AuslaRoffnung ist verstopft.

Uberpriifen, ob das Gerét stromab der Abziehvorrichtung
einwandfrei funktioniert.

Die Betriebslogik tiberprifen (der Motorrittler mul® nach dem
Gerat stromab der Abziehvorrichtung aktiviert werden)

Das Bauteil stromab der
Abziehvorrichtung funktioniert nicht.

Auf eventuelle elektrische Ursachen uberprifen.

Auf eventuelle mechanische Ursachen tiberprifen.

UbermaRige Produktentladung

UberméRige Schleuderkraft des
Motorriittlers.

Durch Einstellung der Massen laut Seite M.20 die
Schleuderkraft reduzieren.

Die Einstellung der Riittelzeit ist
nicht optimal.

Die Rittelzeit verringern und die Pausezeit zwischen einem
Start und dem nachsten erhéhen.

MaterialabfluB bei stillstehender
Abziehvorrichtung.

Am Ausla der Abziehvorrichtung eine pneumatisch gesteuerte
Klappe anbringen.

Staubaustritt aus der
Abziehvorrichtung

Falsch befestigte Gummimuffen.

Die Metallschellen richtig befestigen.

Beschadigte Gummimuffe

Die Muffe ersetzen.

Falsch befestigte Dichtung

Die Schrauben der Gegenflansche vorschriftsmaRig anziehen.

Beschadigte Dichtung

Die Dichtung ersetzen.

Risse in den Schweillungen

Sofort reparieren.

Zu hoher Gerauschpegel

Lockere Schrauben

Alle eventuell durch das Ritteln locker gewordenen Schrauben
anziehen.

Motorriittler

Die Befestigung der zwei seitlichen Deckel des Motorriittlers
Uberprifen.

Den Motorrittler auf seine Unersehrtheit tberprifen.
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Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
status

Vor Arbeiten jeglicher Aret an|lMepen npoBepgeHnem ntobbix | Prima di qualsiasi intervento met-
dem Gergt muss dieses in einen | paboT npuBeauTe MawuHy B |tere in sicurezza la macchina

sicheren Zustand versetzt wer-
den

6e3onacHoe nonoxeHue

NPOBJIEMA

NMPUYUHA

BO3MOXXHOE PELLEHUE

MaTepuan BbirpyxaeTcs B
HEA0CTaTOYHOM KONMYECTBE WIn
He BbIrpyXaeTcsi BOOOLLE

B GyHkepe oTcyTCTBYET MaTepman

MpoBepuTL X04 NoAaun matepuarna

MpoBepuTL NPaBUILHOCTL PaGOTLI UHAMKATOPA YPOBHS

3HaueHne LeHTpobexHOI Cunbl
arnekTpudeckoro Bubpartopa

OTperynpoBaTb LEHTPOBEXHYIO CUy NOCPESCTBOM
perynMpoBKM Macc, Kak nokasaHo Ha ctpaHuue M.20

BbICTaBJIeHO HenpaBWibHO

OTperynupoBaThb (yBenuuuTL) Bpemsi Bubpauum

HenpaBunbHo BbICTaBNEHO BpeEMS
Bubpaymm

Curnamu kBanMhuLMPOBAHHOTO NEPCOHANA OCYLLECTBUTbL
NPOBEPKY 3MEKTPUYECKUX COEAVNHEHWIA, HAMPSKEHUS NUTAHNS,
npesoXpaHuTeneii 1 4pyrux OpraHoB ynpasneHus

Ybeputbcs B OTCYTCTBUN MEeXaHUYEeCKnxX nospe)meHmﬁ nB
cnyyae HEOBXOAUMOCTY 3aMEHUTL BbiLELME U3 CTpoA
AeTann unn 3aMmeHnTb BeCb 3J'IeKTpI/ILIECKI/II7I Bm6paTop

3abunacbk BbIMyCKHAasA rOpioBMHA

MpoBepuTb NPaBUMLHOCT PaboThl YCTPONCTBA 3a GYHKEPHbIM
aKTUBaTopOM

MpoBepuTb noruky paboTbl (ANEKTPUYECKIA BUBPATOP AOMKEH
BKIIOYATLCS NOCME YCTPONCTBA 3a GYHKEPHBLIM aKTUBATOPOM)

He paboTaeT ycTpoiicTBO 3a
OyHKEPHBIM aKTVBaTOPOM

MpoBeEPUTL NEKTPUYECKUE NPUIMHBI

MpoBepuTb MeXaHNYECKNE NPUYUHBI

Diichargement excessif du
produit

[MoBbILLEHHaA Ll,eHTp06e)KHaﬂ cuna
ANIEKTPM4HeCKoro BM6paTopa

YMEHbLUTL LIEHTPOBEXHYIO CUITy MOCPEACTBOM PErYNMPOBKM
Macc, kak nokasaHo Ha ctpaHuue M.20

HenpaBunbHoO BbICTaBNEHO BpeMS
BUGpauum

YMEHbLUTL BPEMst BUOPaLMM U YBENMYUTL Nay3y MEXZY
OTAEMbHLIMU BKIIOYEHUAMU pexiumMa BuGpawum

MaTepuan Bbirpyxaercs npu
OCTaHOBMEHHOM aKTUBaTope

YCTaHOBUTb 30JI0THUKOBbIN KIlanaH Ha BbIMYCKHON FOproBuHE
OyHKEepHOro akTuBaTopa

Fuite de poudres par l'extracteur

Pe3nHoBbI pykaB HeENpaBubHO
yCTaHOBIEH

3aTﬂHyTb AOJDKHbIM o6pasoM MeTanm4ecKkmne XomMyTbl

Pe3nHoBEIN pykaB BbiLLEN U3 CTPOS

3amMeHUTb pe3nHOBLIV pykaB

Mpoknaaka yctaHoBreHa
HenpaeunbHo

3aTAHYTb 40/DKHBIM 06Pa30M BUHTOBbIE COEAMHEHMSA
KOHTpchnaHua

Bbiwna n3 cTposi npokragka

3ameHTb NPOKMaaKy

TpelwHbl B CBapHbIX LLBAX

Heobxoanm HemeaeHHbIA PEMOHT

[MoBbILLEHHEI YPOBEHb LLyMa

OcnabneHbl BUHTOBLIE COEAUHEHMUSA

3aTsiHyTb BMHTOBbIE COEANHEHVS, OCnabneHHbIe BCrescTeme
Bubpaumm

OrnekTpuyeckuii BubpaTtop

MpoBepuTb 3aTsxKy ABYX GOKOBbIX KPbILLEK 3MEKTPUYECKOro
BubpaTopa

MpoBepuUTb LENOCTHOCTb 3MEKTPUYECKOro BubpaTopa
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WA.13 M. 35

Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
status

Vor Arbeiten jeglicher Aret an|lMepen npoBepgeHnem ntobbix | Prima di qualsiasi intervento met-
dem Gergt muss dieses in einen | paboT npuBeauTe MawuHy B |tere in sicurezza la macchina

sicheren Zustand versetzt wer-
den

6e3onacHoe nonoxeHue

PROBLEMI

CAUSE

RIMEDI POSSIBILI

Scarico del prodotto
insufficiente o assente

Nessun prodotto nel silo

Controllare I'alimentazione del prodotto

Controllare il buon funzionamento dell'indicatore di livello

Forza centrifuga del motovibratore
non impostata sul valore ottimale

Ofttimizzare la forza centrifuga mediante regolazione delle
masse come indicato a pag M.20

Regolazione del tempo di vibrazione
non ottimale

Ottimizzare la regolazione aumentando il tempo di vibrazione

I motovibratore non funziona

Far controllare da personale qualificato i collegamenti elettrici,
la tensione di alimentazione, i fusibili e gli altri dispositivi di
comando

Controllare che non vi siano danni meccanici ed in tal caso
sostituire le parti danneggiate o procedere alla sostituzione
dellintero motovibratore

Ostruzione della bocca di scarico

Controllare il corretto funzionamento del dispositivo a valle
dell'estrattore

Verificare la logica di funzionamento (il motovibratore deve
essere attivato successivamente al dispositivo a valle
dell'estrattore

I componente a valle dell'estrattore
non fuziona

Controllare eventuali cause elettriche

Controllare eventuali cause meccaniche

Scarico eccessivo del prodotto

Forza centrifuga del motovibratore
eccessiva

Ridurre la forza centrifuga mediante regolazione delle masse
come indicato a pagina M.20

Regolazione del tempo di vibrazione
non ottimale

Ridurre il tempo di vibrazione ed aumentare il tempo di pausa
tra un awvio ed il successivo

Deflusso del materiale ad estrattore
fermo

Prevedere una valvola a ghigliottina allo scarico dell'estrattore.

Perdite di polvere dall'estrattore

Calzone in gomma fissato in modo
errato

Provvedere al corretto fissaggio delle fascette metalliche

Calzone in gomma danneggiato

Sostituire il calzone

Guarnizione fissata in modo errata

Provvedere al corretto serraggio della bulloneria delle
controflange

Guarnizione danneggiata

Sostituire la guarnizione

Fessurazione nelle saldature

Provvedere immediatamente alla riparazione

Rumorosita eccessiva

Bulloneria allentata

Serrare tutta la bulloneria eventualmente allentata a seguito
delle vibrazioni

Motovibratore

Controllare il serraggio dei due coperchi laterali del
motovibratore

Verificare l'integrita del motovibratore
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N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

BHUMAHWE: niobble TexHn4eckne AaHHble, NPUBEAEHHbIE B HACTOALLEM KaTanore, HOCST Heobs3aTeNbHbIN XapakTep U MOryT USMeHsTbCs 6e3 AoMNONHUTENBHOTO NPeynpexXaeHNs.

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

®

EXTRAC

WAM S.p.A. - EXTRAC Division
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@ ++39/0535/618111

fax ++39/0535/618226

e-mail info@wamgroup.com

internet www.wamgroup.com
videoconferenze ++ 39/0535 /49032



