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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce usgenus, onvcaHHble B JaHHOM KaTanore, U3roToBfeHbl B COOTBETCTBUM C mpoueaypamu Cucrtemsl
kayectBa WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHum, ceptuduumpoBaHHasn B utorie 1994 roga B cootBeTCTBUMU ¢ MexayHapoaHbIMu
Ctangaptamu UNI EN ISO 9002-94 n npogneHHas B cootBeTcTBum ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTa6pe 2002 roaa,
rapaHTUpyeT, YTO BECb MpOLECC NMPOU3BOACTBA, HauYMHas ¢ obpaboTky 3akasa A0 TEXHUYECKOro obCnyXuBaHuUs
rnocrie nNocTaBKW, OCYLLIECTBMNSIETCA KOHTPONUpyeMbiM 0Opa3om, KOTOpbI rapaHTUpyeT cTaHZapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
Sy Certified Company
1SO 9001

Possible deviations due to modifications and/or manufacturing toleranc-
es are reserved.

Abweichungen infolge [nderungen und/oder aufgrund von Fertigungsto-
leranzen sind vorbehalten.

Bo3MOXHble OTKNMOHeHuUs, oﬁycnosneHHble Moaucdukaumamun u/nnu
npou3BoACTBEHHbIMU AOoNyCKaMU, COXPaHAKTCA.

Ci riserviamo eventuali scostamenti dovuti a modifiche e/o tolleranze di
lavorazione.
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A) ADDRESS OF LOCAL DEAL- | A) ANSCHRIFT DES LOKALEN | A) AOPEC MECTHOIo

ER OR SERVICE POINT

B) MACHINE

IDENTIFICATION

Refer to order code in acknowl-
edgement of order, in the invoice,
on the label applied on the pack-
ing or on the plate directly af-
fixed on the machine, to identify
equipment.

HONDLERS ODER KUNDEN-| AUNEPA

DIENSTES

nnun
OBCIYXXNBAHUA

NMYHKTA

A) INDIRIZZO RIVENDITORE O
PUNTO DI ASSISTENZA LOCA-
LE

B) IDENTIFIKATION

DER MASCHINE

Zur korrekten Identifikation der
Maschine Bezug auf den Code
nehmen, der sich auf der Auf-
tragsbestatigung, der Rechnung,
dem Aufkleber auf der Verpa-
ckung und dem Schild befindet,
das direkt auf der Maschine vor-
handen ist.

B) MOEHTU®UKALIUA
OBOPYOBAHMA
Ob6paTtutbes K kogy B
NoATBEPXKAEHUN 3aKasa, B CYET-
dakType, Ha 3TUKETKE,
HakneeHHON Ha ynakoBKY WM
Tabnuyke ¢ TeXHUYECKUMU
OaHHBbIMU, NPUKPENNEHHON K
MalLLVHe, YTOBbIMAEHTUULIMPOBATL
obopypoBaHue.

B) IDENTIFICAZIONE

DELLA MACCHINA

Per una corretta identificazione
della macchina, bisogna fare ri-
ferimento al codice che si trova
sulla conferma d’ordine, sulla fat-
tura, sulla etichetta posta sull’im-
ballo e sulla targhetta fissata di-
rettamente alla macchina.

e

~

Type @

0 Serial No @

0P.®

O

CERTIFIED COMPANY UNI EN 1SO 9001-2000

. UINVIROR

via Cavour 338 — Ponte Motta di Cavezzo (MO)@\TALY

\

COD: 20675341A  VERS: 4

J

1) Machine code

2) Machine Serial No.

3) Assembly operator code
4) Logo of manufacturer
5) Manufacturer's address

1) Gergtecode

2) Serien-Nr. Maschine
3) Zeichen des Monteurs
4) Herstellerlogo

5) Herstelleradresse

1)
2)

Ko malwmHbl
PernctpauunoHHbii Homep
MalUVHbI

Kon onepatopa cbopku
JNloroTnn npownsBoauTens
Appec npousBoauTens

3)

5)

1) Codice macchina

2) Matricola macchina

3) Codice operatore assembla-
tore

4) Logo costruttore

5) Indirizzo costruttore
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SCOPE AND IMPORTANCE OF | ZWECK UND BEDEUTUNG DES |OBJIACTb [AEWCTBMA W |SCOPO ED IMPORTANZA DEL
THE MANUAL HANDBUCHS 3HAYEHME MHCTPYKLUUA MANUALE
This manual, prepared by the | Dieses vom Hersteller erstellte | JaHHas uHCTpykuums, Il presente manuale, redatto dal
manufacturer, forms an integral | Handbuch ist integrierender Teil | noarotoBnexHHas costruttore, n parte integrante

part of the RSA supply. It must
therefore accompany the ma-
chine right up to its final scrap-
ping, and must be available ready
at hand for consultation by the
operators concerned and those
in charge of operations at the
work site. If the machine chang-
es hands, this manual must be
handed over to the new owner.
Before carrying out any opera-
tion on or using the RSA, the
personnel concerned must have
read this manual carefully and
completely. If the manual is lost,
or in such a condition as to make
it illegible, download a new copy
from the WAM® web site
wWWww.wamgroup.com and
check the date of the last revi-
sion. This manual provides warn-
ings and indications concerning
the safety regulations for pre-
venting accidents at the work
site. However, the operators
MUST scrupulously follow the
safety regulations meant for
them by the existing legislation.
Modifications to the safety reg-
ulations made over time must be
integrated and implemented.

The basic features of the ma-
chine being unchanged, the man-
ufacturer reserves the right to
make modifications to compo-
nents, parts and accessories,
which he considers as suitable
for improving the product or for
structural or commercial require-
ments, at any moment, without
any obligation to updating this
manual immediately.

der RSA. Daher muss es die RSA
absolut folgen, bis dieser zer-
legt bzw. verschrottet wird. Es
muss zudem einfach zu finden
sein, wenn die betroffenen Be-
diener oder die Baustellenleitung
in ihm nachschlagen wollen. Bei
einem Besitzerwechsel der Ma-
schine muss das Handbuch dem
neuen Besitzer als normale Be-
steckung der Maschine ausge-
handigt werden. Bevor irgend-
welche Arbeiten an oder mit der
Maschine ausgefbhrt werden,
mbssen die betreffenden Perso-
nen dieses Handbuch unbedingt
mit grofer Aufmerksamkeit
durchgelesen haben. Falls das
Handbuch verloren geht oder
unleserlich geworden ist, kann
eine neue Kopie von den Inter-
netseiten unter
www.wamgroup.com her-un-
tergeladen werden, nachdem
man das Datum der letzten Aktu-
alisierung des Handbuchs ge-
proft hat. Dieses Handbuch lie-
fert Hinweise und Angaben zu
den Sicherheits- und Unfallver-
hbtungsbestimmungen am Ar-
beits-platz. Die Sicherheitsbe-
stimmungen, die laut den gelten-
den Normen vom Bedienungs-
personal zu beachten sind, mbs-
sen zu jedem Zeitpunkt beachtet
wer-den.

Etwaige Onderungen der Si-
cherheitsbestimmungen, die im
Laufe der Zeit vorgenommen
werden, sind immer zu erfassen
und umzusetzen.

Auch wenn die wesentlichen Ei-
genschaften der beschriebenen
Gerate unverandert bleiben, be-
halt der Hersteller sich das Recht
vor, Anderungen an Organen,
Einzelteilen und dem Zubehur
vorzunehmen, die er von Fall zu
Fall als angemessen betrachtet,
um das Produkt zu verbessern,
oder wenn die Konstruktion oder
der Vertrieb dies verlangen,
ohne dazu gezwungen zu sein,
diese Veruffentlichung immer
sofort auf den neuesten Stand
zu bringen.

Npou3BoAUTENEM, CoCTaBnseT
HeoTbemMmmneMyw u4acTb RSA
noctaeku. [1oaToMy oHa AormkHa
conpoBoxAaTb MallnHy [0 ee
OKOHYaTenbHON yTUnmsauuu, n
[OIMKHA HaxoAMTbCS Mo, PyKoW
AN KOHCYNbTaLyn onepaTopos,
3KCNNyaTMpyoLWMX MaLluHy, n
nuu, OTBETCTBEHHbIX  3a
onepauumn Ha paboyem yyacTke.
Ecnn mawwuHa nepexogut kK
ApYroMmy COOCTBEHHWKY, JaHHYO
VHCTPYKUMIO criegyeT nepepatb
HOBOMY cobcTBeHHUKy. [Npexae,

yem BbINOJIHUTb nobyo
onepauuio Ha RSA obopyaoBaHum
nnn ncnonb3oBaTb RSA
obopynoBaHue, nepcoHan,
paboTatowuii (] OaHHbIM
obopypnoBaHuem, LOJDKEH

BHUMATENbHO W MNOMHOCTbIO
npoYnTaTh AaHHYIO UHCTPYKLMIO.
Ecnu uHCcTpyKkums yTepsiHa unm
HaxoauTcs B TPYAHOM pAns
YTEHUSA COCTOSHWUW, 3arpysnTb
HoOBYlO Konuio ¢ NHTepHeT y3na
www.wamgroup.com "
npoBepuTb AaTy nocnegHen
pepakumnn. [laHHas WHCTPYKLMA
obecneynBaeT npeaynpexaeHns
1 yKa3aHWs, KacatoLLnecs npasun
H6esonacHocTK ans
npeaoTBpaLleHNA HeCHACTHbIX
cnyyaeB Ha pabouyem y4yacTke.
Tem He wmeHee, onepaTopsbl

OOJPKHbBI TWwaTenbHO
cneposaTb npasunam
6e3onacHocTy,
noppasymeBaeMbiM AN HUX
CYLLEeCTBYHOLIUM
3aKOHO4ATENbCTBOM.
MN3meHeHUsA npasun
6e30nacHOCTU, BHOCUMblE C

TeYyeHnem BpeMeHn, OO0JIKHbI
ObITb WHTEerpupoBaHbl n
BHEPEHbI.

C OCHOBHbIMU HEU3MEHSEMbIMM
cBoicTBaMMU MaLllunH
MpousBognTenb cCoxpaHsieT 3a
coGoi npaeo BHOCUTb
N3MEHEHUS B 4YacTu, geTtanu u
npucnocobrneHuns, KoTopble
cynTalTCA HEOOXOAMMbBIMU ANS
ynyJyweHns npogykta  no
KOHCTPYKLMOHHbIM nnu
KOMMEpPYECKUM MpuYnHam, B
nwboe BpemMs bes
obsa3aTenbLcTBa HeMeaneHHOro
oBHOoBNEHUs nybnukaumm.

del corredo della RSA; come tale
deve assolutamente seguirla fino
al suo smantellamento ed esse-
re facilmente reperibile per una
rapida consultazione da parte
degli operatori interessati e della
direzione lavori del cantiere. In
caso di cambio di proprieta della
macchina, il manuale deve es-
sere consegnato alla nuova pro-
prieta, a corredo della macchi-
na. Prima di eseguire qualsiasi
operazione con, o sulla RSA, il
personale interessato deve as-
solutamente ed obbligatoriamen-
te aver letto con la massima at-
tenzione il presente manuale.
Qualora venga smarrito, sgual-
cito e tale da non essere leggibi-
le, si deve scaricare una nuova
copia dal sito internet
www.wamgroup.com e verifi-
carne la data dell’ultimo aggior-
namento. |l presente manuale
fornisce avvertenze ed indica-
zioni relative alle norme di sicu-
rezza per la prevenzione degli
infortuni sul lavoro. Vanno co-
munque, ed in ogni caso, osser-
vate con il massimo scrupolo da
parte dei vari operatori le norme
di sicurezza poste a loro carico
dalle vigenti normative.
Eventuali modifiche delle norme
di sicurezza che nel tempo do-
vessero aver luogo, dovranno
essere recepite ed attuate.

Ferme restando le caratteristiche
essenziali delle macchine de-
scritte, il costruttore si riserva il
diritto di apportare modifiche di
organi, dettagli ed accessori, che
riterra convenienti per il miglio-
ramento del prodotto o per esi-
genze di carattere costruttivo o
commerciale, in qualunque mo-
mento e senza impegnarsi di ag-
giornare tempestivamente que-
sta pubblicazione.
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INDICATIONS FOR USE ANGABEN ZUM GEBRAUCH MNOKA3AHUA ANnA INDICAZIONI PERL’USO
NPUMEHEHUA

The automatic bag splitters ARE
NOT designed for operating in
potentially explosive atmosphere
or with materials that are harm-
ful in contact/if inhaled, or haz-
ardous from the bacteriological
and viral point of view.

The manufacturer must be in-
formed if the machine is required
to operate in such conditions.

If meant for operating with food
substances, a suitable configu-
ration must be requested at the
time of placing the order.

The machine must be installed
with sufficient clearance around
it to allow for normal assembly/
disassembly, cleaning and main-
tenance operations.

The system must not be started
up before the plant on which the
automatic bag-splitter is installed
has been declared as conform-
ing to the provisions of “Machine
Directive” 98/37 CE of 23/07/
1998.

In this context, the plant techni-
cian/installer must provide and
install suitable devices to prevent
damage to objects and injury to
persons in the event of a break-
down.

Before carrying out any opera-
tion, make sure the machine is in
safety condition.

ENVIRONMENTAL
CONDITIONS

The machine is designed and
constructed exclusively for op-
erating in covered areas.

Die automatischen Sackentlee-
rer sind NICHT zum Einsatz in ex-
plosionsgefghrdeter Umgebung
oder mit bei Berbhrung und/oder
beim Einatmen schadlichen oder
unter dem bakteriologischen
oder virologischen Gesichts-
punkt gefohrlichen Substanzen
ausgelegt.

Wenn die Maschine unter sol-
chen Bedingungen arbeiten
muss, ist es unbedingt erforder-
lich, den Hersteller davon zu un-
terrichten.

Wenn die Maschine mit Nah-
rungsmitteln arbeiten soll, ist eine
besondere Konfiguration erfor-
derlich, die extra bei der Bestel-
lung verlangt werden muss.

Die Maschine ist so zu installie-
ren, dass ringsum ausreichend
freier Platz bleibt, um die norma-
len Ein- und Ausbauarbeiten, die
Reinigung und die Wartung aus-
zufbhren.

Es ist auAderdem verboten, die
Maschine in Betrieb zu nehmen,
bevor die Anlage, in die sie in-
stalliert werden, den Bestimmun-
gen der Maschinen-Richtlinie
vom 123.07.1998 (98/37/EG)
konform erklgrt worden ist. In
diesem Rahmen ist es Pflicht des
Anlagenbauers/Installateurs, die
persunlichen bzw. der Allgemein-
heit dienenden Schutzausrbs-
tungen vorzubereiten und zu in-
stallieren, um zu vermeiden dass
im Bruchfall Personen- oder
Sachschaden entstehen.

Bevor man irgendeinen Eingriff
an der Maschine ausfbhrt, ist zu
bberprbfen, dass diese in einen
sicheren Zustand versetzt wor-
den ist.

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Die Maschine ist nur und aus-
schlieflich zum Einsatz in bber-
dachten Rgumen entwickelt und
konstruiert worden.

ABTOMaTuyeckue pasgenutenu
MeLkoB HE npegHasHayeHbl ons
paboTbl B noTeHUManbHO
B3pbIBOOMACHOW atmocdepe unm
C MaTepuanamu, KoTopble
ABNAIOTCSA BPeEAHbIMU npwv
KOHTaKTe UNN BAbIXaHUU, UMK
onacHbIMu® c
BakTepuonormyeckom nnu
BUPYCHOWN TOYKM 3pEHMS.

MponssoanTens gomkeH 6biTb
npouHdopMnpoBaH, ecnu
TpebyeTcsa, 4YTOObLI MalMHa
paboTana npu Takux yCroBusiX.

Ecnn mawwunHa npegHasHaveHa

ans paboTbl C nuweBbIMU
BelwlecTBaMu, TO B MecTe
pasMelleHusa 3akasa cnepyeTt
3anpalmBaTb
COOTBETCTBYIOLLYIO
KOHpUMrypaumio.

MawwnHa LoNXHa ObITb

yCTaHOBIeHa C JOCTaTO4YHbIM
3a30pOM BOKpYr Hee, 4TOObI
npefocTaBUTb BO3MOXHOCTb
ons cbopku/pemMoHTaxa,
OYUCTKM U TexXHW4Yeckoro
obcnyxvBaHus.

Cuctema He [onxXHa
3anyckatbCs [0 Tex rnop, noka
He ©OyaeT 3aABMNeHO, uTO
YCTaHOBKa, Ha KOTOPYIO AOIKeH
ycTaHaBnmeaTbC

aBTOMaTUYeCcKNn pasgenutens
MELLIKOB, cooTBeTCcTBYeT
nonoxeHuam «[impektusa no
maiumHam» 98/37 CE 23/07/1998.

B 3TOM KOHTEeKCcTe TexHuk/
MOHTa)XHUK YCTaHOBKW [OMXKEH
obecneynBaTb ”

ycTaHaBnuBaTb

COOTBETCTBYIOLYME YCTpOWCTBA
ons npepoTBpaLleHmns
noppexaeHns ob6beKToB U
TpaBMbl NUL B Criyyae MosioMKM.

Mepepn BbinonHeHnem ntobon
onepauun ybeguTbcs, 4TO
MalwunHa HaxoauTcs B
6e30MacHOM COCTOSIHUM.

YCNOBUS OKPYXAIOLLEN
CPEAbI

MawwnHa npegHasHayeHa w
CKOHCTpyupoBaHa
WUCKNH4YnTenbHoO Ansa paGOTbI B
3aKpPbITbIX NMOMELEeHUAX.

Le rompisacchi automatiche NON
sono state progettate per ope-
rare in atmosfere potenzialmen-
te esplosive o con materiali no-
civi al contatto e/o all'inalazione
oppure pericolosi dal punto di
vista batteriologico e virale.
Quando la macchina deve as-
solvere a queste esigenze un
d’obbligo informare il costrutto-
re.

Se un destinata ad operare con
prodotti di tipo alimentare n ne-
cessaria una idonea configura-
zione da richiedere specificata-
mente al momento dell’ordine.

La macchina dovra essere in-
stallata con uno spazio circo-
stante sufficiente per effettuare
le normali operazioni di montag-
gio/smontaggio, pulitura e manu-
tenzione.

W vietato, inoltre, metterla in fun-
zione prima che l'impianto nel
quale venga installato sia stato
dichiarato conforme alle dispo-
sizioni della Direttiva Macchine
23/07/1998 (98/37/CE). In que-
st’ambito un cura dell’impiantista/
installatore predisporre ed instal-
lare gli idonei dispositivi di prote-
zione individuali e collettivi al fine
di evitare danni a cose o perso-
ne in caso di rotture.

Prima di effettuare un qualsiasi
intervento sulla macchina assi-
curasi che questa sia messa in
sicurezza.

CONDIZIONI AMBIENTALI
La macchina u stata concepita e
realizzata esclusivamente per
lavorare in ambienti coperti.
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In this manual, from here on-
wards “setting the machine in
safety conditions” will indicate
the following operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all electric
power supply sources.

Make sure the machine is com-
pletely stopped.

Wait for the internal and exter-
nal machine temperatures to
reach values not dangerous to
the touch.

Provide sufficient lighting
around the machine operating
area (the operators may be
provided with electric lamps if
necessary).

Wait for the powder mass in-
side the machine to settle down
completely, and then stop the
machine.

Make sure the machine is dis-
connected from the com-
pressed air supply when devi-
ces powered by the com-
pressed air system are pre-
sent.

Before carrying out any opera-

tion on the machine (maintenance

or cleaning), the operators must

use suitable personal protection

equipment:

- antistatic safety footwear (cer-
tified)

- antistatic protective clothing
(certified)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition to these, use the safe-
ty devices specified in the safe-
ty chart of the product handled.

In diesem Handbuch verstehen
wir unter dem Begriff ,das Ge-
rat in einen sicheren Zustand
versetzen” folgendes:

- Sicherstellen, dass das Gerg-
te von allen elektrischen Ver-
sorgungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass das Gerat
vullig still steht.

Sicherstellen, dass die Innen-
und Aufentemperatur des Ge-
rotes einen Wert erreicht hat,
der bei Berbhrung ungefghrlich
ist.

Dafbr sorgen, dass der Be-
reich rings um das Gergt in
angemes-sener Weise be-
leuchtet ist (eventuell indem
man das Personal mit elektri-
schen Lampen ausstattet).
Sicherstellen, dass die Staub-
masse innerhalb der Maschine
sich abgelagert hat und sich
daher nicht mehr bewegt.
Sicherstellen, dass das Gerat
von der Druckluftversorgung
getrennt ist, sofern Vorrichtun-
gen vorhanden sind, die mit
Druckluft versorgt werden
mbssen.

Fbr jede am Gergt durch-zufsh-

rende Arbeit wie Wartung und

Reinigung muss das Personal mit

den entsprechenden persunli-

chen  Schutzausrbstungen

(PSA) ausgestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschu-
he (zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-
Handschuhe

- Atemschutzmasken.

AufAerdem sind die Schutz-mafi-
nahmen, die auf dem Sicherheits-
datenblatt des behandelten Pro-
dukts stehen, betroffen.

B paHHOM pykoBoAcTBe oTcloaa
n panee d¢gpasa «ycTaHoBKa
MaLUUHbI B 6es3onacHbIx
ycrnoBusix» OyaeT ykasbiBaTb Ha
cneayrowe onepauum:
-¥Ybegutbca, 4TO MawuHa
oTcoefuHeHa oT BCEX
UCTOYHUK 3MEKTPONUTaHuS.

-¥Ybegutbca, 4TO MawuHa
NMOSIHOCTbIO OCTaHOBIEHA.

- MNopoxpaTb, Noka BHYTPEHHSIA
U BHELWHsAS TemnepaTypbl
MalUUHbI HEe  [OCTUTHYT
3Ha4YeHun, HeonacHbIXx Ans
NPUKOCHOBEHUSI.

- ObecneynTb pocTaToyHOE
ocBelleHue BOKpyr pabouyen
obnacTtn MaluuHbl (onepaTopsbl
MOryT ObiTb obecneveHbl
3MNEKTPUYECKUMYN NaMnoyKkamm,
ecrnu 3To HeobxoaMMmo).

- MNopoxpgaTtb, Noka NopoLuKkoBas
Macca BHYTPM  MallUHbI
MOSTHOCTLIO HE OCAZET, U 3aTeMm
OCTaHOBUTb MaLLVHY.

-Y6eautbecs, 4TO
oTcoeguHeHa OT nojauyu
cxaToro Bo3gyxa, korga
nMmetoTcs ycTponcTBa,
npuBoAuMble B AeNCTBUE
CUCTEMON CXaToro Bo3ayxa.

MalwunHa

Mepep ocywiecTBneHnem nobon
onepauumn Ha MallmHe
(TexHu4eckoro obcnyxmBaHus
UMW OYWUCTKM) onepaTopbl
L OTXKHbI ncnonb3oBaTb
COOTBETCTBYWOLWNE  JNYHbIE
3alUTHbIE CpeacTBa:

- aHTUCTaTM4Yeckylo 6esonacHyto
00yBb (cepTUdMLMpoBaHHYyo)

- @aHTUCTaTMYECKYIO 3aLLUTHYIO
oaexny
(cepTucnumMpoBaHHyo)

- aHTUCTaTM4eckue,
ycTonymeble K
nepvaTkm

- Mackn 6esonacHocTu

nopesam

[ononHutenbHo K  3TOMY,
ucnonb3oBaTb  ycTpoilcTBa
3aluThl, ykasaHHble B KapTe
6esonacHocTyn
obpabaTtbiBaemoro npogykra.

In seguito, nel presente manua-
le, indicheremo con la dicitura
“mettere in sicurezza la macchi-
na” le seguenti operazioni:

- Accertarsi che la macchina sia
scollegata da tutte le alimenta-
zioni elettriche.

Accertarsi che la macchina sia
completamente ferma.

- Attendere che la temperatura
interna ed esterna della mac-
china abbia raggiunto un valo-
re non pericoloso al tatto.
Provvedere ad illuminare cor-
rettamente la zona circostante
alla macchina (eventualmente
dotando gli operatori di lampa-
de elettriche).

- Attendere che la massa di pol-
vere contenuta all'interno della
macchina sia completamente
depositata e quindi ferma.
Accertarsi che la macchina sia
scollegata dal flusso di aria in
pressione quando presenti di-
spositivi alimentati dalla rete
pneumatica.

Per qualsiasi operazione da ef-

fettuarsi sulla macchina (manu-

tenzioni e pulizia), gli operatori

dovranno essere muniti degli ap-

positi dispositivi di protezione in-

dividuale (DPI):

- Scarpe antinfortunistiche anti-
statiche (certificate)

- Indumenti protettivi antistatici
(certificati)

- Casco

- Guanti antitaglio antistatici

- Mascherine protettive

Inoltre quei dispositivi di prote-
zione previsti dalla scheda di si-
curezza del prodotto trattato.
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- The installation and use of the
equipment, either partial or to-
tal, is restricted to expressly
authorized personnel only.

It is obligatory to earth the met-
al frame of the equipment.

It is forbidden to use the equip-
ment in ways other than those
specified.

Read the waming and notices
on the machine carefully.

It is forbidden to remove the
warning and hazard notices
from the machine.

Itis forbidden to carry out main-
tenance, make repairs, modifi-
cations or take any measures
not strictly necessary for the
work cycle when the machine
is running.

It is forbidden to remove the
guards and safety devices from
the machine.

It is forbidden to start work with
the guards open, or to open
them during the operation.

Use personal protection devic-
es for working on the machine.

- At the end of a working shift,
always disconnect the ma-
chine from the power supply.

All electrical and non-electrical
maintenance operations must
comply with CEI Standards CEI
64-8; CEI EN 60204.

All responsibility for dam-
age to objects or injury to
persons resulting from the
absence of these safety de-
vices is declined by the man-
ufacturer if the above-men-
tioned instructions have not
been followed.

ENVIRONMENTAL
CONDITIONS

The machine is designed and
constructed exclusively for op-
erating in covered areas.

- Die auch nur teilweise Installa-
tion und Bedienung der Maschi-
ne durch nicht ausdrbcklich au-
torisiertes Personal ist verbo-
ten.

Die Erdung des Metallgehguses
der Maschine ist unbedingt er-
forderlich.

Ein nicht bestimmungsgempafer
Einsatz der Maschine ist ver-
boten.

Die auf der Maschine ange-
brachten Warn- und Gefahren-
schilder aufmerksam durchle-
sen.

Das Entfernen der Warn- und
Gefahrenschilder von der Ma-
schine ist verboten.

Die Durchfehrung von War-
tungsarbeiten, Reparaturen,
Onderungen und anderen fbr
den Arbeitszyklus bei laufen-
der Maschine nicht unbedingt
erforderlichen Arbeiten ist ver-
boten.

Das Entfernen der auf der Ma-
schine angebrachten Schutz-
und Sicherheitsvorrichtungen
ist streng verboten.

Ein Betrieb mit offenen Schutz-
vorrichtungen oder deren LIff-
nen wahrend des Arbeitsvor-
gangs ist verboten.

Nur dann an der Maschine ar-
beiten, wenn man die persunli-
chen Schutzausrbstungen
(PSA) trogt .

Bei Betriebsende immer die
Stromversorgung zur Maschi-
ne unterbrechen.

Bei allen elektrischen und nicht
elektrischen Wartungsarbeiten
Normen CEI 64-8; CEIEN 60204
beachten.

Fbr Sach- oder Personen-
schaden, die durch das Feh-
len der Unfallschutzeinrich-
tungen verursacht werden,
haftet der Hersteller nicht,
falls die vorgenannten Vor-
schriften nicht befolgt wur-
den.

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Die Maschine ist ausschlieflich
zum Einsatz in bberdachten Rgu-
men geeignet.

- YcTaHOBKa M MCNonb3oBaHue

obopypoBaHusa, nubo ero
yactu, nubo MNOMHOCTbIO,
orpaHu4uBaeTcs TONbKO

VMeloLMM Ha TOo paspelleHue
nepcoHasom.

- Ob6sasaTtenbHO 3a3eMnnTb
MeTannuyeckyo pamy
obopyaoBaHus.

- BanpewaeTcs ucnonb3oBaTb
obopynoBaHue MHbIMUN
cnocobamu, Yem yKasaHHble.

- BHumaTenbHo  npouuTaTth
npeaynpexxaeHne 1 coobLyeHus
Ha MallvHe.

- BanpewaeTca cHumaTb C
MalUVHbl NpeaynpexgjatwLine
coobuleHns n coobuleHus ob
onacHoCTMW.

- BanpelyaeTcsa ocyLlecTBNATbL
TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue,
PEMOHT, MoAudUKaUnum unm
npvHUMaTb ntobble Mepbl, He
cTporo Heobxogumble Ans
uukna paboTbl, korga MailuuHa
paboTaer.

- BanpewaeTtca ypanAtb C
MalWHbl ~ Orpa)XKgeHus u
3alUNTHblE YCTPOWCTBA.

- 3anpewaetcs HauyMHaTb
paboty c OTKPbITbIMYU
OrpaXgeHusaMU Unu oTKPbIBaTb
UX BO Bpems paboTbl.

- NcnonbsoBaTb NNYHblE
3aluTHble cpeacTtea  AnAd
pa60TbI Ha MalluuHe.

- B koHue paboueint cmeHbl
BCerga OTCOeAVHATH MalluHy
OT UCTOYHMKA MUTaHWS.

- Bce anekTpuyeckne "
HeaneKkTpuyeckne onepaumm no
oBcnyXnBaHuto LOJTXKHbI
COOTBETCTBOBATb
CraHgaptam CEIl 64-8; CElI EN
60204.

Npouseoautens He HeceTt
OTBETCTBEHHOCTb 3a
noepexaeHne o6bLEKTOB UMuU
TpaBMy nuy B pesynbraTte
OTCYTCTBUSA 3TUX 3aLUTHbIX

YCTPOMCTB, ecnu He
cobnopganucb yKasaHHble
MHCTPYKLMUU.

YCNOBUSA OKPYXAIOLWEN
CPEAbI

MawwnHa npegHasHadyeHa w“
CKOHCTpyupoBaHa
WUCKN4YnTenbHoO Ansa paﬁOTbI B
3aKPbITbIX NMOMeLeHUAX.

- E'vietata l'installazione e I'uso,
anche parziale dell'attrezzatu-
ra da parte del personale non
espressamente autorizzato.

E' obbligatorio il collegamento
a terra della carcassa metalli-
ca dell' attrezzatura.

E' vietato l'uso dell'attrezzatu-
ra per modalita diverse da quel-
le per cui n stata prevista.

Leggere con attenzione le tar-
ghe di avvertenza e pericolo
poste sulla macchina.

E' vietato rimuovere le targhe
di avvertenza e pericolo dalla
macchina.

- E' vietato manutenzionare, ese-
guire riparazioni, modifiche e
quanto non strettamente ne-
cessario al ciclo di lavoro con
I'attrezzatura in funzione.

E' vietato rimuovere le prote-
zioni e le sicurezze presenti
sulla macchina.

E' vietato iniziare il lavoro con
le protezioni aperte o aprirle du-
rante il lavoro.

Operare sulla macchina solo se
muniti di dispositivi di protezio-
ne individuali (DPI).

Al termine dei periodi di lavoro
scollegare sempre la macchi-
na dalle alimentazioni elettriche.

Qualsiasi manutenzione elettri-
ca e non elettrica deve atte-
nersi alle norme CE| 64-8; CEI
EN 60204.

Il costruttore declina ogni
responsabilita per danni a
cose o persone provocati dal
mancato rispetto delle nor-
me sopra citate.

CONDIZIONIAMBIENTALI
La macchina u stat concepita e
realizzata esclusivamente per
lavorare in ambienti coperti.
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The machine has been subject-
ed to operating tests at our fac-
tory in order to guarantee cor-
rect installation. The special
checks carried out by the manu-
facturer are as follows:

- Checking the electric motors
operating voltage, which must
correspond to the value spec-
ified at the time of purchase.;

- Checking the serial number;

- Checking to ensure that all rat-
ing plates are present;

- Checking to ensure that all
bolts and screws are locked

properly;
- Checking the dimensions;
- Checking painting;

- Checking packaging.

Die Maschine ist im Hersteller-
werk einer grbndlichen Funkti-
onsprobe unterzogen worden,
damit die korrekte Inbetriebnah-
me garantiert werden kann.
Insbesondere wurden die fol-
genden Kontrollen ausgefbhrt:

- Kontrolle der Betriebsspan-
nung des elektrischen motors,
die den Werten, die den Wer-
ten entsprechen muf, die bei
der Bestellung angegeben
wurden.

- Kontrolle der Serien-Nummer.

- Kontrolle auf das Vorhandens-
ein aller Schilder.

- Kontrolle aller Schrauben auf
festen Sitz.

- Grufenkontrolle.
- Lackkontrolle.

- Kontrolle der Verpackung.

MawwnHa noasepranacob
3KcnnyaTaunoHHbIM
UCMbITaHUSIM Ha Hallem 3aBofe
Ans Toro, YTobbl rapaHTNpPOBaThb
npaBuibHYi0 YyCTaHOBKY.
CneuymnanbHble npoBepKu,
BbIMOSHAEMblE
npoussoauTENneM, crieaytoLme:

- NMpoBeputb
HanpsixeHue
anekTpoaBuraTenen, Kotopoe
OONXKHO  COOTBETCTBOBATb
3HaYeHUo, yKkasaHHOMY BO
BpPEMSs MOKYMKY,;

pabouyee

[MpoBepuTb CeEpUiiHbIN HOMEP;

[MpoBepnTb,4TOGDI
npucyTcTeoBanu BCe
Tabnuykm c TexHU4ecknmu
OaHHbIMY;

[MpoBepnTb, 4TOGLI BCe GoNThI
W BUHTBI BbINM Hagnexawmm
o6pa3om 3abnoKMpoBaHbI;

- MNMpoBepuTb pasmepsi;

- MpoBeputb OKpacky;

- MNpoBepuTb ynakoBky.

La macchina ha subito, presso i
nostri stabilimenti, un reale col-
laudo funzionale, cosm da garan-
tire la corretta messa in eserci-
zio. In particolare i controlli com-
piuti dal costruttore sono i se-
guenti:

- Controllo della tensione di fun-
zionamento dei motori elettrici,
che deve corrispondere al va-
lore richiesto al momento dell’
acquisto;

- Controllo del numero di matri-
cola;

- Controllo presenza di tutte le
targhette;

- Controllo serraggio di tutta la
viteria;

- Controllo dimensionale;
- Controllo verniciatura;

- Controllo imballaggio.
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- The loading hood is dis-assem-
bled so that the machine can
be transported by normal vehi-
cles. Each of these compo-
nents is fixed on a pallet, pro-
tected with heat-shrink film. If
a built-in filter or other acces-
sory equipment are included in
the supply (external filter, col-
lection hopper, conveyor belt,
compactor, etc.), each of these
parts will be packed separate-
ly, with the dimensions indicat-
ed in the specific catalogues.

COMPONENTS FOR FIRST

TIME USE

The machine packaging includes

certain components for first time

use:

- 2 disc blades for bag splitter
screw;

-2 countersunk hexagonal
screws M6x14 UNI 5933;

- 1 elbow wrench N° 13/N° 17,

- 1jar of CHEVRON FM2 grease
EP-NLGI2" or TEXACO POLY
FM2.

- Um den Transport der Maschi-
ne mit normalen LKW zu ge-
statten, wird die Maschine mit
ausgebauter Aufgabehaube
geliefert. Jede dieser Kompo-
nenten wird auf Palette ver-
packt geliefert, durch
Schrumpffolie geschbtzt. Falls
ein eingebautes Filter oder an-
dere Zusatzgergte (separates
Filter, Sammeltrichter, Sackauf-
gabeband, Leersackverdichter
etc.) vorgesehen sind, wird je-
des Gergt separat verpackt
angeliefert (siehe Verpa-
ckungsmafe in den spezifi-
schen Katalogen).

KOMPONENTEN FbR DEN ERST-

BEDARF

In der Verpackung der Maschine

befinden sich auch einige Kom-

ponenten for den Erstbedarf:

-2 Messerscheiben fbr den
Sackaufreifler;

- 2 Schrauben M 6x14 UNI 5933;

- 1 Kombi-Schlbssel Ch13/Ch17,;

-1 Dose Fett CHEVRON FM2
Grease EP-NLGI2" oder alter-
nativ TEXACO POLY FM2.

- 3arpyso4Hbiin Konnak
AEMOHTUpYeTCA Taknm obpasom,
4TOObl MaLUNHY MOXHO 6bIfo
TpPaHCMoOpPTNPOBaTh C NOMOLLbIO
06bl4HbIX cpeacTB. Kaxabln ns
3TUX KOMMOHEHTOB
dukcupyeTcs Ha nanneTe,
3aLYULLIEHHOM TepMOYCaf04HO
nneHkon. Ecnum B noctaBky
BKIIOYEH BCTPOEHHbIN DUNbLTP
UnM NHoe BCMoMoraTenbHoe
obopynoBaHue (BHELWHUN
dunbTp, BOpoHKa Ana cbopa,
NEHTOYHbIN KoHBeNep,
YNAoTHUTENDb U T.4.), Kaxaasa u3
3TMX YacTei GygeT ynakoBaHa
oTAEenbHO, C pasmepamu,
yKas3aHHbIMU B creumnanbHbIX
KaTanorax.

KOMMNOHEHTbI AnA NEPBOIo
UCNOJIb30OBAHUA

YnakoBka MalUWHbl BKMo4aeT

onpeferneHHble KOMMNOHEHTbI A4S

NepBoro NCnosb30BaHNs:

- 2 AUCKOBBIX HOXa ANSA BUHTA
paspenvTens MeLLKOB;

- 2 NoTalHbIX LWEeCTUrpaHHbIX
BuHTa M6x14 UNI 5933;

- 1 raeyHbIn Knod ansa koneHa Ne
13/Ne 17;

- 1 6aHky cmaskn CHEVRON FM2
EP-NLG12” unn TEXACO POLY
FM2.

- Per consentirne il trasporto su
autocarro la macchina viene
spedita con cappa di carico
smontata. Ognuno di questi
componenti un fornito su pallet,
protetto con pellicola termofor-
mata. Nel caso sia previsto il
filtro integrato o altre macchi-
ne complementari (filtro ester-
no , tramoggia di raccolta, tra-
sportatore a nastro, compatta-
trice, ecc.) ognuna di esse avra
un imballo le cui dimensioni sono
riportate nei cataloghi specifi-
ci.

COMPONENTI DI PRIMO IMPIE-

GO

Nell'imballo della macchina sono

compresi alcuni componenti di

primo impiego:

- N°2 lame a disco per elica rom-
pisacchi;

- N°2T.S.E.l. M6x14 UNI 5933;

- N°1 chiave combinata a gomito
Ch.13/Ch.17,

- N°1 barattolo grasso CHE-
VRON FM2 grease EP-NLGI2”
o in alternativa TEXACO POLY
FM2.

Total weight of standard package 850 kg - Gesamtgewicht Standardverpackung 850 kg
O6wmin Bec ctaHaapTHoW ynakoBku 850 kr - Peso comprensivo di imballo standard 850 kg

1800

3700

Stadard loading hood with packing 80 kg - Standard-Aufgabehaube 80 kg
CtaHpapTHbIN 3arpy304HbiA Konmnak ¢ ynakoBkow 80 kr - Cappa di carico standard con imballo 80 kg

1200

950

800
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LIFTING THE BAG SPLITTER

Lift and handle the machine only
by means of the special eye
bolts provided on the upper cov-
er of the hood and of the screen
housing (4 eye bolts).

Use lifting equipment that is suit-
able for the weight, dimensions
and movements required.

Hook the machine to the eye
bolts by means of shackles, or
use hooks with safety fasten-
ings.

It is forbidden to use clamps,
rings, open hooks or other equip-
ment which does not guarantee
the same safety as shackles or
hooks with safety fastenings.

HEBEN DES SACKENTLEERERS

Zum Handling und Heben der
Maschine ausschliefllich die
Lastaufnahmepunkte verwen-
den, die an der oberen Abdec-
kung der Haube und an der Sie-
btrommel angebracht sind (4
Transportysen). Hebezeug
benutzen, das fer das zu befur-
dernde Gewicht, die Abmessun-
gen und den Transportweg geei-
gnet sind. Die Lastaufnah-mes-
tellen mit Schgkeln befestigen
und Haken mit Sicherheitsvers-
chluA benutzen. Die Ve-
rwendung von Schraubzwin-
gen, Ringen offenen Haken bzw.
allen anderen Systemen, die
nicht die gleiche Sicherheit wie
Schpgkel und Haken mit Siche-
rheitsverschluA aufweisen, ist
verboten.

NOABEM
MELLKOB
MogHUMaTb U rpy3nTb MaLLUHYy
TONbKO c nomoLybto
cneymanbHbiX  pbiM-60nTOB,
NpPeayCMOTPEHHbBIX Ha BEPXHEN
KpbILLKE KoJnaka u koprnyca cuta
(4 pbim-6onTa).
Ncnonb3oBaTb nogbemHoe
obopynoBaHue, KoTOpoe
npurogHo Ans Heo6xoAMMOro
Beca, pa3MepoB U OBVXEHUN.
3auennTb MalWHy C pbiM-
6ontamu [ nomolubo
COEeAVHUTENbHbLIX CKOO wunun
Mcnonb3oBaTb  KPKOYKK c
6e3onacHbIMU KpenneHnsmm.
3anpewjaeTca Mcnonb3oBaTb
3aXUMbl, KoOnbla, OTKPbITble
KPHOUKY U Hoe obopyaoBaHue,
KOTOpPOE He rapaHTUpyeT Takyto
e 6e3onacHOCTb, Kak CKoObl Unun
KPIOYKM c  6esonacHbIMuU
KpenneHmsiMu.

PA3SOENUTENA

—
—

— ||/—3
— ||/—3
— ||/—3

—

N

SOLLEVAMENTO
ROMPISACCHI

Sollevare e movimentare le mac-
chine solamente mediante le ap-
posite prese predisposte sul co-
perchio superiore della cappa e
del vaglio (N° 4 golfari).
Utilizzare sistemi di sollevamen-
to idonei alle masse, alle dimen-
sioni e agli spostamenti previsti.
Eseguire I' aggancio alle prese
di sollevamento mediante grilli e
utilizzare ganci con chiusure di
sicurezza.

E‘ vietato I’ utilizzo di morsetti,
anelli, ganci aperti o qualsiasi si-
stema che non garantisca la
stessa sicurezza dei grilli o dei
ganci con chiusura di sicurez-
za.
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The package includes a box hold-
ing the nuts and bolts indicated
in the Table.

N.B.: the nuts and bolts are white
galvanized for machines made
of carbon steel, and AlISI 304 for
machines made of AISI 304 or
AISI 316 L.

To assemble the loading hood,
proceed according to the phas-
es described below:

In der Verpackung ist ein Karton
vorhanden, der die in der Tabel-
le genannten Schraubteile ent-
halt.

ANM.: Die Schraubteile sind fbr
die Maschinen aus Normalstahl
weif verzinkt, for die Maschi-
nen aus Edelstahl 1.4306 und
1.4404 aus Edelstahl 1.4301.
Fer die Montage der Aufgabe-
haube sind folgende Schritte zu
beachten:

YnakoBka BKIOYaeT KOpobky c
ravikamm n 6ontamu, ykasaHHyto
B Tabnuue.

O6paTuTb 0cob60e BHUMaHue:
[ankn n GonTbl OUMHKOBaHbI AN
MalWH, W3roOTOBMEHHbIX U3
yrnepogucton cTanu "
HepxxaBetoLen ctanu AlSI 304, n
0N MaLUWH, U3roTOBMEHHbIX U3
HepxaBetowen ctanu AISI 304L
nnnAISI 316 L.

YT06bI COBpaTb 3arpys3ouHbiii

Nell'imballo n prevista una sca-
tola contenente la bulloneria in-
dicata in tabella.

N.B.: la bulloneria n zincata bian-
ca con macchina in acciaio al
carbonio; in AlSI 304 per mac-
china in AISI 304L o AISI 316 L.
Per il montaggio della cappa di
carico procedere seguendo le
fasi indicate:

Konnak, I'IOCTyI'II/ITb B
COOTBETCTBUMN (¢
HMXXeonnucaHHbIMU Cba3aMV|.
ITEM Qty
DESCRIPTION BENENNUNG OMUCAHUE DENOMINAZIONE NOTE
POS. Menge
HEXAGONAL LECTUPAHHBIN MBX25
A | HEXAC SK-SCHRAUBE uecT VITE TE. s 10
) 184 x17
B | WASHER UNTERLEGSCHEBE | LIAMIBA RONDELLA 20
UNI 6592
SELBSTSPERRENDE | CAMOIOHTPYLLALCY | DADO M8
C | SELF-LOCKING NUT | \iirreR FAVIIA AUTOBLOCCANTE | UNI7473 10
COUNTERSUNK MOTAVIHOW BUHT C MBX25
D | CAP SCREW INBUSSCHRAUBE ronoBiov nop Kitoy | VITE TCEL UNI 5931 4
E | WASHER UNTERLEGSCHEBE | LIAMIBA RONDELLA e4x125 | 44
UNI 6592
SELBSTSPERRENDE | CAMOIOHTPYLLALCY | DADO M6
F | SELF-LOCKING NUT | vy yrreR FAVIA AUTOBLOCCANTE | UNI7473 "
HEXAGONAL LECTUTPAHHBIN M 6X20
G | screw SK-SCHRAUBE BUHT VITE TE. UNI 5739 15
] RONDELLA W64 x114
H | SPRING WASHER | SPRENGRING MPYXUHHAY WanBA | SORDELLA o 15
e N

1

.

Remove the screws (POS.A) fixing the unloading hood to the pallet.
Die Befestigungsschrauben (POS. A) der Aufgabehaube von der Palette entfernen.
Ypanutb BuHTHI ([103. 4) , dmKcHpytoLmMe pasrpy3oyHbli KoMMnak ¢ nanfeTom.

Togliere le viti di fissaggio (POS.A) della cappa di scarico al pallet.

Dismantle the covering panels of the bag splitter press compartment.
Die Schutzplatte for die Sackaufreifischnecke abnehmen.
[leMOHTMpOBaTh HaKpbIBalLLMeE NaHeNV OTAENEHNS ANA Npecca pasaenuTens MeLLKoB

Smontare il pannello di protezione del vano pressa rompisacchi.
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Remove the side panel of the press on the side opposite to the bag infeed.

Die Seitenplatte der Aufreisischnecke auf der Seite gegenbber der
Sackaufgabe entfernen.

3
Ypanutb 60koBylo naHenb npecca cO6OKy HanNpoTUB MOA4aYV MELLKOB.
Togliere il pannello laterale pressa sul lato opposto a quello
di ingresso sacchi.
\_ )
e N
Position the loading hood on the bag splitter press inlet opening.
Die Aufgabehaube auf dem Einlauf der Sackentleerungspresse anbringen.
4
PacnonoxuTe 3arpy3oyHblid KOnnak Ha BXOLHOM OTBEpPCTUM npecca
pasgenuTens MeLLKOB.
Posizionare la cappa di carico sulla bocca ingresso pressa rompisacchi.
\_ /
o . . N
While assembling the hood, take care to ensure you raise the gasket
(as shown in the photo).
Bei der Montage der Haube darauf achten, dass die Dichtung angehoben
5 wird (wie im Bild angegeben).
Mpn cbopke konnaka y6eautech, YTO Bbl MOAHSANN PACMOPKY.
Nella fase di montaggio della cappa, aver cura di alzare la guarnizione
come indicato in foto).
¢ ) y
- ) .
Fix the loading hood and re-assembe the panels by following the procedure
in reverse order (Use the nuts and bolts POS. D).
Die Aufgabehaube befestigen und die Platten in umgekehrter Reihenfolge
montieren.
6
3adukcupoBaTtb 3arpy304HbIl KOMMak U 3aHOBO CMOHTUPOBATb MaHenw,
cnepysa npoueaype B obpaTtHom nopspke (McnonbsoBaTb ranku n 60onThbl
Mos. D).
Fissare la cappa di carico e procedere al rimontaggio dei pannelli in senso
N inverso (Utilizzare bulloneria POS.D). )
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\_ superiore della cuffia di protezione spira (Utilizzare bulloneria POS.G).

Fix the strip on the inside of the hood along the upper edge of the screw safety\
cover (Use the nuts and bolts POS. G).

Die Leiste in der Haube befestigen, und zwar auf der Huhe der oberen Kante
der Wendelschutzkappe (Schraubteile gemdsl POS. G verwenden).

3adukcmpoBaTb NOMOCKY BHYTPW KOMnaka BAOSMb BEPXHEro kpas 3aliuTHON
kpblwkn ana BuHTa (Mcnonbsosath raviku u 6ontol MMo3. G).

Fissare il listello all’ interno della cappa, in corrispondenza del bordo

)

-

\_

8 (Schraubteile gemdsl POS. G verwenden).

Fit the internal bolts of the hood on the screen side (Use nuts and bolts POS.\
G).

Die innen liegenden Schrauben in die Haube montieren, auf der Siebseite

CMOHTMpOBaTb BHYTpeHHMe 6GONTbl kofnnaka Ha CTOpPOHe cuTa
(UcnonbsoBatb ranku n 6ontel MNo3. G).

Montare le viti interne alla cappa, lato vaglio (Utilizzare bulloneria POS.G). )
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The package includes a box
holding the nuts and bolts indi-
cated in the Table.

N.B.: the nuts and bolts are
white galvanized for machines
made of carbon steel, and 304
SS for machines made of 304L
or 316 L SS.

To assemble the safety hood,
proceed according to the phas-
es described below:

In der Verpackung befindet sich
ein Karton, der die in der Tabelle
genannten Schraubteile enthglt.

ANM.: Die Schraubteile sind fbr
die Maschinen aus Normalstahl
weif verzinkt, for die Maschi-
nen aus Edelstahl 1.4306 und
1.4404 aus Edelstahl 1.4301.
Fbr die Montage der Schutzhau-
be sind folgende Schritte zu be-
achten:

YnakoBka Bk/to4aeT KOpobKy ¢
raikamu u 6onTamu, ykasaHHylo B
Tabnuue.

O6paTutb oco6oe BHMMaHue: Manku
1 6oNTbl OLMHKOBAHbI AN MaLUWH,
N3roTOBMEHHbIX U3 YrNepoanCcToit
cTanu n Hepxagetowen ctanu AlSI
304, 1 ANsS MalUWH, U3roTOBMNEHHbIX
13 Hepxasetowen ctanm AISI 304L
unn AISI 316 L.

YTobbl cobpaTb 3aluTHbIA Konnak,
nocTynuTb B COOTBETCTBUM C
HUXeonMcaHHbIMU hazamut.

Nell'imballo n prevista una sca-
tola contenente la bulloneria in-
dicata in tabella.

N.B.: la bulloneria n zincata bian-
ca per macchina in acciaio al
carbonio; in AlSI 304 per mac-
china in AISI 304L o AISI 316L.
Per il montaggio della cappa di
protezione procedere seguendo
le fasi indicate:

SPECIFICATIONS aty
SPEZIFIKATIONEN |  Menge
DESCRIPTION BENENNUNG ONMUCAHME DENOMINAZIONE 2RI AIONE LL
SPECIFICHE Qta
HEXAGONAL SCREW | SK-SCHRAUBE LWECTUMPAHHBIV BUHT | VITE TE. U",’\'ﬁé?gg 24
WASHER UNTERLEGSCHEIBE LWAVBA RONDELLA a4 x17 48
UNI 6592
SELBSTSPERRENDE | CAMOIOHTPYLLALCY DADO M8
SELF LOCKINGNUT | yiyrreR AV AUTOBLOCCANTE UNI7473 24

1

Fit the left side panel.
Die linke Platte montieren.
CMOHTMpOBaTb NIEBOCTOPOHHIO MaHenb.

Montare il pannello di sx.

2

Fit the right side panel and position the belt.

Die rechte Platte montieren und das Sackaufgabeband positionieren.
CMOHTMpOBaTb NPaBOCTOPOHHIOK MaHefb W PacnonoXuTb peMeHb

Montare il pannello di dx e posizonare il nastro.

ix the front panel holding it at a distance o mm from the belt.
(" Fix the front panel holding it at a dist f 250 mm from the belt N
Die vordere Platte befestigen, wobei vom Fuyrderband ein Abstand
von 250 mm einzuhalten ist.
3adukcnpoBaTb NepepHiol NaHenb, Aepxa ee Ha pacctosHun 250 mm
OT peMHs.
Fissare pannello anteriore tenendolo ad una distanza
\_ di 250mm dal tappeto. )
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Fix the upper connecting crosspiece.
Die obere Verbindungsstrebe befestigen.
3adumkcmpoBaTb BEPXHIO COEAUHUTENbHYIO TpaBepcy.

Fissare traversa superiore di collegamento

Fit the lower connecting crosspiece, taking care to position it as close to the
bottom of the conveyor as possible.

Die untere Verbindungsstrebe montieren, wobei darauf zu achten ist, das
man sie so nahe wie muglich am Boden des Bandfyrderers anbringt.

CMOHTUPOBATb HUXXHIOI COEAVHUTENbHYIO TpaBepcy, pacnofioXuB ee Kak
MOXHO OnMXe K HUXHEWN 4acTu KoHBewepa.

Montare il traverso di collegamento inferiore avendo cura di posizionarlo il
piw vicino possibile al fondo del trasportatore )

(=2}

Fit the mobile module close to the gear reducer.
Das bewegliche Modul neben dem Getriebe einbauen.
CMOHTUpOBaTb NOABMXHBIA MOAYMb BNN3KO K peayKkTopy

Installare il modulo mobile a ridosso del riduttore.

~

Fit the upper reinforcement.
Die obere Verstdrkung montieren.
CMOHTUpOBaTb BEPXHIOW apmarypy.

Montare il rinforzo superiore.
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The package includes a box
holding the nuts and bolts indi-
cated in the Table.

N.B.: the nuts and bolts are
white galvanized for machines
made of carbon steel, and 304
SS for machines made of 304L
SSor316 L SS.

To assemble the filter, proceed
according to the phases de-
scribed below:

In der Verpackung befindet sich
ein Karton, der die in der Tabelle
genannten Schraubteile enthalt.

ANM.: Die Schraubteile sind fbr
die Maschinen aus Normalstahl
weifl verzinkt, for die Maschi-
nen aus Edelstahl 1.4306 und
1.4404 aus Edelstahl 1.4301.

Fbr die Montage des Filters sind
folgende Schritte zu beachten:

YnakoBka Bk/to4aeT KOpobKy ¢
raikamu u 6onTamu, ykasaHHylo B
Tabnuue.

O6paTutb oco6oe BHMMaHue: Manku
1 6oNTbl OLMHKOBAHbI AN MaLUWH,
N3roTOBMEHHbIX U3 YrNepoanCcToit
cTanu n Hepxagetowen ctanu AlSI
304, 1 ANsS MalUWH, U3roTOBMNEHHbIX
13 Hepxasetowen ctanm AISI 304L
unn AISI 316 L.

YT06bI COBpaTh MUNLTP, NOCTYNUTL B
COOTBETCTBUM C HUXKEOMUCAHHBIMMN
hazamu.

Nell'imballo n prevista una sca-
tola contenente la bulloneria in-
dicata in tabella.

N.B.: la bulloneria n zincata bian-
ca per macchina in acciaio al
carbonio; in AlSI 304 per mac-
china in AISI 304L o AISI 316L.

Per il montaggio del filtro proce-
dere seguendo le fasi indicate:

SPECIFICATIONS Qty
ITEM SPEZIFIKATIONEN Menge
POS. DESCRIPTION BENENNUNG OMUCAHUE DENOMINAZIONE SPVCIFICATIONS Qi
SPECIFICHE Q.ta
HEXAGONAL LLECTUTPAHHbIN M8X25
A SCREW SK-SCHRAUBE BUHT VITE TE. UNI 5739 40
- 8.4 x17
B WASHER UNTERLEGSCHEIBE LWANBA RONDELLA UNI 6592 80
SELBSTSPERRENDE CAMOIKOHTPyLLALCY DADO M8
C | SELF-LOCKINGNUT | \yjr7eR rAVIA AUTOBLOCCANTE UNI7473 40
D GASKET ROLL DICHTUNGSROLLE PYJNOH MPOKIAJOK ROTOLO DI 40 x 4 10m
GUARNIZIONE
: E' o Dismantle the screen upper panel.
- Die obere Siebplatte ausbauen.
[lemoHTMpOBaTb BEPXHIO MaHemnb cuTa
Smontare il pannello superiore vaglio.
Apply silicone on the corners of the fitting where the filter N

is to be assembled.

Die Ecken der Anschlbsse, auf denen der Filter montiert wird,
mit Silikon abdichten.

[MpUMeHNTb CUNMKOH MO yrnam apMmaTypbl, T4e JOMXeH ObiTb CMOHTMpPOBaH
duneTp.

Siliconare gli angoli del raccordo su cui montare il filtro. Y.

Carefully fix the gasket supplied on the filter connection flange, N
taking care to prevent it from overlapping (POS.D).

Die mitgelieferte Dichtung sorgfoltig auf dem Flansch des Filteranschlusses
anbringen. Dabei beachten, dass sie nicht bberlappt (POS. D).

OCTOpPOXHO 3aduKcMpoBaTb NOCTaBNAEMYO NPOKNAAKYy Ha COeAWHUTENbHOM
dnaHue cduneTpa, NnpegoTepawlas ee HanoxeHue (Mos. D).

Attaccare con cura la guarnizione fornita sulla flangia del raccordo filtro,
facendo attenzione a non sovrapporla (POS. D). -

(" Bolt the damper to the fan outlet (POS. A) and remove N
the screws fixing the filter to the pallet.

Die Drosselklappe am Auslafstutzen des Ventilators mit
Schrauben befestigen (POS. A).
4 Die Befestigungsschrauben des Filters an der Palette entfernen.

CkpenuTtb 6ontamu gemndep ¢ BbIMYCKHbIM OTBEPCTMEM BEHTUNATOpPA
(Mo3. A) n ypanuTb BUHTbI, ouKcupyowme unstp ¢ nanneTom.

Imbullonare la valvola parzializzatrice allo scarico
\__ dell'aspiratore (POS. A) e togliere le viti di fissaggio del filtro al pallet. )
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-

Hook the filter at the points indicated by the plate, using the safety hooks N
(Consult the “WAMAIR®” USE AND MAINTENANCE catalogue) and lift it.

Das Filter an den Stellen, die durch die Aufkleber gekennzeichnet sind, mit
Sicherheitshaken anschlagen (siehe Katalog BETRIEB UND WARTUNG “WAMAIR®”)
und ihn heben.

3auennTb KPIOYKOM B TOYKax, yKasdaHHbIX Ha NnuUTe, UCMNOMNb3ys Kptoyku GesonacHocTn
(MpokoHcynbTMpoBaThCS a katanore «lcnonb3oBaHne u TexHuyeckoe obcnyxuBaHue»

WAMAIR®) 1 nopHATb ero.

Agganciare il filtro, nei punti indicati dalle targhette, utilizzando ganci di sicurezza
(Consultare il catalogo USO E MANUTENZIONE “WAMAIR®”) e sollevarlo. J

Apply enough silicone at the corners to restore the sealing.

An den Ecken des Filters Silikon anbringen, um den Filter wieder abzudichten.

6
MpuUMeHNTL AOCTATOYHOE KOMUYECTBO CUMMKOHA MO yrnam, 4Tobbl BOCCTAHOBUTL
repmMeTn3aLmio.
Negli angoli del filtro dosare del silicone per ripristinare il piano di tenuta.
Position the filter on the bag splitter.
7 Den Filter auf den Sackentleerer montieren.
PacnonoxuTb punbTp Ha pasgenvtene MeLLKoB.
Posizionare il filtro sulla rompisacchi.
Align the fixing holes of the filter with the aid of a drift or a screwdriver.
Die Befestigungsbohrung des Filters zentrieren. Dazu einen Schraubenzieher oder einen
8 anderen spitzen Gegenstand benutzen.
CoBMecTUTb PUKCHPYIOLLME OTBEPCTUSA DUIBTPa C MOMOLLbIO LWNSIMBYpa U oTBEPTKU
Centrare la foratura di fissaggio del filtro aiutandosi con un punteruolo o un cacciavite.

/~ Tighten the filter fixing screws (Use POS. A nuts and bolts). Then make the electrical and ™\
pneumatic connections in accordance with the procedure described in the “WAMAIR®” -
INSTALLATION - USE AND MAINTENANCE catalogue).

Die Befestigungsschrauben des Filters anziehen (Schraubteile von POS. A benutzen). Dann
die elektrischen und pneumatischen Anschibsse laut Anleitungen aus Katalog EINBAU -

9 BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG “WAMAIR®” vornehmen.

3aTAHYyTb dukcupytowmne BUHTBHI dunetpa (Mcnonb3osatb ranku u 6ontel Mo3. A). 3aTtem
BbIMOJSIHUTb 3fIeKTpu4Yeckne n nHesmMaTuyeckme coeguHeHuUst B COOTBETCTBUKN C npouenypoﬁ,
onucaHHoi B kaTanore «YcTaHoBka — Mcrnonb3oBaHne U TexHuyeckoe o6GCnyXUBaHMEY
WAMAIR.

Serrare le viti di fissaggio del filtro (Utilizzare bulloneria POS. A). Procedere poi ai collega-
menti elettrici e pneumatici seguendo le procedure riportate sul catalogo INSTALLAZIONE -

\__ USO E MANUTENZIONE “WAMAIR®")

The “WAMAIR® catalogue (No. 03510) is available on our website www.wamgroup.com - Der Katalog ,WAMAIR®” (Nr. 03510) befindet sich auf den Webseiten www.wamgroup.com.
Karanor «\ WAMAIR» (Ne 03510) JocTyneH Ha Hallem caiTe www.wamgroup.com. - // catalogo “WAMAIR®” (n°03510)u reperibile sul sito internet www.wamgroup.com
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RSA

INSTALLATION : MONTAGE DES AUSSENFILTERS

- YCTAHOBKA: CEOPKA BHELUHEIO ®UNbTPA

- INSTALLAZIONE : MONTAGGIO FILTRO ESTERNO

WA.10 M. 20

The package contains a box
which holds the nuts and bolts
for assembling the external fil-

ter.

Proceed as described below:

enthglt.

Fbr die Montage des Filters sind | o6pasom.

In der Verpackung befindet sich | Ynakoska BkntoyaeT kopo6bky c | Nellimballo n prevista una sca-
ein Karton, der die Schraubteile | rarikamu n 6ontamu gnsa cb6opku | tola contenente la bulloneria per
fbr die Montage des Standfilters | BHewwHero dunbTpa.

il montaggio del filtro esterno.
MocTynuTb HuxeonucaHHbiM | Procedere seguendo le fasi sot-
to indicate:

folgende Schritte zu beachten:

SPECIFICATIONS | Qiy
ITEM SPEZIFIKATIONEN | Menge
TEM | DESCRIPTION BENENNUNG OMUCAHVE DENOMINAZIONE I ATIONE oL
SPECIFICHE Qta
HEXAGONAL LLECTUTPAHHBIN MBX25
A | HEXASK SK-SCHRAUBE necT VITE TE. g 40
} W84 x17
B | WASHER UNTERLEGSCHEBE | LAMIBA RONDELLA 80
UNI 6592
SELBSTSPERRENDE | CAMOIOHTPYLAYCY | DADO M8
C | SELF-LOCKINGNUT | vyiyrrER FAVI AUTOBLOCCANTE UNI7473 40
D | GASKET ROLL DICHTUNGSROLLE PYNOH nPOKIAZOK | ROTOLO DI 40 x4 10m
GUARNIZIONE

>

Fit the gasket (POS. D) along the edge of the dusty air inlet hood of the filter and\
fix it using the nuts and bolts supplied. (POS. A).

Die Dichtung (POS. D= auf die Kante der Eingangshaube fbr staubhaltige
Luft des Filters montieren und mit den zum Lieferumfang gehurigen Schrau-
bteilen (POS. A) befestigen.

YctaHoBuTb npoknagaky (Mos. B) Boonb Kpas BXOAHOro konnaka dunstpa ans
3anbIfIEHHOro BO3ayxa W YCTaHOBUTb €ro, UCMomnb3ysi NOCTaBMsieMble raiku
n 6onTbl. (Mos. A).

Montare la guarnizione (POS. D) sul bordo della cappa di ingresso aria
polverosa del filtro e fissarla utilizzando la bulloneria in dotazione (POS. A)j

After pre-assembling the buttlerfly valve with the pneumatic activation acces-
sories supplied (in acordance with the instructions provided) fix it on the hood
inlet opening.

Nach dem Zusammenbau der Drehklappe mit den Zubehurteilen des pneu-
matischen Antriebs (gem0d5l der Anleitungen, die diesen beigepackt sind) die
Klappe auf der Eingangsuffnung der Haube befestigen.

[Mocne npegBapuTenbHON cOOPKM APOCCENBHOrO KnanaHa ¢ NHEBMAaTUYECKUMU
aKTUBU3NPYOLUMU NPUHaANEXHOCTAMMU (B COOTBETCTBUU c
npeaocTaBeHHbIMY MHCTPYKLUMUAMM), YCTaHOBUTL €r0 Ha BXOLHOM OTBEPCTUM
Kornnaka.

Dopo avere preassemblato la valvola a farfalla con gli appositi accessori di
azionamento pneumatico (seguendo le istruzioni in dotazione agli stessi)
fissarla sulla bocca ingresso cappa. Y,

/" Bolt the damper to the fan outlet (POS. A) and remove N
the screws fixing the filter to the pallet.

Die Drosselklappe am Auslafstutzen des Ventilators mit
Schrauben befestigen (POS. A).
Die Befestigungsschrauben des Filters an der Palette entfernen.

3akpenutb 6onTamu gemndep C BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM BEHTUNATOPA
(Mos. A) n yoannuTb BUHTbLI, bukcupyrowme dunstp ¢ nanneTom.

Imbullonare la valvola parzializzatrice allo scarico
\_ dell'aspiratore (POS. A) e togliere le viti di fissaggio del filtro al paIIet/
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/" Hook the filter at the points indicated by the plate, using the safety hooks N

(Consult the “WAMAIR®” USE AND MAINTENANCE catalogue) and lift it.

Das Filter an den Stellen, die durch die Aufkleber gekennzeichnet sind, mit
Sicherheitshaken anschlagen (siehe Katalog BETRIEB UND WARTUNG “WA-
MAIR®”) und ihn heben.

3auenunTb KPIOYKOM B TOYKaX, yKasdaHHbIX Ha MAUTE, UCMOMb3Ys KPHOYKM
B6esonacHocTu ([MpokoHcynbTMpoBaTbCA a katanore «lcnonb3oBaHue u
TexHuveckoe obcnyxmeaHme» WAMAIR®) 1 nogHsTb ero.

Agganciare il filtro, nei punti indicati dalle targhette, utilizzando ganci di
sicurezza (Consultare il catalogo USO E MANUTENZIONE “WAMAIR®”) e
sollevarlo. J

Fit the gasket along the edge of the hopper.
An der Kante des Trichters die Dichtung montieren.
YcTaHOBUTL NPOKNagKy BAOMb Kpas BOPOHKWU.

Montare la guarnizione sul bordo della tramoggia.

Position the filter on the hopper.
Den Filter auf dem Trichter positionieren
Pacnonoxute dunsTp Ha BOPOHKE.

Posizionare il filtro sulla tramoggia.

Align the holes and fix the filter using only the four holes at the corners, for the N
time being.

Die Befestigungsbohrung des Filters zentrieren. Im Augenblick nur die
Bohrungen an den 4 Kanten verwenden.

CoBmecTuTb OTBEPCTUA U YCTAHOBUTb PUMBLTP, UCMOMNb3Ys TOMbKO YeTbipe
OTBEPCTUA NO yrnam

Centrare la foratura e fissare il filtro utilizzando per il momento solo i fori nei
4 angoli. )

Lift and fit the four feet using the nuts and bolts supplied (POS. A). N
Complete the assembly.

Anheben und nacheinander die 4 Standfs5le montieren, wozu man die
vorgesehenen Schraubteile (POS. A) benutzt. Die Montage vervollstdndigen.

MoAHATE U YyCTaHOBWUTbL YeTbipe OMopbl, UCMNOMb3ys NOCTaBMnsieMble rankum u
6onTbl (Mo3. A). 3aBepmnTb cOOpPKY

Sollevare e montare in successione i 4 piedi utilizzando ['apposita
bulloneria (POS. A). Completare il montaggio. Y,
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4 Position the hopper base plate on two wooden beams resting on the ground. N

Fix the hopper feet to the corners of the plate (POS. A).

Die Bodenplatte des Trichters auf zwei Holzbalken stellen, die am Boden lie-
gen. Die Fbfle des Trichters an den Ecken der Platte befestigen (POS. A).

9
PacnonoxuTb onopHytlo NAWTYy BOPOHKW Ha ABYX AepeBsHHbIX Dankax,
nexawmx Ha 3emne. 3adukcmpoBaTb ONopbl BOPOHKM € yrnamu nnuTbl (Mos.
A)

Posizionare la piastra di base della tramoggia su due travi di legno, appoggiati
a terra. Fissare i piedi della tramoggia agli angoli della piastra (POS. A).

o

4 Position under the hopper the bin for collecting the dust filtered and fix it by
rotating the ring nut clockwise.

Den Eimer zum Aufsammeln des gefilterten Staubs unter den Trichter stellen
und ihn befestigen, indem man die Ringmutter im Uhrzeigersinn verdreht.

10 Pacnonoxutb nog BopoHkon GyHkep ans cbopa punbLTPOBaAHHOMW MbINU U
3adukcpoBaTb €ro nyTeM BpalleHUs KPYrioW raku no 4acoBOW CTPESKe.

Sistemare sotto la tramoggia il bidone per il recupero della polvere filtrata e
N fissarlo ruotando in senso orario la ghiera.

-

4 Lift the filter and position it behind the RSA at a distance of 2 metres, making N
sure the respective suction openings are aligned (max, distance between
centers of the openings - 3m).

Den Filter anheben und hinter der RSA in 2 m Abstand aufstellen, wobei
darauf zu achten ist, dass die Saugstutzen entsprechend ausgerichtet sind
(max. Abstand zwischen den Stutzen max. 3 m).

MogHATb MnbTP M pacnonoxutb ero no3agm RSA mawwmHbl Ha paccTosHun 2
MeTpoB, y6eAMBLUUCH, YTO COOTBETCTBYIOL|ME BCachiBalwwue oTBEPCTUA
COBMeLLeHbl (MaKkCUMarbHOE paccTOsiHUE MEXAY LieHTpaMu oTBepcTun — 3 M).

Sollevare |l filtro e posizionarlo dietro la RSA a 2 mt. di distanza avendo cura
N di allineare le rispettive bocche di aspirazione (interasse bocche max 3 m). )

Connect the spiral suction pipe using the clamps supplied and make the
electrical and pneumatic connections as indicated in the specific booklets.

Das Spiralrohr zum Ansaugen anschlieden. Dazu die zum Lieferumfang

gehuyrigen Rohrschellen benutzen. Dann die elektrischen und pneumatischen

Anschlbsse ausfohren, so wie in den spezifischen Anleitungen beschrieben.
12

CoeanHuTb cnupanbHylo BcacbiBawLyylo Tpyby, ncnonb3ys noctaBnsieMble

3aXWUMbl 1 BbINOMHUTL 3NEKTPUYECKME U NHEBMATMYECKME COEAUMHEHUS, Kak

yKkasaHo B cneumanbHbiX OykneTax.

Collegare il tubo spiralato di aspirazione utilizzando le faschette in
dotazione ed effettuare i collegamenti elettrici e pneumatici come indicato
sui libretti specifici.

The “WAMAIR® catalogue (No. 03510) is available on our website www.wamgroup.com - Der Katalog ,WAMAIR®” (Nr. 03510) befindet sich auf den Webseiten www.wamgroup.com.
Katanor «\ WAMAIR» (Ne 03510) focTyneH Ha Hallem canTe www.wamgroup.com. - // catalogo “WAMAIR®” (n°03510)u reperibile sul sito internet www.wamgroup.com
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LIFTING FRAME (IF PRESENT)

- The package includes a box
holding the nuts and bolts indi-
cated in the Table.

N.B.: the nuts and bolts are white
galvanized for machines made
of carbon steel, and 304 SS for
machines made of 304L or 316L
SS.

To assemble the lifting frame,
proceed according to the phas-

HUBGESTELL (SOFERN TEIL

DES LIEFERUMFANGS)

- In der Verpackung befindet
sich ein Karton, der die in der
Tabelle genannten Schraubteile
enthpglt.

N.B.: Die Schraubteile sind fbr

Maschinen aus Stahl, weifl ver-

zinkt, for jene aus Edelstahl

1.4306 und 1.4404 aus Edelstahl

1.4301.

Fur die Montage des Hubgestells

beachte folgende Schritte:

NOABEMHAA PAMA
WUMEETCA)

YnakoBka BkftoYaeT Kopobky c
ravikamu u 6onTamu, ykasaHHytlo B
Tabnuue.

(ECnin

O6paTuTb oco6oe BHUMaHue: [aiku
1 6oNTbl OLMHKOBAHbBI ANS MaLUWH,
N3roTOBMNEHHbIX U3 YrNepoanCTOi
cTanu n Hepxagetowen ctanu AlSI
304, 1 ANS MaLUWH, N3roTOBMEHHbIX
13 Hepxasetowen ctanm AlSI 304L
unn AISI 316 L.

UTo6bl cobpaTb NMoABEMHY pamy,
nocTynuTb B COOTBETCTBUM C

TELAIO DI SOLLEVAMENTO

(SE PREVISTO)

- Nell'imballo n prevista una sca-
tola contenente la bulloneria
sotto indicata.

N.B.: la bulloneria n zincata bian-
ca per macchina in acciaio al
carbonio; in AlSI 304 per mac-
china in AISI 304L o AISI 316 L.
Per il montaggio del telaio di sol-
levamento procedere seguendo
le fasi indicate:

es described below: HUKEOMUCaHHBIMMU hazamut.
SPECIFICATIONS Qty
2 SPEZIFIKATIONEN Menge
DESCRIPTION BENENNUNG DUSIGNATION DENOMINAZIONE SPVCIFICATIONS Qtit
SPECIFICHE Q.ta
HEXAGONAL SCREW SK-SCHRAUBE VIS H VITE TE. M10X30 112
UNI 5739
W10.5 x 21
WASHER UNTERLEGSCHEIBE RONDELLE RONDELLA UNI 6592 224
SELBSTSPERRENDE - - - DADO M 10
SELF LOCKING NUT MUTTER MCROU DE SUCURITU AUTOBLOCCANTE UNI 7473 112

Fit the connecting cross beams on the outside feet.
Die Verbindungsquerbalken auflen an die Fb5le montieren.
YCTaHOBUTb COeAMHUTENbHbIE NepeknanHbl Ha BHELUHWX Oropax..

Montare i traversi di collegamento sui piedi esterni.

Fit the connecting cross beams on the central feet.
Die Verbindungsquerbalken auf die zentralen Fe5e montieren.
YcTaHOBUTH COCAMHUTEIIBHBIC NEPEKIAAUHBI HAa LNEHTPAJbHBIX OIlOpax.

Montare i traversi di collegamento sui piedi centrali.
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e N

Fit the inner connecting cross beams on the central feet as indicated in the
photo (opposite and external).

Die internen Verbindungsquerbalken an die zentralen Fbo5e montieren, so
wie in der Abb. gezeigt (entgegengesetzt und auflen).

CMOHTUpOBaTb BHYTPEHHME MepeknaiuHbl Ha LieHTpanbHbIX onopax, kak
yKasaHo Ha ¢poTo (MpOTMBONOMOXHbBIE U BHELUHNE)

Montare i traversi di collegamento interni sui piedi centrali, come indicato in
foto (opposti ed esterni).

o /

4 Fit the vibration-damper levelling screws and proceed with fixing according to\
the procedure indicated on pageM.28.

Die vor Schwingungen schotzenden Nivellierschrauben montieren und deren
Befestigung vornehmen, indem man den Angaben auf Seite M.28 folgt.

CMOHTVpOBaTb perynnpoBoYHble BUHTBI Anst Aemndepa Bubpaumy 1 NnpucTynuts
K oMKCMPOBaHNIO B COOTBETCTBMM C NpoLedypon, ykasaHHon Ha cTpaHule M.28.

Montare le viti di livellamento antivibranti e procedere al fissaggio seguendo
\_ le procedure indicate a pag.M.28. Y.

r Hook and lift the bag splitter using the lifting points specified (follow the Iifting\

instructions given on Page M.12).

Den Sackentleerer anschlagen und heben. Dazu zu Lastanschlagstellen
benutzen (unbedingt Anleitungen auf Seite M.12 beachten).

3au,envm= KPHOKOM U NOAHATb pasgenuteslb MeLLKOB, NCMOoNb3yA YyKa3aHHble
TOYKM nogbema (CJ'Ie,D,OBaTb WHCTPYKUUAM nogbema, npuBeaeHHbIM Ha CTpaHuue
M.12).

Agganciare e sollevare la rompisacchi utilizzando le apposite zone di presa
(seguire comunque le indicazioni di sollevamento indicate a pag.M.12).

)

HHHH‘H 4 Position the RSA on the frame with the bolts present on the lower side of the\
machine’s load bearing frame lined up with the holes provided on the raising
frame.

]
—
[=—]
=l
=

Die RSA auf dem Gestell positionieren und die Schraubbolzen, die auf der
0 6 unteren Seite des Traggestells der Maschine vorhanden sind, in Bezug auf die
H H H\E LI Bohrungen zentrieren, die am Erhuyhungsgestell vorhanden sind.

Pacnonoxute RSA mawwvHy Ha pame ¢ 6onTaMu, UMEOLWMUMUCS Ha HUXHEN
CTOpPOHE Hecyllel rpy3 pambl MallWHbl, COBMELLEHHOW C OTBEPCTUAMMU,
NpeayCMOTPEHHBIMU Ha NOALEMHON pame.

Posizionare la RSA sul telaio centrando i bulloni presenti sul lato inferiore del
\_ telaio portante della macchina con i fori previsti sul telaio di innalzamento. Yy,

B

E
is
B
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BELT CONVEYOR

Before proceeding with installa-
tion, read the relevant catalogue
(No. 25) available on our web-
site www.wamgroup.com.

The belt conveyor must be posi-
tioned in such a manner as to
allow the bags to enter the initial
section of the bag splitting screw
and fall into the space between
the middle of the screw and the
bag splitter panel.

N.B.: before touching the screw,
the bag must be completely freed
from the conveyor belt.

SACKAUFGABEBAND

Erst dann installieren, wenn man
den spezifischen Katalog (Nr.
25) gelesen hat, den man auf den
Webseiten
www.wamgroup.com findet.

Das Band ist so anzuordnen,
dass die Sacke in den Anfangs-
bereich der Sackausreifschne-
cke und in den Raum fallen, der
sich zwischen der Mittellinie der
Wendel und der Sackaufreifplat-
te liegt.

N.B.: Bevor der Sack die Wen-
del berbhrt, muss er das Furder-
band bereits verlassen haben.

NEHTOYHbIN KOHBEVEP

Mpexage, 4em npucTynuTb K
yCTaHOBKeE, npoyTuTe
cooTBeTCTBYytOWMIA KaTanor (Ne 25)
OOCTYMHbIA Ha Hawem caiTe
Www.wamgroup.com.

JIeHTOYHbIN KOHBEWEep AOIXKeH
ObITb pacrnonoxeH Takum obpasom,
4TOObI AATb BO3MOXHOCTb MELLKaM
BXOAWTb B HayanbHyl YacTb
pasfensaiolwero MewkKkn BUHTa 1
nonajaTtb B NPOCTPAHCTBO MeXay
cpeAHen 4YacTblo BUHTA MU
naHenblo pasgennuTens MeLLKOB.
O6paTtutb ocoboe BHMMaHue:
npexne, YeM COMPUKOCHYTLCA CO
BUHTOM, MELUOK AONXeH ObiTb
NOfIHOCTbIO  OCBOGOXAEH OT
NEeHTOYHOro KoHBewepa.

TRASPORTATORE A NASTRO

Procedere all’ installazione solo
dopo aver consultato il catalogo
specifico (n°25) reperibile sul
sito internet
www.wamgroup.com

Il nastro dovra essere posizio-
nato in modo da consentire ai
sacchi di entrare nel tratto ini-
ziale dell’ elica tagliasacchi e di
cadere nello spazio compreso tra
la mezzeria della spira e il pan-
nello tagliasacchi.

N.B.: il sacco prima di toccare
I'elica dovra staccarsi comple-
tamente dal nastro.

A = min. possible - A = so klein wie muglich

A = MHMHUMAaJILHO BO3MOKHBIN - A

= min. possibile
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BAG COMPACTOR LEERSACKVERDICHTER YMNOTHUTENb MELLKOB COMPATTATRICE

Before proceeding with installa-
tion, read the relevant catalogue
(No. 12) available on our web-
site www.wamgroup.com.

The package contains the nuts
and bolts indicated in the Table.

To assemble the compactor, pro-

Erst dann installieren, wenn man
den spezifischen Katalog (Nr.
12) gelesen hat, den man auf den
Webseiten
www.wamgroup.com findet.
In der Verpackung befindet sich
ein Karton, der die Schraubteile
enthglt, die in der folgenden Ta-
belle stehen.

Bei der Montage ist folgen

Mpexpge, 4yem npucTynuTb K
yCTaHOBKE, npoyTuTe
COOTBETCTBYWOLWMA KaTanor
(Ne 25) pocTynHbIN Ha Hawem
canTe www.wamgroup.com.

YnakoBKka COOEPXUT ranku u
6onTbl, ykasaHHble B Tabnuue.

YTobbl cobpaTb ynnoTHUTEND,

Procedere all’installazione solo
dopo avere consultato il catalo-
go specifico (n°12) reperibile sul
sito internet
www.wamgroup.com
Nell'imballo n prevista una sca-
tola contenente la bulloneria in-
dicata in tabella.

Per il montaggio procedere se-

ceed as follows: dermafien vorzugehen: nocTynuTb cnegyowum | guendo le fasi indicate:
obpasom:
SPECIFICATIONS aty
SPEZIFIKATIONEN |  Menge
DESCRIPTION BENENNUNG OMWUCAHME DENOMINAZIONE A b o
SPECIFICHE Qta
HEXAGONAL SCREW | SK-SCHRAUBE WECTUrPAHHBIV BUHT | VITE TE. mos)%% 15
WASHER UNTERLEGSCHEIBE LWAVBA RONDELLA L10.5 x 21 30
UNI 6592
SELBSTSPERRENDE CAMOIOHTPYLLAUCY | DADO M 10
SELF-LOCKINGNUT | \\irreR AV AUTOBLOCCANTE UNI 7473 15
SCHAUMSTOFF- YBUATOE
SPONGE SEAL O o o E GUARNIZIONE MOUSSE 40X 4 3mt

anbringen.

Fit the seal along the edge of the compactor flange.

Die Dichtung auf der Kante des Flansches des Leersackverdichters

[MopgorHatb ynnoTHeHWe no kpato dnaHua ynnoTHUTens.

Montare la guarnizione sul bordo della flangia della compattatrice.

Fix the compactor using the nuts and bolts supplied.

Den Leersackverdichter befestigen. Dazu die zum Lieferumfang
gehyrigen Schraubteile benutzen.

3aq3VIKCVIpoBaTb YNNOTHUTEMb, UCNONb3Ys NMOCTaBNAEMble raku u 6onThl.

Fissare la compattatrice utilizzando la bulloneria in dotazione.
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In applications where it is nec-
essary to position the machine
higher, the supply includes, in
addition to a special frame 0.5m
or 1m high, a rectangular con-
nection for connecting the bag
splitter unloading hood to the
compactor loading inlet.

N.B.: The compactor cannot
be supported by the bag
splitter unloading hood; it
must therefore be fixed to
the ground.

- Bei den Anwendungen, in de-
nen es erforderlich ist, die Mas-
chine in erhuhter Position ein-
zubauen, ist ein spezielles Un-
tergestell mit 0,5 m oder 1,0 m
Huhe vorgesehen, aber auch
ein rechtwinkliger Anschluss-
stutzen um die Leersackaus-
tragehaube des Sackentleere-
rs an die Aufnahmeuffnung
des Leersackverdichters an-
zuschliefen.

ANM.: Der Leersackverdich-
ter kann nicht von der Aus-
tragehaube fbr Leerspacke
des Sackentleerers getra-
gen werden und ist daher
am Boden zu befestigen.

- B npumeHeHusx, rge
HeobXxoAMMO pPacnonoXuTb
MalinHy Bbile, NocTaBka
BKIlOYAET, AOMNOMHUTENBHO K
cneumnanbHON pame BbICOTOMN
0.5m unu 1 M, npssMoyronbHoe
coefuHeHne Ans CoeavHeHus

pa3srpysoyHoro Konnaka
pasfenuTenss MELWKOB C
3arpysoyuHbim BXOLHbIM

OTBEpPCTUEM YNNOTHUTENA.

OGpaTuTb 0c060e BHUMAHME:
YnnotHutenb He MoOXeT
nogapepxXxuBaTbCcA
pa3rpy3o4HbIM KONMAaKOM
paspenuTtens MeLWKOB;
NO3TOMY OH AONXEH 6bITh
3adpMKCMpoBaH C 3emMnen.

- Nelle applicazioni in cui u ne-

cessario sollevare la macchi-
na u prevista la fornitura di un
telaio specifico di altezza 0.5
mt o 1mt, ma anche di un rac-
cordo rettangolare per collega-
re la cappa di scarico della rom-
pisacchi alla bocca di carico
della compattatrice.

N.B.: La compattatrice non
puTt essere sostenuta dalla
cappa di scarico della rom-
pisacchi, pertanto deve es-
sere fissata a terra.
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AUTOMATIC BAG SPLITTER

After positioning the machine in
the area where it is to be used,
level all surfaces so that the
press and screen axis are all
perfectly horizontal. The ma-
chine leveling screws include
vibration dampers that isolate it
from the ground.

If holes have been drilled for
anchoring before positioning the
machine, avoid moving it again.
If the machine is to be installed
on a concrete floor, use 12
LLI16x80 expansion screws. For
other types of floors, provide
ground anchoring systems that
render the machine equally sta-
ble.

If an extension frame is required,
follow the procedure described
on page M.23.

AUTOMATISCHER SACK-
ENTLEERER

Nach der Aufstellung der Maschi-
ne am Einsatzort ist sie auf allen
Flachen zu nivellieren, so dass
die Achsen der Aufreidschne-
cke und des Siebs waagerecht
liegen. Die Nivellierschrauben der
Maschine sind mit Schwingungs-
dampfern ausgestattet, welche
die Maschine vom Boden isolie-
ren.

Falls die Maschine auf einem
Betonboden aufgestellt wird,
sind 12 Spreizdbbel L 16x80 zu
verwenden. Fbr andersartige
Fufbuden sind Verankerungslu-
sungen am Boden zu wghlen,
welche die gleiche Standsicher-
heit der Maschine gewpghrleis-
ten.

Wenn ein Untergestell vorgese-
hen ist, wie auf Seite M.23 be-
schrieben.

ABTOMATUYECKUH
PA3OEJIUTENb MELLUKOB

Mocne pacnonoxeHuns MalUnHb B
obnactu, roe OHa p[orkHa
Mcnonb3oBaTbCs, BbIPOBHATH
BCE MOBEPXHOCTW TakK, 4ToOBI
ocu npecca u cuta 6Gbinu
abCoNTHO FOPU3OHTaNbHbLIMU.
PerynupoBoyHble BUHTHI
MaLLUMHbI BKMOYaloT gemMndepsl
Bnbpauuii, kKoTopble N30nNUpyT
ee OT 3emnu.

Ecnu oTBepcTusi BbicBEpnEHbI
ans KpenneHus nepep
pacnonoxeHvem MalUWHbI,
nsberaTb ee nepemeLleHus. Ecnm
MaLlWHBbI AOJIKHA ObITb
ycTaHoBrieHa Ha 6eToHHOM rony,
ncnonb3oBaTb 12
YyCTaHOBOYHbIX BMHTOB LLI16x80.
Ana p[pyrux TuUnos Monos
obecneunTb Ha3eMHble CUCTEMBI
KpenneHusi, KoTopble MalUnHy
OAMHaKOBO YCTOWYMBOMN.

Ecnn Tpebyetca paclumpsiowas
pama, cnepoBaTb npouegype,
onuncaHHoW Ha ctpaHuue M.23.

ROMPISACCHI AUTOMATICA

Dopo aver posizionato la mac-
china nella zona di utilizzo, livel-
larla su tutti i piani affinchn gli
assi della pressa e del vaglio si-
ano perfettamente orizzontali. Le
viti di livellamento della macchi-
na sono comprensive di suppor-
ti antivibranti che la isolano dal
pavimento. Se i fori per il fissag-
gio sono stati effettuati prima del
posizionamento della macchina,
si evitera di rimuoverla una se-
conda volta.

Nel caso venga installata su di
un pavimento in cemento utiliz-
zare N°12 tappi ad espansione
Ll 16x80. Per pavimentazioni di-
verse prevedere sistemi di an-
coraggio a terra che garantisca-
no uguale stabilita alla macchi-
na.

Se previsto il telaio di solleva-
mento seguire le procedure indi-
cate a pag. M.23.
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All connections to the electric
and pneumatic power supply
must be made in accordance with
the existing safety regulations.

1- ELECTRICAL
CONNECTIONS

The installer must make arrange-
ments for interfacing the ma-
chine with the necessary start/
stop commands, emergency
stop, reset following an emer-
gency stop, microswitches for
inspection hatches, in compli-
ance with the standards (CEI EN
60204-1, UNI EN 1037, UNI EN
1088, UNI EN 953).

- It is the installer’s responsibili-
ty to make sure the the RSA s
in equipotential with the earth
circuit.

- Check to make sure the supply
voltage and the frequency cor-
respond to the plate values.

ELECTRIC MOTOR DATA

Alle Anschlbsse an das elektri-
sche und pneumatische Versor-
gungsnetz sind in bbereinstim-
mung mit den geltenden Sicher-
heitsbestimmungen vorzuneh-
men.

1-ELEKTRISCHE
ANSCHLbSSE

Der Monteur hat dafbr zu sor-
gen, dass das Gerat mit den er-
forderlichen Ein-/Ausschaltern,
Notbefehlsvorrichtungen, Rbck-
stellvorrichtungen nach einem
Not-Halt, Mikroschaltern fer die
Inspektionsklappe verbunden ist.
Dabei sind die geltenden Normen
zu beachten (CEI EN 60204-1,
UNIEN 1037, UNI EN 1088, UNI
EN 953).

- Es ist Aufgabe des Monteurs
sicherzustellen, dass die RSA
einen Potentialausgleich zum
Erdungskreis aufweist.

- Sicherstellen, dass die Span-
nung und die Frequenz des
Versorgungsnetzes den Wer-
ten auf dem Typenschild ent-
sprechen.

ELEKTRISCHE MOTORDATEN

Bce coeguHeHus
3NEKTPUYECKUM 1
NHEBMATUYECKUM UCTOYHUKOM
NUTaHUS OOIMKHbI BbINOMHATLCS
B COOTBETCTBUM C
cylecTBYOLWUMM
6e3onacHocTu.
1-ONNIEKTPUYECKUE
COEOVHEHUA
MOHTa)HUK OOMKEH BbIMNOMHUTL
KOMMOHOBKY 11 COrfacoBaHusl
MalWWHbl C HeobXxoauMbIMU
KOMaHgamu nycka/ocTaHoBa,
aBapuinHom OCTaHOBKOW,
MUKponepeknoyaTenaMmu Ans
CMOTPOBbIX TNIOKOB, B
COOTBETCTBUU CO CTaHgapTamu
(CEIEN 60204-1, UNIEN 1037, UNI
EN 1088, UNI EN 953).

HOpMamm

- OTBETCTBEHHOCTb
MOHTa)KHMWKa 3akno4yaeTcs B
TOM, 4TObOblI YyOeanTbcs, 4To
RSAmalunHa
3KBUMOTEHUManbLHa
3a3eMeHus.

- MpoBepunTb,4TOOLI
HanpsikeHne WCTOYHMKA W
yacTtoTa COOTBETCTBOBanu
NacnopTHbIM 3HaAYEHUSIM.

cxeme

OAHHbIE 3NEKTPOOBUTATENA

Tutti i collegamenti alla rete di ali-
mentazione elettrica e pneumati-
ca devono essere eseguiti se-
condo le norme di sicurezza vi-
genti.

1- COLLEGAMENTI
ELETTRICI

L'installatore dovra provvedere
ad interfacciare la macchina con
i necessari comandi di avvia-
mento/arresto, arresto di emer-
genza, reset dopo un arresto di
emergenza, microinterruttori per
il portello di ispezione; rispettan-
do le normative vigenti (CEI EN
60204-1, UNI EN 1037, UNI EN
1088, UNI EN 953).

- N compito dello stesso installa-
tore assicurarsi che la RSA sia
in equipotenzialita con il circui-
to di messa a terra.

- Controllare che la tensione e la
frequenza di alimentazione si-
ano corrispondenti ai valori di
targa dei valori elettrici.

DATI ELETTRICI MOTORI

USER
VERBRAUCHER
MCNONb3YEMOE YCTPONCTBO
UTENZA

MOTOR POWER RATING
MOTORLEISTUNG
HOMWHAIbHAY MOLLHOCTb
QNEKPOABUIATENY
POTENZA MOTORE
(kW)

STROMAUFNAHME GEM. TYPENSCHILD
HOMWHAJIIbHAY MOLLHOCTb NPUBOAA

RATED POWER DRAW

ASSORBIMENTO DI TARGA
(AMPERE)

NO-LOAD POWER DRAW
LEERLAUFSTROMAUFNAHME
MOLIHOCTb NPUBOAA BE3 HArPY31
ASSORBIMENTO A VUOTO
(AMPERE)

SCREEN
SIEBTROMMEL
CUTO

VAGLIO

0.75

RSA PRESS
AUFREISSSCHNECKE RSA
RSAMPECC

PRESSARSA

4.0

855

27

SCREW FEEDER
AUSTRAGSCHNECKE
BUHTOBOW MUTATENb
COCLEA ALIMENTATRICE

22

52

INCLINED SCREW CONVEYOR
SCHRAOGFLIRDERSCHNECKE
HAKIOHHbIV BUHTOBOW KOHBEWEP
COCLEA INCLINATA

3.0

6.7

23

FILTER FAN
SAUGVENTILATOR FILTER
BEHTUNUTOP ®UNBTPA
ASPIRATORE FILTRO

3.3

WASTE BAG COMPACTOR
LEERSACKVERDICHTER
YNNOTHUTEND MELLKOB C OTXOAAMU
COMPATTATRICE

3.0

6.5

28

BELT CONVEYOR
SACKAUFGABEBAND
NEHTO4HbIV OHBEVIEP
TRASPORTATORE A NASTRO

27

11

N.B.: The power draw values
indicated in the table refer to
50Hz electric motors.

N.B.: Die Stromaufnahmewerte
in der Tabelle beziehen sich auf
Elektromotoren mit 50 Hz-Spei-
sung.

O6paTnuTb 0co60€e BHUMaHue:
3HayeHus npvBoAa, ykasaHHble
B Tabnuue, OTHOCATCHS K
anektpogsuratenam 50 u.

N.B.: Gli assorbimenti indicati in
tabella sono riferiti a motori elet-
trici alimentati a 50 Hz.




of WAM

on

- CONNECTION TO MAINS SUPPLY 05.05
- NETZANSCHLUSS
RSA .
EXTRAC - COEAVHEHME C MUTAIOLLEN CETbIO
- COLLEGAMENTI ALLE RETI WA.10 M. 30
BCMNOMOFATENLHbIE AUSILIARI

AUXILIARIES ‘ HILFSVORRICHTUNGEN

YCTPOUCTBA

USER - VERBRAUCHER
NCMNONb3YEMOE YCTPOUCTBO - UTENZA

VOLTAGE - SPANNUNG
HAMPLWXEHUWE - TENSIONE
(Volt)

CYCLES - FREQUENZ
UWNHKIbl - FREQUENZA
(Hz)

UNLOADING HOOD DOOR LIMITSWITCH

ENDSCHALTER SCHEIBEE AUSTRAGEHAUBE

IOHLIEBOW BbIMIFOUATENb ABEPU PA3IPY>KAIOLLEFO ONMNAKR
FINECORSA PORTELLO CAPPA SCARICO

24

50/60

FILTER ELECTRONIC BOARD
ELEKTRONISCHE KARTE FILTER
ONERTPOHHAL MNATA OUNBTPA
SCHEDA ELETTRONICA FILTRO

220

50/60
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JUNCTION BOX LAYOUT - ANSCHLUSSSCHALTPLAN DER ABZWEIGDOSE

PACMONOXEHUE PACMNPEQENUTENBHON KOPOEKU - SCHEMA SCATOLA DI DERIVAZIONE
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PIN® 1 =Ul

PIN°2=VI

PIN°3 =WI1

PIN° 4 =

PIN° 5 =

PIN® 6 =

PE

JB1

6P +T
Ml
MOTOR
BELT
CONVEYOR

4P+ T
PE/6/1

O

4P+ T

o FTC/11/1

&)

PIN® 1 =24V

PIN° 2 =X2

PIN°3 =

PE

PIN® 1 =24V

PIN° 2 =0V

PIN° 3 =XI

PE

PIN° 1 = U6

PIN°2=V6

PIN® 3 = W6

PIN° 4 =

PIN° 5 =

PIN° 6 =

PE

JB2

6P+ T
M6
WASTE

BAG
COMPACTOR

FC/6/1

PIN® 1 =24V

PIN° 2 =X3

PIN° 3 =PE
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JB3
PIN° 1 =U7 PIN°1=L
PIN°2=V7 PIN°2=N
PIN° 3 =W7 PIN° 3 =S1/1
PIN° 4 = PIN° 4=S1/2
PIN° 5= PIN° 5 =S2/1
PIN°® 6 = PIN° 6 =S2/2
PE PE
S,
(@)
6P+ T 6P+ T
M7 FILTER BOARD
MOTOR SUPPLY
EAN 0-24 VAC/VDC
0-260 VAC/VDC
S1/52
O O O
o
PIN® 1 =U9
PIN°2=V9
PIN® 3 =W9
PIN®4 =
PIN° 5 =
PIN® 6 =
6P + T
VERTICAL
SCREW
FEEDER
O
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The junction box, installed on one
side of the machine, is supplied
complete with electric wires for
powering the utilities required.
For correct working of the ma-
chine, install a photocell on the
conveyor belt if the special kit has
not been purchased.

The installer must provide a tim-
er (not included in the supply)
which, coupled with the photo-
cell, will make it possible to set a
pause time between introduction
of one bag and the next.

This pause time depends on the
type of bag and the features of
the material it contains.

Correct adjustment will allow cor-
rect cutting/emptying of the bags.
In the absence of this control sys-
tem there is risk of jamming of
bags and material inside the RSA
leading to mechanical and func-
tional risks that will cause the
warrantee on the machines sup-
plied to become invalid.

2-PNEUMATIC

CONNECTION

The compressed air supply to the
machine and pneumatic acces-
sories must be in accordance with
the following warnings:

The compressed air must be:

1- Clean
Free of all impurities which may
damage the filter solenoid
valve.

Caution: Before connecting the

compressed air to the filter, emp-

ty the pipes.

2 - Dehumidified
The filter is fitted with a con-
densate trap plug.
It is however advisable to pro-
vide a condensate separator.

3 - Oil-free
The presence of oily substanc-
es in the air may cause prema-
ture, irreversible blockage.

It is advisable to install a kit (pres-
sure gauge, pressure reducer)
near the bag splitter.

It is advisable to insert on the air
supply line a manually control-
led device (ball valve or similar)
which will facilitate subsequent
maintenance operations.

For more information or for the
pneumatic layout, refer to the
“WAMAIR®” catalogue available
on our website
Www.wamgroup.com.

Die Abzweigdose, die auf einer
Maschinenseite vorgesehen ist,
wird komplett mit den elektrischen
Kabeln fbr die Stromversorgung
der vorgesehenen Verbraucher
geliefert.

Fbr den korrekten Betrieb der Ma-
schine muss man, wenn man nicht
den dafer bestimmten Bausatz
erworben hat, eine Fotozelle auf
dem Furderband vorsehen.

Der Monteur muss einen Zeit-
schaltgeber vorsehen (gehurt
nicht zum Lieferumfang), der zu-
sammen mit der Fotozelle die
Einstellung eines Intervalls zwi-
schen der Aufgabe eines Sackes
und dem nachsten ermuglicht.
Die Intervalldauer ist abhangig
von der Sackbeschaffenheit und
von den Eigenschaften des Sack-
inhaltes ab.

Eine korrekte Einstellung ermug-
licht eine korrekte Entleerung der
Sacke.

Ohne diese Steuerung kann es
zu Verstopfungen der Sacke und
des Materials innerhalb der RSA
kommen, was zu mechanischen
und funktionellen Sturungen fbh-
ren kann, welche die auf die Ma-
schinen gelieferte Garantie auf-
heben.

2-PNEUMATISCHE
ANSCHLBbSSE
Die Druckluftzufuhr der Maschine
und der pneumatischen Zubehur-
teile muss unter Beachtung der
folgenden Hinweise ausgefbhrt
werden:
Die Druckluft muss sein:
1- Sauber
Sie darf keinen Schmutz enthal-
ten, der das Magnetventil des
Filters beschadigen werde.
Achtung: Vor dem Anschliefen
der Druckluft am Filter die Lei-
tungen entleeren.
2 - Entfeuchtet
Der Filter ist mit einem Kondens-
wasserablafhahn ausgerbstet.
Der Einsatz eines Konden-sat-
abscheiders ist empfehlenswert.
3 - Ulfrei
Das Vorhandensein ulhaltiger
Substanzen in der Luft wbrde
zum vorzeitigen Verstopfen foh-
ren.

In unmittelbarer Nghe des Sack-
entleerers eine War-tungseinheit
(Manometer, Druckminderer) in-
stallieren.

An der Druckluftversor-gungslei-
tung sollte ein Absperrorgan mit
manueller Betatigung (Kugel-
hahn oder ghnliches) installiert
werden, um die Wartung zu ver-
einfachen.

Fbr weitere Auskbnfte und fer den
pneumatischen Anschlussplan ist
Beazug auf dem Katalog ,WA-
MAIR®" zu nehmen, der sich auf
den Webseiten
www.wamgroup.com befindet.

PacnpepgenntenbHas kopobka,
yCTaHOBMNEHHas Ha oAHOMN
CTOpPOHE MaluuHbl, cHabXxeHa

3MeKTpuYeckumMn nposogamu Ans
cHabxeHns aHepruen
HEeoBX0ANMbIX  KOMMYHamnbHbIX
cnyx6.

Ons npaBunbHON
MalUWHbI YCTaHOBUTbH
dOTO3NEMEHT Ha JIEHTOYHbIN
KOHBeNep, ecnu npuobpeTeH
cneymanbHbIi KOMMEKT.
MoHTaxHuK gonxeH obecneynTb
TanMep (He BKMIOYEH B MOCTaBKY),
KOTOPbIA NpW COEAWHEHUN C
doTo3NEMEHTOM caoenaet
BO3MOXHbIM YCTaHOBKY nay3sbl
MeXxay BBEAEHUEM OJHOro MeLlka
1 cnepymoLyero.

OTa naysa 3aBMCUT OT TWMa MeLlKa
N CBOWCTB MaTepuana, KoTopbiil
OH COAEpPXMT.

paboTbl

MpaBunbHas perynuposka
No3BONUT NpaBUNlbHO paspesaTb/
OMOPOXHATH MELLKW. Mpn

OTCYTCTBUU 3TOWN perynupylowen
CUCTEMbl CyLlecTBYyeT OnacHOCTb
3aKknnMHMBaHune MEeLLKOB n
MaTtepuana BHyTpu RSA npecca,
npMBOAS K MeXaHW4Yeckum wu
dYHKUNOHANbHbIM puckam,
KOTOpble cAenatT rapaHTuio Ha
nocrtasnsaembie MaLlunHbI
HeAeNCTBUTENbHOWN.

2-NMHEBMATUYECKOE
COEAQVWHEHUE

Mopgaya cxaToro BoO3Aayxa K
mMawnHe U NHEeBMaTUYECKUM
BCMOMOraTenbHbIM ycTpoiicTBam
LOIKHa COOTBETCTBOBATb
crnegywWwumM npeaynpexaeHusam:

CxxaTbll BO34yX AOIKEH ObiTb:

1-Yuctbim

He wnmeTb npumecei, koTopble
HaHecTV BpeA 311eKTpoOMarHUTHoOMy
knanaHy gunstpa.

BHumaHwne: MNepen coegnHeHuem
cxaToro Bo3gyxa ¢ punbTpom
OMOPOXHUTL TPYObI.

2- Cyxum

PunbTp MOHTUPYeTCA ¢ npobkoi
NOBYLLKM KOHAeHcaTa.

Tem He MeHee pekomeHpyeTcs
obecneunTb cenapaTop KoHAeHcaTa.

3- BeamacnsiHbIM

MpucyTcTBME MacnsHbIX BELLECTB B
BO3ayxe mMoxeT Bbl3BaTb
npexaeBpeMeHHy0, HeobpaTumyto
BGNOKNPOBKY.

PekomeHpyeTcsa ycTaHaBnueaTb
KOMNMEeKT (MaHOMeTp, peaykTop)
BO3Me pasfenuTens MeLKOB.

PekomeHayeTcs BCTaBnsATb B
NUHUIO nogauu BO3ayxa
perynupyemoe BPYYHYIO

YCTPOWCTBO (LIApOBOiA KnanaH unm

aHanornyHoe YCTPOWCTBO),
KoTopoe obnerynT nocnegywouime
onepauun TeXHU4YecKoro
obcnyxuBaHus.

[ins 6onee nonHon nHgpopmaunu
ans nHeBMaTn4yeckom
KOMMOHOBKM  obGpawartbeca K

katanory “WAMAIR”, goctynHomy
Ha Hawem cante

WWww.wamgroup.com.

La scatola di derivazione, instal-
lata su un lato della macchina,
viene fornita completa di cavi elet-
trici per I'alimentazione delle
utenze previste.

Per un corretto funzionamento
della macchina si raccomanda,
se non u stato acquistato il kit spe-
cifico, di installare sul nastro una
fotocellula.

L'installatore dovra prevedere un
temporizzatore (escluso dalla for-
nitura) che, accoppiato alla foto-
cellula consentira di impostare un
tempo di sosta tra I'introduzione
di un sacco e quello successivo.
La durata di tale sosta u in fun-
zione del tipo di sacco e delle
caratteristiche del materiale con-
tenuto.

Una corretta regolazione permet-
te il corretto taglio/svuotamento
dei sacchi.

Senza questo sistema di control-
lo si possono generare intasa-
menti di sacchi e di materiale al-
I'interno della RSA con conse-
guenti rischi meccanici e funzio-
nali tali da invalidare la garan-
zia sulle macchine fornite.

2-COLLEGAMENTI
PNEUMATICI
L’ alimentazione pneumatica del
filtro dovra essere effettuata rispet-
tando le seguenti avvertenze:
L’ aria compressa deve essere:
1- Pulita
Esente da impurita che potrebbe
danneggiare la elettrovalvola
del filtro.
Attenzione: prima di collegare I
aria compressa alla macchina
vuotare le tubazioni.
2 - Deumidificata
Il serbatoio n dotato di un rubi-
netto scarico condensa.
E’ opportuno comunque preve-
dere I' utilizzo di un separatore
di condensa.
3 - Disoleata
La presenza di sostanze oleose
nell’ aria costituirebbe una cau-
sa d’ intasamento precoce ed
irreversibile.

Si consiglia I'installazione di un
Kit (manometro, riduttore di pres-
sione) nelle immediate vicinan-
ze della rompisacchi.

Si raccomanda di inserire sulla
linea di alimentazione della aria
un organo di intercettazione ma-
nuale (valvola a sfera o simile)
per consentire gli interventi di
manutenzione.

Per ulteriori informazioni e per lo
schema di collegamento pneu-
matico fare riferimento al catalo-
go WAMAIR® reperibile sul sito
WwWw.wamgroup.com
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OPERATIONS VORBEREITUNGEN OMNEPALUMUTNEPEANYCKOM |OPERAZIONI PRELIMINARI

PRIOR TO START-UP

After the electrical and pneumat-
ic connections have been made,
carry out the following opera-
tions:

1) AUTOMATIC BAG SPLITTER

- Remove the covers from the
blades on the bag splitter pan-
el (Photo 1).

- Remove the covers from the
bag splitter blades on the
screw (Photo 2).

- Check the direction of rotation
of the bag splitter screw in re-
lation to the loading side (Fig. 1
- 2).

- Ensure that the screen rotates
anticlockwise (see Fig. 3).

- Ensure that the microswitch
on the bag outlet side inspec-
tion door functions properly.

- Check the working of the mi-
croswitch on the loading hood
inspection hatch (if present).

ZUR INBETRIEBNAHME

Wenn die elektrischen und pneu-
matischen Anschlbsse vorge-
nommen wurden, folgende Vor-
bereitungen treffen:

1) AUTOMATISCHER SACK-

ENTLEERER

- Den Schutz von den Messern
der Sackaufeiflplatte entfer-
nen (Bild 1).

- Den Schutz von den Schnitt-
messern der Sackzerreifi-
schnecke entfernen (Bild 2).

- Je nach Aufgabeseite korrekte
Drehrichtung der Sackaufreifi-
schnecke prbfen (Bild 1 - 2 ).

- Sicherstellen, daf sich die
Siebtrommel im Gegenuhrzei-
gersinn dreht (siehe Bild 3).

- Mikroschalter auf der In-
spektionsklappe auf der Sack-
austrageseite auf Funktions-
tbchtigkeit prefen.

- Mikroschalter auf der Inspekti-
onsklappe auf der Sackaufga-
behaube (falls vorhanden) auf
korrekten Betrieb prbfen.

[Mocne BbINOMHEHMS
3ANEKTPUYECKUX U
NHEBMAaTUYECKUX COeqUHEeHUN
BbINOJNTHUTb cneaytwoume
onepauumu:

1)ABTOMATUYECKUN

PA3OENMUTENDb MELLKOB

- YOannTb KpbILWKW C HOXeW Ha
naHenu pasgenuTens MeLuKoB
(doTo 1).

- Ypanntb KpbIWKW C HOXEW
pasgenqTens MeLKoB Ha BUHTE
(doTo 2).

- NpoBepuTb  HanpaBneHue
BpalleHUs BUHTa pasfenuTens
MELLKOB B OTHOLLEHWN CTOPOHBI
Harpysku (Puc. 1 — 2).

- Ybeoutbcs, 4yTOo cuTo
BpallaeTcs NpoTUB 4YacoOBOWM
ctpenku (cmoTtpute Puc. 3).

- Ybeoutbcs, yTO

MUKpoOnepekmnvaTenb Ha

CMOTPOBOM J1tOKE CO CTOPOHbI

BbIXOAHOIO OTBEPCTUS MeLlka

hYHKUMOHUPYET Haanexalunm

obpasom.

MpoBeputb paboty

MUuKponepeknioyaTens  Ha

CMOTPOBOMITIOKE 3arpy304HOro

Konnaka (ecnu mmeeTcs).

ALL AVVIAMENTO

Avendo ultimato i collegamenti
elettrici e pneumatici, effettuare
le seguenti operazioni:

1) ROMPISACCHI AUTOMATI-

CA

- Togliere protezioni dai coltelli
del pannello tagliasacchi (Foto
1).

- Togliere protezioni dalle lame di
taglio dell’elica rompisacchi
(Foto 2).

- Verificare, a seconda del lato
di caricamento, il corretto sen-
so di rotazione dell’ elica rom-
pisacchi (Fig. 1 - 2).

- Verificare che il senso di rota-
zione del vaglio sia antiorario
(vedi Fig. 3).

- Verificare il corretto funziona-
mento del microinterruttore
posto sul portello di ispezione
lato uscita sacchi.

- Verificare il corretto funziona-
mento del microinterruttore po-
sto sul portello di ispezione
della cappa di carico (se pre-
sente).

Photo 1 Photo 2 R
/
RSA 400 RSA 400 A
(right hand) (left hand)

Fig. 1

Fig. 2
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2) SCREW FEEDERS 2) AUSTRAGSCHNECKEN 1) BAHTOBbIE MUTATENU 2) COCLEE ESTRATTRICI
Observe the screw through the | Die Wendel auf korrekte Lauf- | Habniogatb BUHT yepes | Verificare il corretto senso di

inspection hatch on the empty
bags unloading hood to ensure
that it rotates in the right direc-
tion (clockwise). Since this hatch
is fitted with a safety switch,
the machine must operate in
manual mode.

3) BELT CONVEYOR

Ensure that the conveyor belt
rotates in the right direction
(clockwise). Check the working
of the emergency push-buttons
by repeating the sudden belt
stop procedure at least five
times. Check the safety hood
opening; the passage between
the belt and hood must be large
enough to allow the bags to pass
through - minimum clearance 250
mm (see photo).

richtung (Uhrzeigersinn) prefen
(kann durch die Inspek-tions-
scheibe der Leersackaustrage-
haube beobachtet werden). Da
die Scheibe mit einem Sicher-
heitsschalter versehen ist, muss
die Maschine dazu im manuellen
Betrieb laufen.

3) SACKAUFGABEBAND
Furderband auf korrekte Lauf-
richtung (Uhrzeigersinn) prbfen.
Die Funktionstbchtigkeit der Pilz-
Schlagtaste prefen, indem man
das plutzliche Stoppen des Fur-
derbandes mindestens 5 mal
wiederholt. Die Uffnung der
Schutzhaube prbfen. Der Durch-
gang zwischen Furderband und
Haube muss den Durchlauf der
Sacke gestatten; kleinster Wert
250 mm. (siehe Bild).

CMOTPOBOIA MIOK HA Pa3rpy304HOM
Konmnake MycTbiX MELUKOB, YTOObI
y6eauTbes, YTO OH BpallaeTcsi B
npaBuNbHOM HanpasneHun (no
yacoBoi cTtpernke). [Mockonbky
3TOT CMOTPOBOIA IIOK CMOHTUPOBAH
C aBapuiiHbIM BbIKkIlOYaTENEM,
MalunHa fofkHa paboTaTb B
PYYHOM pexume.

2) NEHTOYHbIW KOHBEVEP
Y6eauTtbcsa, YTO TNEHTOYHbIN
KOHBenep BpawaeTcs B
npaBuUNbHOM HanpasneHun (no
yacoBoi cTpenke). MpoBeputb
paboTy aBapwiiHbIX KHOMOK MyTeM
NoBTOpPEHUs npouenypbl
BHE3anHoOW OCTaHOBKM NEHTbl Mo
MeHbllen Mepe nNATb pas.
MpoBepnTb OTBEPCTUE 3aLLUTHOTO
Konnaka; npoxoa Mexay pemMHeM
N BOPOHKOW AOMXKEH ObiTb
[0CTaTo4YHO GonbLunM, YTOObI AaTb
BO3MOXHOCTb MeLUKaM MpoiTn
Yyepes Hero — MUHMMarbHbIN 3a30p
250 mm (cmoTpute oTO).

rotazione della spira (senso ora-
rio) osservando attraverso il por-
tello d’ispezione della cappa sca-
rico sacchi vuoti. Poichin sudet-
to portello u provvisto di interrut-
tore di sicurezza, la macchina
dovra funzionare in ciclo manua-
le.

3) TRASPORTATORE

A NASTRO

Verificare il corretto senso di
rotazione del tappeto (senso
orario). Controllare la funzionali-
ta del pulsante di emergenza, ri-
petendo almeno 5 volte il ciclo di
arresto improvviso del nastro.
Controllare apertura cappa di
protezione, il passaggio tra il tap-
peto e la cappa deve consentire
il passaggio dei sacchi, quota
minima 250 mm. (vedi foto).

4) FILTER

Check the direction of rotation
of the suction fan (it must be in
the direction indicated by the ar-
row on the fan).

5) COMPACTOR

Check the direction of rotation
of the screw (anticlockwise from
the gear motor side).

This can be done by opening the
bags unloading hood inspection
hatch.

As the door is provided with a
safety switch, the machine must
operate in manual mode.

4) FILTER

Die Laufrichtung des Ventilators
profen (muss dem Pfeil entspre-
chen, der auf dem Gehpguse des
Ventilators angebracht ist).

5) LEERSACKVERDICHTER
Schnecke auf korrekte Laufrich-
tung prbfen (Gegenuhrzeiger-
sinn vom Getriebemotor aus
gesehen).

Diese Kontrolle kann nach dem
Liffnen der Inspektionsklappe der
Leersackaustragehaube vorge-
nommen werden.

Da diese Klappe mit einem Si-
cherheitsschalter versehen ist,
muss die Maschine dabei im ma-
nuellen Betrieb laufen.

4) ®UNBLTP
lMpoBeputb HanpaBneHne
BpalyeHuns BCacblBatoLlero

dunbTpa (OH AOMKEH BpaLlaTbCs
B HanpaBlieHUM, YyKa3aHHOM
CTPEernkon Ha BEHTUNATOpE).

5) YNNOTHUTEIDb
lMpoBeputb HanpaBneHne
BpalleHusa BWHTa (NpoTuB
4YacoBOW CTPESIKN CO CTOPOHBbI
peAyKTOpHOro
anekTpoaBuratens).

3T0 MOXHO BbINOMHUTbL, OTKPbIB
CMOTPOBOW 0K Pasrpy304HOro
Konnaka Afs MeLLKOB.
[Mockonbky aBepua
npefycMoTpeHa ¢ aBapuiHbIM
BblkMoYaTenem, MalnHa
ponxHa pabotaTb B py4YyHOM
pexume.

4) FILTRO

Controllare il senso di rotazione
dell'aspiratore (dovra rispettare
quello indicato dalla freccia po-
sta sull’aspiratore stesso).

5) COMPATTATRICE
Verificare il corretto senso di
rotazione dell’ elica (senso an-
tiorario vista dal lato motoridut-
tore).

Questo controllo potra essere
fatto aprendo il portello d’ispe-
zione della cappa di scarico sac-
chi.

Poichu n provvisto di interrutto-
re di sicurezza la macchina do-
vra essere in funzionamento
manuale.
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START-UP INBETRIEBNAHME nyckK AVVIAMENTO
After the preliminary checks | Wenn die Vorbereitungen abge- | Nocne BblnonHeHns | Completati i controlli preliminari

have been carried out, the ma-
chine can be started up.

The sequence for switching on

the motors must be set as indi-

cated below:

1) Inclined screw conveyor (if
present);

2) product collection screw;

3) screen;

4) compactor;

5) filter suction fan;

6) bag splitter screw;

7) Cutting module “KT” (if pre-
sent);

8) belt conveyor.

SWITCHING OFF THE SYSTEM:

1) belt conveyor;

2) Cutting module “KT” (if pre-
sent);

3) bag splitter screw;

4) filter suction fan;

5) screen;

6) compactor;

7) product collection screw;

8) inclined screw (if present).

The after shutdown clean-
ing of the filter has been
eliminated in order to pre-
vent dust circulation during
normal operation.

schlossen sind, kann die Maschi-
ne in Betrieb genommen werden.

Die Einschaltsequenz der Moto-

ren muss wie folgt eingestellt

werden:

1) Schragschnecke (falls vor-
handen)

2) Produktsammelschnecke

3) Siebtrommel

4) Leersackverdichter

5) Saugventilator Filter

6) Schnecke Sackentleerer

7) Drehmessermodul “KT” (so-
fern vorhanden)

8) Sackaufgabeband.

ABSCHALTSEQUENZ

1) Sackaufgabeband

2) Drehmessermodul “KT” (so-
fern vorhanden)

3) Sackaufreifdschnecke

4) Saugventilator Filter

5) Siebtrommel

6) Leersackverdichter

7) Produktsammelschnecke

8) Schrgogschnecke (falls vor-
handen).

Um zu vermeiden, dass
wphrend des normalen Be-
triebs der Staub wieder dem
Zyklus zugefbhrt wird, ist
keine Nachreinigung des Fil-
ters bei Zyklusende vorge-
sehen.

npeaBapuTEnNbHbIX NPOBEPOK
MaLLUMHY MOXHO 3amnyckaTb.

MocnepoBaTenbHOCTL
BKITlOYEHUSA
anekTpoABUraTenen AornxHa
ObITb yCTaHOBJIIEHa, Kak

rnoKasaHo Huxe:

1) HaKNOHHbIA BUHTOBOW
KOHBeNep (ecnu nmeeTtcs);

2) BUHT cbopa npoaykTa;

3) cuTo;

4) ynnoTHUTENb;

5) BcacblBalOLWNA BEHTUNATOP
duneTpa;

6) BUHT OenuTens MELLKOB;

7) pexywmun mogynb «KT»
(ecnu nmeetcs);

8) NeHTOYHbIN KOHBeNep.

BbIKNMIOYEHUE CUCTEMBbI:

1) NEeHTOYHbIN KOHBeNep;

2) pexywuin mogynb «KT» (ecnn
nMmeeTcs);

3)BUHT AennTensi MEeLUKOB;

4)BcacblBaoLWNii BEHTUNATOP
duneTpa;

5)cuTo;

6) ynnoTHuUTEND;

7)BMHT cbopa NpoayKTa;

8) HaKMOHHbIA BUHTOBOW
KOHBenep (ecnu mmeeTcs);

OuucTtka dunbTpa nocne
OTKNIOYEHUs1 Bbina oTMeHeHa
ans TOoro, 4YTOOBI
npeaoTBPaTUThL LIMPKYNALMIO
Nbifiu N0 BpeMsa OOGbIYHOW
paboThl.

si put procedere all’ avviamento
della macchina.

La sequenza di accensione dei

motori deve essere impostata

secondo il seguente ordine:

1) coclea verticale (se previ-
sta);

2) coclea di raccolta prodotto;

3) vaglio;

4) compattatrice;

5) aspiratore filtro;

6) elica rompisacchi;

7) modulo tagliasacchi “KT” (se
presente)

8) trasportatore a nastro.

SEQUENZA DI SPEGNIMENTO:

1) trasportatore a nastro;

2) modulo tagliasacchi “KT” (se
presente)

3) elica rompisacchi;

4) aspiratore filtro;

5) vaglio;

6) compattatrice;

7) coclea di raccolta prodotto;

8) coclea verticale (se prevista).

Per evitare di rimettere in
circolo la polvere durante il
normale funzionamento wu
stata eliminata la pulizia di
fine ciclo del filtro.
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The machine can be used with a
very large range of products;
this involves different degrees
of wear on some components.

The recommended maintenance
schedules are therefore subject
to modifications.

It is always preferable to pro-
gram maintenance operations
periodically instead of having to
act in emergency conditions so
as to eliminate potential stops
during periods of peak produc-
tion.

Failure to follow the instruc-
tions given below can lead
to risks for the operators
and lead to invalidation of the
warranty on the equipment
supplied.

CAUTION

All maintenance, lubrication
and cleaning operations
must be performed with the
machine in safety conditions.

For hazardous materials, suita-
ble PPD (personal protection de-
vices) must be used in accord-
ance with the safety chart of the
powder handled.

Maintenance must be done only
by qualified technicians.

Lift and handle all heavy parts
using suitable lifting equipment.
Make sure that the parts or com-
ponents are supported by suita-
ble harnesses or hooks.
Ensure that there is no one
standing in the area where the
load is being lifted.

Remember that careful periodic
maintenance and correct use are
essential requirements for guar-
anteeing high machine perform-
ance.

To ensure that the machine func-
tions constantly and normally
and to prevent the guarantee's
replacement clauses being inval-
idated, we recommend that you
always use original spare parts.

Das Gerat kann fbr unter-
schiedliche Medien eingesetzt
werden, was einen unter-
schiedlich schnellen Verschleifd
einiger Komponenten zur Folge
haben kann.

Die empfohlenen Wartungsab-
stonde kuynnen daher nderun-
gen unterliegen.

Es ist immer besser, regelmgfi-
ge Wartungseingriffe zu planen,
statt erst im Notfall eingreifen zu
mbssen, weil dann die Gefahr
etwaiger Ausfallzeiten nicht be-
steht, wenn max. Produktions-
auslastung vorgesehen ist.

Die Nichtbeachtung der fol-
genden Anweisungen kann
zur Gefghrdung des Perso-
nals und zum Ungsltigwer-
den der Garantie auf die ge-
lieferten Maschinen fehren.

ACHTUNG

Vor der Ausfbhrung von
Wartung, Schmierung oder
Reinigungsarbeiten ist die
Maschine in den sicheren
Zustand zu bringen.

Fbr gefghrliches Schbttgut sind
die persunlichen Schutzausrbs-
tungen zu benutzen, die auf den
Sicherheitsdatenblattern des be-
handelten Schbttguts beschrie-
ben sind.

Die Wartungsarbeiten sind von
spezialisierten Technikern aus-
zufehren.

Alle schweren Einzelteile mit ei-
ner angemessenen Hubeinrich-
tung heben und transportieren.
Sicherstellen, daA Gruppen oder
Einzelteile von passenden An-
schlagelementen und Haken ge-
halten werden.

Sicherstellen, daf sich in der
Npghe der zu hebenden Maschi-
ne keine Personen aufhalten.
Eine genaue und regelmpAige
Wartung wie auch eine korrekte
Benutzung sind in der Regel die
Voraussetzungen fbr eine hohe
Leistung der Maschine.

Um einen konstanten und ord-
nungsgempafen Betrieb zu ga-
rantieren und zu vermeiden, die
Voraussetzungen fbr die Garan-
tiegewghr zu verlieren, sollte
man immer nur Originalersatztei-
le verwenden.

Mamvmy MOXHO Mcnonb3oBaTb C
o4YeHb GonbWUM AUanasoHOM
APOAYKTOB, 3TO BKrwo4aeT
pas3nunyHble CTeneHn U3Hoca Ha
HEKOTOPbIX KOMMNOHEHTaXxX.

[MoaTomy pekomeHAyeMbln rpadpuk
TexHUYeckoro ob6cnyxuBaHus
NOANEXNT MoAndUKaLnsaM.

Bcerpa npeanoYTUTENbHO
nporpammupoBaTb onepauuu no
TexXHUYeckomy obcnyxuBaHuio
BMECTO AEWCTBUSA B aBapUNHbIX
YCIOBUSIX C TEM, YTOObI YCTPaHWUTb
BO3MOXHble OCTaHOBKM
NPON3BOACTBEHHOrO npotecca.

HecobnopgeHne WMHCTPYKUUNA,

npuBeAeHHbIX HUXe, MoOXeT
npuMBecCTM K puckam Ans
onepaTtopoB, a TaKxe K

HeaeNCcTBUTENBHOCTU rapaHTMM Ha
nocraensemoe OGOpyAOBaHMe.

BHUMAHUE

Bce onepauuu no TexHUu4eckomy
06CcnyXMBaHUIO, CMa3Ke U OUUCTKE
OOMXHbI BbINOMHATLCA, Korga
MalwuHa HaxoAuTcA B
6e30onacHbIX yCrOBUSAX.

Ons  onacHblx MaTepuanos
cneapyert ncnonb3oBaThb
CcoOTBeTCTBYlOLWME nUYHbIE
cpefcTBa 3alWTbl B COOTBETCTBUU
co cxemoi 6esonacHocTM
o6pabaTbiBAaEMOro nopoLuka.

TexHnyeckoe  obcnyxuBaHune
[LOMMKHO OCYLLECTBMATLCA TONbKO
KBanMuLMpoBaHHbIMU
TeXHUKaMu.

MogHnmaTe © ocywecTBNATb
Norpy3Ky 1 pasrpysky BCex TsKernbIX

yacTen, ncnonb3ys
cooTBeTCTBYlOLEee NnogbeMHoe
obopynoBaHue.

Y6eaunTbCs, YTO 4YacTu wunu

KOMMOHEHTbLI MOoAAEpPXKUBAKTCS
COOTBETCTBYIOLWMUMU CTponamu
UNn KproKamu.

Y6efuTbCsi, YTO HUKTO He CTOUT B
obnacTtu, rae nogHUMaeTcs rpys.
[MoMHMTE O TOM, YTO TLlaTenbHOE
nepuognyeckoe TexHUYeckoe
obcnyxmBaHne n npasBunbHOE
ncnonb3oBaHne ABNSAOTCA
BaXHbIMU TpeboBaHUsMU Ans
rapaHTUM BbICOKOro Ka4yecTBa
paboTbl MaLUMHBbI.

YTtoObl rapaHTupoBaTb, 4TO
MalLlKHa MOCTOSIHHO U HOpMaribHO
PYHKLMOHUPYET 1 NpeaoTBpaTuTb

HeAelCTBUTENbHOCTb
3aMeHEeHHbIX NONOXEeHNN
rapaHTun, Mbl pekoMeHAyeM,

4yTO6bI Bbl BCErga MCMnorb3oBanu
opurnHanbHble 3an4yacTu.

Si ricorda che la macchina put
lavorare con una vastissima
gamma di prodotti, e ciT compor-
ta una diversa rapidita nell’ usu-
ra di alcuni componenti.

| tempi di intervento di manuten-
zione consigliati sono quindi su-
scettibili di modifiche.

E‘ sempre preferibile program-
mare periodicamente gli interventi
anzichn dover intervenire in con-
dizioni di emergenza cosm da eli-
minare potenziali arresti durante
i periodi di massima produzione.

Il non attenersi strettamen-
te alle seguenti istruzioni
put causare rischi sugli ope-
ratori ed invalidare la garan-
zia sulle macchine fornite.

ATTENZIONE

Ogni intervento di manuten-
zione, lubrificazione e puli-
zia deve essere eseguito a
macchina in sicurezza.

Per materiali pericolosi si devo-
no usare i DPI idonei in accordo
con la scheda di sicurezza della
polvere trattata.

Le operazioni di manutenzione
devono essere effettuate da tec-
nici specializzati.

Sollevare e maneggiare tutti i
particolari pesanti con un mezzo
di sollevamento adatto.
Assicurarsi che i gruppi od i par-
ticolari siano sostenuti da imbra-
gature e ganci appropriati.
Accertarsi che non ci siano per-
sone in prossimita del carico da
sollevare.

Si ricorda che una precisa e pe-
riodica manutenzione ed un uso
corretto sono la premessa indi-
spensabile per garantire un ele-
vato rendimento della macchina.
Per assicurare il suo costante e
regolare funzionamento ed evi-
tare che vengano a mancare i
presupposti per la sostituzione
in garanzia, si raccomanda di uti-
lizzare sempre ricambi originali.
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CHECKING AND TESTING AT
USER’S PREMISES

To ensure that the machine has
not been damaged during trans-
port or installation, carry out the
following checks carefully:

- Ensure that all the guards and
safety devices of the machine
are intact and in perfect work-
ing condition.

- Check the temperature of the
various components when the
machine is running. These must
not be heated excessively;

- Let the machine run empty for
a few minutes (10 minutes
maximum) without material
inside to check the correct
functioning of each component.

PERIODIC CHECKS

In addition to the above, it is also
advisable to carry out periodic
checks as follows:

Before each work shift
- Ensure that the guards are
present and intact.

After each work shift

- In applications where a screw
feeder is used, ensure that it
is emptied completely, to pre-
vent blockage.

- Clean the bag splitter carefully
if it is to remain unused for a
few days.

- Remove any bag fragments
from screen.

Every 50 hours of operation

(weekly)

- Check the efficiency of the
suction unit.

- Drain out condensate from the
filter air reservoir to prevent
excessive buildup of humidity;

- Use a small amount to grease
to lubricate the screen gears
and screen sliding groove as
indicated on Page M.61, using
the grease supplied, or use
CHEVRON FM GREASE EP
NLGI2.

- Ensure that bag fragments are
not left behind in the screw
feeder.

KONTROLLEN, DIE BEIM BE-
TREIBER DURCHZUFbHREN
SIND

Um sicherzustellen, daf die Ma-

schine beim Transport und beim

Einbau keinen Schaden erlitten

hat, sollten die folgenden Kon-

trollen durchgefbhrt werden:

- Die Funktionstbchtigkeit und
Unversehrtheit aller Schutz-
und Sicherheitsvorrichtungen
prbfen.

- Die Betriebstemperatur der
verschiedenen Bauteile prb-
fen. Diese dbrfen sich nicht zu
stark erhitzen.

- Die Maschine maximal 10 Mi-
nuten ohne Zugabe von Ma-
terial laufen lassen und dabei
alle Bestandteile auf ihre kor-
rekte Funktionsweise prbfen.

REGELM[ASSIGE KONTROL-

LEN

Neben den bereits genannten

Punkten sollten folgende Kontrol-

len regelmpafig durchgefbhrt

werden:

Vor Beginn jeder Schicht

- Funktion und Unversehrtheit
der Schutzvorrichtungen prb-
fen.

Nach jeder Schicht

- Bei jenen Anwendungen, bei
denen eine Austrageschnek-
ke vorgesehen ist, sicherstel-
len, dafA diese vullig entleert
wird, um Verstopfungen zu
vermeiden.

- Eine sorgfaltige Reinigung der
Sackentleerers vornehmen,
wenn dieser einige Tage lang
nicht benbtzt wird.

Alle 50 Betriebsstunden

(wuchentlich)

- Die Absaugeinheit auf ihre
Funktionstbchtigkeit prbfen.

- Kondenswasser aus dem
Druckbehglter des Staubfilters
ablassen.

- Die Zahnrader und die Gleitrille
der Siebtrommel wie auf Seite
M.61 beschrieben nachfetten,
wozu das zum Lieferumfang
gehurige Fett oder ersatzwei-
se das Fett der Sorte CHEV-
RON FM GREASE EO NLGI2 zu
benutzen ist.

- Sicherstellen, dafA sich keine
Sackfragmente im Inneren der
Austrageschnecke befinden.

NPOBEPKA U UCNbITAHUE B
NOMELLEHUM NOJIb3OBATENA

YTobbl rapaHTMpoBaTb, 4YTO
MallVHa He Obina NnoBpeXxaeHa Bo
Bpems TPaHCNOPTUPOBKY,
TwaTenbHO BbINONMHUTb
cnepyoLve NPoOBEPKY:
- Y6eanTbCs, UTO BCE OrpaxaeHns
U 3aLLMTHbIE YCTPOCTBA MaLLUUHbI
SABMATCA HETPOHYTHIMU U
HaxoZATCs B OTIIMYHOM paboyem
COCTOSHUN.
MpoBepuTh TemnepaTtypy
pPasnuYHbIX KOMMNOHEHTOB, Koraa
MawmHa pabotaer. OHM He
LOJDKHBI U3NULLHE HarpeBaThbCs.
- Jatb mawwuHe nopaGoTaTb
BXONOCTYIO B TeyeHune
HECKOSbKUX MUHYT (Makcumym 10
MWHYT) 6e3 maTepuana BHyTpH,
4YTOObI NPOBEPUTL NpaBUNbHOE
(PYHKLUMOHUPOBaHUE KaXA0ro
KOMMOHEHTA.

NEPUOONYECKUE NMPOBEPKU

[JononHutesnsHo K
BbILLEN3NOXEHHOMY
PEKOMEHYETCS TaKKe BbINOSHATL
crneaywowmne nepuoauyeckne
NpoBepKU:

Mepen kaxaon paboyeit CMEHOM
- Y6eauTbCsa, 4TO orpaxaeHus
MMEIOTCS! U HE TPOHYTHI.

Mocne kaxaon pabouei CMeHbI

-B npUMeHeHunsaXx, roe
nucnonb3yetcs BUHTOBOW
nutatens, y6eauTbecs, 4YTO OH
MOJTHOCTBIO OMOPOXHEH, YTOObI
npeAoTBpaTUTL GNOKMPOBKY.

- TwartenbHo 04YUCTUTb
pasgenuTenb MeLUKOB, ecrni OH
0CTaeTCsl HeUCMNOoNb30BaHHLIM B
TeYeHNe HECKONbKNX AHEN.

- Ypanntb niobble dpparmeHThbl
meLlka 13 cuTa.

Kaxpgble 50 yacoB paboTbl
(exxeHeaenbHO)
- MpoBeputb apdeKTUBHOCTL
BCacbIBaloLLEro YCTPOWCTBa.
- CnnTb KOHAEHCAT U3 BO3AYLLHOIO
pesepByapa cdunbstpa, 4ToObI
npepoTBpaTUTh M3BbLITOYHOE
obpasoBaHve Bnaru.
Mcnonb3oBaTb Hebonbloe
KONMM4YecTBO CMaso4yHoro
BellecTBa A1 CMa3km 3yGyaTbixX
nepejay cuta u CKOMb3ALLEero
xenoba cuTa, Kak ykasaHo Ha
cTpaHuuye M.61, ucnonbays
noctaBfnseMylo cCmasKy, Mnu
ucnonb3osate CHEVRON FM
GREASE EP NLG12.
- Y6eauntbecs, YTo dparmeHThbl
MeLLKa He OCTanuncb B BUHTOBOM
nuTartene.

CONTROLLI E VERIFICHE DA
EFFETTUARE PRESSO L’ UTI-
LIZZATORE

Per assicurarsi che la macchina
durante il trasporto e l'installa-
zione non abbia subito danni,
eseguire con scrupolo i seguenti
controlli:

- Controllare I efficienza e la in-
tegrita di tutte le protezioni e
dei dispositivi di sicurezza.

- Controllare la temperatura di
regime dei vari componenti. Non
devono riscaldarsi in modo ec-
cessivo;

- Lasciare funzionare a vuoto la
macchina per alcuni minuti
(10’ max) senza materiale all’
interno per verificare il corret-
to funzionamento di ogni com-
ponente.

CONTROLLI PERIODICI

In aggiunta a quanto gia detto, si
consigliano i seguenti controlli
periodici:

Prima di ogni turno di lavoro
- Verificare la presenza e l'inte-
grita delle protezioni.

Dopo ogni turno di lavoro

- Se prevista la coclea estrattri-
ce, assicurarsi che si svuoti
completamente per evitare in-
tasamenti.

- Procedere ad un’ accurata pu-
lizia della rompisacchi se que-
sta deve rimanere inattiva per
alcuni giorni.

- Rimuovere eventuali residui di
sacco dal vaglio.

Ogni 50 ore di lavoro (setti-

manale)

- Controllare efficienza gruppo
aspirazione.

- Scaricare la condensa dal ser-
batoio aria del filtro per evitare
che 'umidita accumulatasi sia
eccessiva;

- Lubrificare con modesto ap-
porto di grasso le ruote denta-
te e la gola di scorrimento va-
glio come indicato a pag. M.61,
utilizzando I’ apposito grasso
in dotazione o in alternativa
CHEVRON FM GREASE EP
NLGI2.

- Controllare che non ristagnino
frammenti di sacco all’ interno
della coclea estrattrice.
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Every 100 hours of operation

(every 2 weeks)

- Check the filter elements and
seals to ensure they are intact.

- Check the screen and remove
encrustation or deposits that
may obstruct smooth rotation.

- Check the pinion fitted on the
screen gear reducer.

Every 500 hours of operation

(every 3 months)

- Replace damaged filter ele-
ments. Damaged elements can
be identified by opening the
door and checking the element
into which dust has entered.

- Once the element to be re-
placed is identified, follow the
procedure described in the
“WAMAIR®” Use and Mainte-
nance Manual (No. 03510) or
consult our website
www.wamgroup.com.

- Check the state of wear of the
blades on the bag splitter pan-
el and the other accessories,
to make sure they are intact. -
Check tightening of the bag
splitting screw motor drive
chain and grease it; if neces-
sary, tighten the chain by fol-
lowing the instructions given
on page M.43.

- Lubricate the end bearing of
the bag splitter screw by fol-
lowing the instructions on page
M.60.

Every 1000 hours of opera-
tion (every 6 months)
- Check the correct functioning
of the cyclic cleaning system
of the filter, ensuring that the
operating and cleaning times
are set correctly and that the
solenoid valve and diaphragm
valve function perfecily;

Check the air outlet area from

the filter;

Check the filter fan;

Check tightening of the bag

splitting screw motor drive

chain and grease it; if neces-
sary, tighten the chain by fol-
lowing the instructions given

on page M.44.

- Change the oil in the bag split-

ting screw gear reducer. Re-

peat the operation every 2500

hours.

For quality, quantity and type

of oil to be used consult the

paragraph on "Lubrication" on

page M.60.

Check the seal unit of the bag

splitting screw end bearing and

replace, if necessary.

Check all bolts to ensure they

are tightened properly, with

special attention to those fix-
ing the gear motors.

Alle 100 Betriebsstunden

(alle 2 Wochen)

- Unversehrtheit der Filter und
der Dichtungen prbfen.

- Siebtrommel prefen und etwa-
ige Verkrustungen oder Abla-
gerungen entfernen, die die
Rotation behindern.

- Zahnradbbersetzung vom Sieb-
trommelgetriebe prefen.

Alle 500 Betriebsstunden

(alle 3 Monate)

- Beschadigte Filterelemente er-
setzen. Zur Schadensidentifi-
kation Inspektionsklappe uffnen
und prbfen, in welchen Ele-
menten sich Staub angesam-
melt hat.

- Nach der Identifikation des zu
ersetzenden Elements die Pro-
zedur ausfbhren, die im Hand-
buch ,Gebrauch und Wartung”
,WAMAIR®” (Nr. 03510) vorge-
sehen ist oder auf den Web-
seiten www.wamgroup.com
nachschlagen.

- Den Verschleidzustand der
Messer auf der Sackaufreif-
platte und auch die Unversehrt-
heit der anderen Schnittzube-
hurteile prefen, wie die Mes-
ser, die auf der Sackzerreif-
schnecke montiert sind, siehe
Seite M.43.

- Das Endlager der Sackzerreifi-
schnecke gemgfl der Anleitun-
gen auf Seite M.60 schmieren.

Alle 1000 Betriebsstunden

(alle 6 Monate)

- Den korrekten zyklischen Be-
trieb des Filterabreini- gungs-
systems prbfen, wobei die Ein-
stellung der Betriebs- und Ab-
reinigungszeiten und der kor-
rekte Betrieb von Magnetventil
und Membran zu prbfen sind.

- Den Reingasauslassbereich

vom Filter her prbfen.

Den Ventilator des Filters prb-

fen.

- Die Spannung der Antriebsket-
te des Motors der Sackaufreifi-
schnecke prbfen und nachfet-
ten. Die Kette, falls erforder-
lich, spannen, so wie es auf
der Seite M.44 beschrieben ist.

- Das Ll im Getriebe der Sack-

aufreifdschnecke wechseln,

danach jeweils alle 2500 Be-
triebsstunden.

Bzgl. Llqualitat, Ljimenge und

Marke im Abschnitt "Schmie-

rung" auf Seite M.60 nachle-

sen.

Die Dichtungseinheit des End-

lagers der Sackaufreif-

Schnecke prefen und ggdfls.

ersetzen.

Sicherstellen, dass alle

Schrauben angezogen sind.

Dabei besonders auf die zur

Befestigung der Getriebemoto-

ren achten.

Kaxable 100 vyacoB paboTbl

(kaxgble 2 Hepenu)

- MNpoBepuTb anemeHTbl unsTpa un
YNMNOTHEHWS!, YTOObI rapaHTMpoBaTh,
YTO OHU HETPOHYTHI.

- MpoBepuUTb CUTO M yAanuTb HaneT
Unu ocapku, KoTopble MOoryT

npensiTcTBOBaTH nnaeBHoMy
BpaLLEHUIO.
- MpoBepuTb LecTepHto,

CMOHTUPOBaHHYIO Ha peaykTope
cuTa.

Kaxable 500 vyacoB paboTbl

(kaxable 3 mecsiua)

- 3aMeHUTb NoBpeXaeHHbIE ArIEMEHTbI
cunsTpa. MoBpexaeHHbIe arieMeHTbl
MOXHO MAEeHTUdUUMpPOBaTD,
oTKpbiBas ABeEpLY W NpoBepss
3r1EMEHT, B KOTOPbIV Nonana nbinb.

- Kak Tonbko 3amMeHEHHbIi anemeHT

WAEHTUDMLMpPOBAH, CneaoBaTh

npoueaype, onncaHHomn B

PykoBofcTBe no akcnnyaTauum u

TEXHUYECKOMY

obcnyxunBaHuto “WAMAIR” (Ne

03510) unu NPoKOHCYNLTUPOBaTLCS

Ha HaLLiem caiiTe ww.warmgroup.com.

MpoBepnTb COCTOsIHME M3HOCA

HOXe Ha maHenu pasgenuTens

MeLUKOB " BHELUHUNX

BCMNOMOTraTenbHbIX YCTPOWCTB,

yToObl y6eauTbCcs, 4YTO OHMU

HETPOHYTHI.

MpoBepuUTb HaTsHKeHUe NPUBOAHON

uenu anekTpoABuraTens

paspenuTEnsLHOro BUHTA Ans MELLKOB

M cmasaTb ee; ecrnu HeobXoAnMo,

HaTAHYTb uenb, cnepys
VNHCTPYKLUUSIM, NpUBEAEHHBIM Ha
cTpaHuue M.43.

- CmasaTb KOHLUEBOW NOALIMMHUK
BUHTa pasfenuTens MELLKOB, creays
VHCTPYKUMAM Ha cTpaHuue M.60.

Kaxable 1000 yacoB paboTbl

(kaxable 6 mecsALeB)

- NMpoBeputb npasunbHoe
YHKLMOHNPOBAHNE LMUKMUYHON
CUCTEMbI  OYUCTKU  UnNbTPA,
ybeanBwNC, YTO BpeMs paboTbl 1
OYNCTKU YCTAaHOBEHbI NPaBUBbHO 1
YTO 3NEKTPOMAarHUTHbLIA KnanaH v
MeMGpaHHbIi knanaH
PYHKLMOHMPYIOT OTIIMYHO.

- MNMpoBepuTb 06nacTb BbIXOLHOIO
OTBEPCTMNS ANA BO3AYyXa 3 punbTpa.

- MNpoBepuTb BEHTUNSATOP hunbsTpa.

- MNpoBepuUTb HaTsXXeHe NpPUBOAHON
uenu anekTpoABuraTens
paspenuTEnsLHOro BUHTa Anst MELLKOB
M cMasaTb ee; ecrnu HeobXoAnMo,

HaTAHYTb uenb, cnepys
VNHCTPYKLUUSIM, NPUBEAEHHBIM Ha
cTpaHuue M.44.

- 3aMeHUTb Macno B peaykTope
paspenuTenbHOro BWHTa AnNA
MelukoB. [MOBTOPSTH onepauunto
kaxable 2500 yacos.
KayecTBO, KOMUYecTBO U TuUN
Mcrnosnb3yeMoro Macrna cmMoTpute B
pasgene «Cmaska» Ha cTp. M.60.
MpoBepuTb  YNMOTHUTENbHOE
YCTPOWCTBO KOHLIEBOTO MOALLUMHMKA
paspenuTEnsLHOro BUHTa Ans MELLKOB
1 3aMEHUTb Mo Mepe HEOGX0AMMOCTH.
- MpoBepuTb BCe GONTbI, YTOObI
y6eanTbCsl, YTO OHW Haanexalium
06pa3om 3aTsHyThI, obpaLlas ocoboe
BHUMaHMWE Ha 6onTbl, hMKCUpytoLme
penyKTopHble aneKkTpoABMraTeni.

Ogni 100 ore di lavoro (ogni

15 giorni)

- Verificare I’ integrita degli ele-
menti filtranti e delle tenute.

- Controllare il vaglio e rimuove-
re eventuali incrostazioni o de-
positi che ne impediscano una
facile rotazione..

- Controllare la ruota dentata di
trasmissione montata sul ridut-
tore del vaglio.

Ogni 500 ore di lavoro (ogni 3
mesi)
- Sostituzione di elementi filtranti
danneggiati. L'individuazione di
elementi danneggiati si effet-
tua aprendo lo sportello e con-
trollando in quale elemento sin
infiltrata la polvere.
Individuato I' elemento da so-
stituire, seguire le procedure
previste nel manuale “Uso e
Manutenzione “WAMAIR®”
(n°03510) o consultare il sito
internet
www.wamgroup.com
Controllare lo stato di usura
delle lame disposte sul pannel-
lo tagliasacchi ed anche l'inte-
grita degli altri accessori di ta-
glio quali le lame montate sulla
elica rompisacchi, vedi pag.
M.43.
Lubrificare il supporto d’estre-
mita dell’elica taglia sacchi se-
guendo la istruzioni a pag.M.60.
Ogni 1000 ore di lavoro (ogni
6 mesi)
- Controllare il corretto funziona-
mento ciclico del sistema di pu-
lizia del filtro, verificando il cor-
retto settaggio dei tempi di la-
voro e di sparo e il perfetto fun-
zionamento della elettrovalvo-
la e della membrana;

Ispezionare la zona di uscita

aria dal filtro;

Controllare il ventilatore del fil-

tro;

Controllare il tensionamento

della catena di trasmissione

della motorizzazione pressa ta-
gliasacchi e lubrificarla con
grasso, se u necessario ten-
sionare la catena seguendo le

istruzioni riportate a pag. M.44.

Sostituire I’ olio del riduttore

pressa rompisacchi. Succes-

sivamente ogni 2500 ore.

Per qualita, quantita e tipo di

olio da utilizzare consultare il

paragrafo “lubrificazione” a

pag M.60.

- Controllo ed eventuale sostitu-

zione del gruppo di tenuta del

supporto pressa rompisacchi.

Controllare il serraggio di tutti i

bulloni prestando particolare at-

tenzione a quelli di fissaggio dei
notoriduttori
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- Check the condition of the gear
motor electric power cables to
make sure they are in good
condition.

- Check to make sure the blades
are fixed properly to the
screen; re-block if necessary
or replace them if damaged.

- Check the state of wear of the
feeder screw.

N.B.:

If complementary machin-
ery is used (belt conveyors,
compactors, etc.) consult
the relevant USE AND MAIN-
TENANCE - SPARE PARTS
manuals available under
www.wamgroup.com.

ADJUSTING THE CUTTERS

- The shape and type of the cut-
ter assembly makes it possible
to use the same set three times.

- Check the sharpness, and pro-
ceed with refitting the cutters
as described in the following
instructions:

- Using gloves, loosen the cen-
tral socket head screw, turn
the cutter through 120° (this
makes it possible to use the
same set of cutters fitted on
the conveyor screw three
times) and lock the screw
again. Repeat the operation on
all the cutters.

- Die Stromkabel der Getriebe-
motoren auf ihren Zustand prb-
fen.

- Sicherstellen, dass die Paddel
der Siebtrommel fest angezo-
gen sind. Diese eventuell neu
einpressen oder austauschen,
falls sie beschadigt sind.

- Den VerschleiAdzustand der
Schneckenwendel der Austra-
gevorrichtung prefen.

ANM.:
Falls Zusatzgerate (Sackauf-
gabeband, Leersackver-

dichter etc.) vorgesehen
sind, die spezifischen BE-
TRIEBS- UND WARTUNGSAN-
LEITUNGEN - ERSATZTEILKA-
TALOG die spezifischen
Handbscher BETRIEBS- UND
WARTUNG - ERSATZTEILE he-
ranziehen, die unter
www.wamgroup.com be-
reitstehen.

EINSTELLUNG DER MESSER:

- Die Form und die Einbau-form
der Schnittmesser gestatten
es, die Messer dreimal wieder-
zuverwenden.

Wenn sie stumpf sind, wie folgt
vorgehen, um wieder scharfe
Messer zu erhalten:

Schutzhandschuhe anziehen
und dann die mittige In-
nensechskantschraube lo-
ckern, das Messer um 120° ver-
drehen (dadurch kann der glei-
che Messersatz 3 mal wieder-
verwendet werden), um die
Schraube dann wieder zu blo-
ckieren. Den Vorgang mit allen
Messern wiederholen.

- MpoBepuTh cocTosiHue
3ANeKTPNYecKnx CUNOBbIX
kabenei peayKkTopHoOro

anekTpoaguratens u yéeautbes,
YTO OHU B XOPOLUEM COCTOSIHUW.
MpoBepuTs, 4yTO HOXW
Hagnexatwum obpasom
3adUKCUPOBaHbI C CUTO; 3aHOBO
3abnoknpoBaThb, ecnu
HeobXoANMO, UM 3aMEHUTL WX,
€CINN OHU MOBPEXAEHbI.
MpoBepnTb COCTOsIHME M3HOCA
BVHTa nuTaTens.

O6paTtutb oco6oe BHUMaHue:
Ecnu ucnonesyetcs
nononHuTensHoe o6opyaoBaHue
(neHTOYHbIE KOHBeWephbl,
ynnoTHUTENM n T.4.),
NPOKOHCYNbLTUPYWTECH B
COOTBETCTBYIOLUX UHCTPYKLUSX
no JKcnyaTaLlum U TeEXHUYECKOMY
o6cnyXMBaHUIO, AOCTYMHbLIX Ha
calTe Www.wamgroup.com.

PETFYITIMPOBKA PEXYLNX

WHCTPYMEHTOB

- Gopma u TN Bnoka pexyLmx
NHCTPYMEHTOB genatoTt
BO3MOXHbIM MCNONb30BaHNe
O[HOrO 1 TOro >Xe KOMMJSiekTa Tpu
pasa.

- MpoBepuTh OCTpPOTY "
NpPOAOMXWUTb C MNOBTOPHOW
NOAroHKON pexyLmx

MNHCTPYMEHTOB, Kak OnucaHo B
CneayoLwmx NHCTPYKLUMSIX:

- Wcnonb3ys nepuatku, ocnabutb
LleHTpanbHbll BUHT C FOfOBKOWA
noZ, TOPLOBbIA KITOY, NMOBEPHYTH
pexyLunin MHcTpyMmeHT Ha 120e
(3To penaeT  BO3MOXHbIM
1crnonb3oBaHWe O4HOro U TOro
xe KOMMekTa pexyLmnx

NHCTPYMEHTOB,
CMOHTUPOBAHHbIX Ha BUHTY
KOHBeWepa TPUXAbl) U CHOBA
3abnokmpoBaTb BUHT. [MoBTOPUTL
onepauunio Ha BCEX PexXyLynx
WHCTPYMEHTAX.

- Controllare il buono stato dei
cavi elettrici di alimentazione dei
motoriduttori.

- Controllare il corretto fissaggio
delle palette nel vaglio; even-
tualmente ribloccarle o sosti-
tuirle se danneggiate.

- Controllare lo stato d’ usura
dell’ elica della coclea estrattri-
ce.

N.B.:

Nel caso siano previste mac-
chine complementari (na-
stro di caricamento, compat-
tatrice,...) consultare i libretti
USO E MANUTENZIONE - RI-
CAMBI specifici reperibili sul
sito internet
www.wamgroup.com.

REGOLAZIONE COLTELLI

- Laformaeil tipodi montaggio
delle lame di taglio permette il
riutilizzo delle stesse per tre
volte.

- Verificata la mancanza di ta-
gliente, procedere al ripristino
come da istruzioni seguenti:

-Indossare i guanti, allentare la
vite a brugola centrale, ruotare
di 120° il coltello (ciT permette
di riutilizzare 3 volte lo stesso
set di coltelli montati sulla spi-
ra) e bloccare di nuovo la vite.
Ripetere I operazione su tutti i
coltelli.
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TIGHTENING RSA CHAIN - SPANNUNG DER KETTE - HATAXKEHUE RSA LIENW - TENSIONAMENTO CATENA RSA

Remove the front panel.
1 Die vordere Platte ausbauen.
CHSATb NepeaHIol0 NaHenb.

Smontare il pannello anteriore

Slacken the four screws (pos, A, B, C and D) around the motor pinion. N
Slide it downwards.

Die vier Schrauben (Pos. A, B, C, D) rings um das Antriebskettenrad lockern.
2 Es nach unten gleiten lassen.

Ocnabutb 4eTbipe BUHTaA (no3. A, B, C n D) Bokpyr wecTepHU
anekTpoasuratens. MnNaBHO CABUHYTb WX BHU3.

Allentare le quattro viti (pos. A,B,C,D) intorno al pignone motore .
N Farlo scorrere verso il basso. J

4 Tighten the chain slightly. There must be an oscillation of approx. 5mm. Another\
person must screw bolts A and C (see photo 2) to block the pinion.

Die Kette leicht zusammendrbcken. Sie muss circa 5 mm auspendeln. Eine
zweite Person muss die Schrauben von Pos. A und C (siehe Bild 2) anziehen,
um das Kettenrad zu blockieren.

Cnerka HaTsaHyTb uenb. JonxHo 6bITb konebaHne npubnusnTensHo 5 MMm.
[Opyrow YenoBek AOMKEH 3aBUHTUTL 6onTbl A n C (cmoTpuTe oTO 2), 4TOObI
3abnoknpoBaTb LUECTEPHIO

Stringere leggermente la catena . Dovra avere una oscillazione di circa 5 mm
Una seconda persona dovra avvitare i bulloni pos. A e C (vedi foto 2) in modo
\_ da bloccare il pignone.

/

Tighten bolts pos.item B and D (see photo 2).

4 Die Schrauben Pos. B und D anziehen (siehe Bild 2).
HaTtaHyTb 6onTel no3. B 1 D (cmoTpute doTto 2).
Avvitare i bulloni pos. B e D (vedi foto 2)

Slacken the three bolts (item E).

5 Die drei Schrauben (Pos. E) lockern.
Ocnabutb Tpu 6onta (nos. E).
Allentare i tre bulloni (pos.E)
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Position sheet (item F) in contact with support (item G). N
Tighten the three bolts (pos. E).

Das Blech (Pos. F) gegen den Troger (Pos. G) bringen. Die drei Schrauben
6 (Pos. E) anziehen.

Pacnonoxutb nuct (nos. F) koHTakTHO ¢ onopow (no3. G). HaTaHyTb Tpwn
6onTa (nos. E).

Posizionare la lamiera (pos.F) a contatto con il supporto (pos.G).
\_ Stringere i tre bulloni (pos.E) J

Slacken the nut and lock nut (item H).
Mutter und Gegenmutter (Pos. H) lockern.
OcnabuTb raiiky 1 CTOMOpPHyto raiky (nos. H).

Allentare dado e controdado (pos.H)

Tighten nut (item 1) to tighten the gear (item J).
Die Mutter (Pos. |) anziehen, um den Untersetzer (Pos. J) zu spannen.
HaTtaHyTb ramky (nos. |), ytobbl 3aTaHyTb peayktop (nos. J).

Avvitare il dado (pos.l) in modo da tensionare il riduttore (pos.J)

Tighten the nut and lock nut (item H).
Mutter und Gegenmutter (Pos. H) anziehen.
3aTaHyTb raiiky U cTonopHyto raiky (nos. H).

Stringere il dado e controdado (pos.H)

Refit the RSA front panel - Die vordere Platte der RSA wieder montieren.
3aHoBo ycTtaHoBMTbL RSA nepepHioo naHenb- Rimontare il pannello anteriore della RSA
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REPLACING RSA CHAIN - AUSTAUSCH DER KETTE - 3SAMEHA RSA LIETW - SOSTITUZIONE CATENA RSA

——— g oy
- -*—_—'11?]1

s

~
Remove the front panel.
1 Die vordere Platte ausbauen.
CHsATb NnepeaHIol0 naHenb
Smontare il pannello anteriore
- /

Slacken the four screws (item A, B, C and D) around the motor pinion so that ?
can move right down to the travel limit.

Die vier Schrauben (Pos. A, B, C, D) rings um das Antriebskettenrad lockern,
damit er bis zum Anschlag rutschen kann.

Ocnabutb 4yeTbipe BMHTA (no3. A, B, C n D) BOKpyr LwecTepHu

aneKkTpoAaBuraTena ¢ Tem, 4TOObI €e MOXHO Obino ABuUraTb BnpaBo OO
npeagena OBUMXeHUA.

Allentare le quattro viti (pos. A,B,C,D) intorno al pignone motore in modo da
\_ lasciarlo scendere a fine corsa Y.

Remove the nut and lock nut (item E).
Mutter und Gegenmutter (Pos. E) entfernen.
YaanuTb ranky U cTonopHyto ramky (nos. E).

Togliere dado e controdado (pos.E)
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(item G).

berbhrt.

(nos. G).

(pos.G)

4 Unscrew nut (item F) completely so that it comes into contact with bolts N
Die Mutter (Pos. F) ganz losschrauben, bis sie die Schrauben (Pos. G)
OTBUHTUTL ranky (nos3. F) ¢ Tem, 4ToObl OHa KOHTakTMpoBana ¢ 6ontammu

Svitare completamente il dado (pos.F) fino a portarlo a contatto con i bulloni

)

heben.

cooTBeTCTByLWEEe NogbeMHOE oﬁopynoaaH ne.

\_ sollevamento

Lift the gear motor block (item H) using a suitable lifting equipment.

Den Block des Untersetzers (Pos. H) mit einer passenden Hebevorrichtung

MogHATL 6MoK pefykTopHOro anekTpoaBuratens (nos. H), mcnonbsys

Sollevare il blocco del riduttore (pos.H) con un adeguato mezzo di

\

4 Replace the worn/broken chain with a new one. N
6 Die verschlissene/gerissene Kette durch eine neue ersetzen.
3aMeHNTb M3HOLLEHHYIO/CMOMaHHYIO Lenb Ha HOBYHO.
Sostituire la catena usurata/rotta con una nuova
\_ /
4 Remove the lifting equipment from the gear motor. N
7 Die Hebevorrichtung vom Untersetzer erntfernen.
Yaanute nogbeMHoe obopyAoBaHue C pefyKTOPHOro anekTpoaBuraTens.
Rimuovere il mezzo di sollevamento dal riduttore
_ J
4 Tighten the chain. N
8 Die Kette spannen.
HaTtaHyTb uens..
\_ Eseguire la procedura di tensionamento della catena )
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REPLACING RSA SCREEN CROWN - AUSTAUSCH DES ZAHNKRANZES
3AMEHA RSA OB00A CUTA- SOSTITUZIONE CORONA DENTATA VAGLIO RSA

/

Move the conveyor belt away. N
Remove the safety hood and loading hood by referring to the assembly instructions given on Pages M.16 and M.13.

Das Band entfernen.
Die Schutzhaube und die Aufgabehaube ausbauen, wozu Bezug auf Montageanleitungen von Seite M.16 und M.13 zu nehmen ist.

YpanuTb NeHTOYHbI KOHBEEep.
CHSTb 3aLlWMTHBIVA KOMMNak 1 3arpy3o4Hblil konnak, obpalyasch K MHCTPYKLUMAM No cOopke, NpuBeAeHHbIM Ha cTpaHnuyax M.16 T M.13.

Allontanare il nastro.
Smontare la cappa di protezione e la cappa di carico facendo riferimento alle istruzioni di montaggio riportate a pag. M.16 e M.13

Remove the rubber plugs (item A). Remove the RSA press side\
cover panel on both sides (item B).

Die Gummistopfen (Pos. A) entfernen. Die seitlichen Abdeck-
platten der Presse RSA auf beiden Seiten (Pos. B)
abnehmen.

Ypanute pe3nHoBble npobku (nos3. A). Yganutb 6okoByto
HakpbiBatoLyto naHenb RSA npecca ¢ o6eunx cTopoH (nos. B).

Togliere i tappi di gomma (pos.A). Smontare il pannello
laterale di copertura pressa RSA su entrambi i lati (pos.B).

Remove bolts (item C).

3 Die Schrauben (Pos. C) entfernen.
CHsTb 60onThl (N03. G).

Smontare i bulloni (pos.C)

Using a screwdriver for leverage insert a bolt to fix a 10mm male\
eyebolt. Repeat the operation on the other side of the panel (item
D).

Einen Schraubenzieher als Hebel ansetzen, um eine Schrau-
be einzustecken, damit man die Kranuse von 10 mm befestigen
kann. Der Vorgang auf der anderen Plattenseite wiederholen
(Pos. D).

Mcnonb3ys oTBepTKy ANSA pblY4aXHOro MexaHuW3Ma, BCTaBUTb
6onT, 4Tobbl 3acukcupoBatb 10 MM pasbeauHALWNIA PbIM-00NT.
[NoBTOpPUTL Onepauuto Ha ApYyro CTopoHe naHenu (nos. D).

Facendo leva con un cacciavite infilare un bullone per poter
fissare un golfare maschio da 10 mm. Ripetere I'operazione
sull’altro lato del pannello (pos.D) )
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Remove the other bolts (item E) on both sides of the machine.

At

¥
|

Die anderen Schrauben (Pos. E) auf beiden Seiten der Maschine
5 entfernen.

Ypanutb gpyrne 6ontbl (No3. E) no obenm cTtopoHaMm MallUWHbI..

Smontare gli altri bulloni (pos.E) su entrambi i lati della macchina

(e

Remove the bolts on the lower side of the press (item F).

6 Die Schrauben auf der Unterseite der Presse (Pos. F) entfernen.

Ypanutb 60nTbl B HUWXHeW yactu npecca (nos. F).

Smontare i bulloni sul lato inferiore della pressa (pos.F)

Dismantle and remove the RSA front panel
Die vordere Platte der RSA ausbauen und entfernen.
[demoHTupoBaTb U yaanute RSA nepegHioo naHernb.

Smontare e rimuovere il pannello anteriore RSA
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Remove the bolts on the front, under the chain (item G).

Die Schrauben von der Vorderseite unter der Kette (Pos. G)

Ypanutb 6onTbl cnepeau, nog uenbto (nos. G).

Smontare i bulloni sul lato anteriore, sotto alla catena (pos.G)

)

~

Hook the chains to the eyebolts and remove the press part of
the RSA using suitable lifting equipment.

An den Kranysen Ketten anschlagen und den Pressenteil der
RSA mit einer angemessenen Hebevorrichtung entfernen.

3auennTb KplOKOM Lenu ¢ peiM-6ontamu n yganuTb YacTb
npecca RSA maluHbl, ncnonb3ysi nogbeMHoe obopyaoBaHue.

Agganciare delle catene ai golfari e imuovere la parte pressa
della RSA utilizzando un adeguato mezzo di sollevamento

10

Remove bolts (item H) from the covering panel on the bags
unloading hood side, on both sides of the machine.

Von der Verschlussplatte auf der Seite der Sackaustragshaube die
Schrauben (Pos. H) auf beiden Seiten der Maschine entfernen.

Ypanute 6onTbl (Mo3. H) n3 HakpbiBaloLwWwen naHenn Ha CTOpoHe
pasrpy3o4Horo komnnaka Afs MeLLUKoB, C 06enx CTOPOH MalUWHbI.

Rimuovere dal pannello di chiusura sul lato cappa di scarico
sacchi, i bulloni (pos.H) su entrambi i lati della macchina

)




b - MAINTENANCE 05.05
3

= - WARTUNG

s RSA
S EXT C. - TEXHWYECKOE OBCIY)XXUBAHVE

5 RA - MANUTENZIONE

WA.10 M. 51

Remove the eyebolts used earlier and, as explained at point 4, fit\
them in place of the first bolt on both sides of the machine (item I).

Die zuvor verwendeten Kranusen entfernen und sie, wie unter
Punkt 4 beschrieben, anstelle der ersten Schraube auf beiden
Seiten der Maschine (Pos. I) anordnen.

YpanuTb pbIM-60MThl, UCMONb3yeMble paHee, Kak 06bACHEHO B
NyHKTe 4, yCTaHOBUTb MX Ha MecTo nepBoro 6onta ¢ obeux
CTOPOH MalUuHbI (nos. |).

Smontare i golfari precedentemente utilizzati e, come spiegato
al punto 4, posizionarli al posto del primo bullone su entrambi i
lati della macchina (pos. I)

" Support the bags unloading hood using suitable lifting R

\__cappa di scarico sacchi )

equipment.

Geeignetes Hebezeug benutzen, um die Sackaustragshau-
be zu stbtzen.

12

MoppepxuBaTb pasrpy3oyHbli Komnak ANs MELKOB,
ucrnonb3ysi COOTBETCTBYlOLlEE 06OpyaoOBaHME.

Utilizzando un adeguato mezzo di sollevamento sostenere la

-

o

Remove bolts (item J) on both sides of the machine. The through\
bolt (item K) must be left in place on both sides of the machine.

Die Schrauben (Pos. J) auf beiden Seiten der Maschine
ausbauen. Die durchgehende Schraube (Pos. K) darf
auf beiden Seiten der Maschine nicht entfernt werden.

YpganuTtb 6onTbl (No3. J) ¢ 06enx CTopoH MaluunHbl. CTAXHOW
6onT (no3. K) cnegyet octaBuTb Ha mMecTe ¢ o6enx CTOpPOH
MaLUWHBbI.

Smontare i bulloni (pos.J) su entrambi i lati della macchina. Il
bullone passante (pos.K) non deve essere rimosso da entram-
bi i lati della macchina )

-

\_

14 entfernen.

~

Take care to support the hood in such a manner that bolt (item L)
is not forced. Remove bolt (item L) on both sides and remove the
RSA unloading hood.

Darauf achten, dass die Haube unterstotzt wird, damit die
Schraube (Pos. L) nicht belastet wird. Die Schraube (Pos. L)
auf beiden Seiten entfernen und die Austragshaube RSA

MopoepxuBatb konnak Takum obpasom, 4Tobbl 6onT (nos. L)
He 3aroHsncs. Yganutb 6onT (no3. L) ¢ o6eux cTopoH 1 yganutb
RSA pasrpy3ouyHbiin konnak.

Fare attenzione a sostenere la cappa in modo che il bullone
(pos.L) non sia sforzato. Smontare il bullone (pos.L) su
entrambi i lati e rimuovere la cappa di scarico RSA )
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a N

Remove the bolts (item M) from the screen covering panels on
both sides of the machine.

Die Schrauben (Pos. M) auf beiden Seiten der Maschine von
15 den Verschlussplatten der Siebtrommel entfernen.

Ypanutb 6onTtbl (no3. M) u3 nokpbiBaloLMX NnaHenen cuta ¢
obeunx CTOpOH MaLlUUHbI

Togliere dai pannelli di chiusura vaglio i bulloni (pos.M) su
\_ entrambi i lati della macchina

)

Lower the side panel on both sides as shown in the photo.
Die Seitenplatte, wie im Bild gezeigt, auf beiden Seiten senken.

OnyctuTb GOKOBYIO MaHenb ¢ 06enx CTOPOH, Kak MokasaHo Ha
dorTo.

Abbassare il pannello laterale come in foto su entrambi i lati

4 Remove the two lower bolts (item N) from the two front pIates\
(item O) and from the two plates on the back of the screen
(unloading hood side).

Die beiden unteren Schrauben (Pos. N) von den beiden Vor-
derplatten und von den beiden auf der Rbckseite der Sieb-
17 trommel (Seite der Austragshaube) entfernen.

Ypanutb gBa HmwkHUX 6onta (no3. N) us gByx nepegHux navT
(no3. O) n us AByx NNWUT c3afu cuta (CTOpoHa pasrpy304HOro
Konnaka).

Togliere i 2 bulloni inferiore (pos.N) dalle due piastre anteriori
(po0s.0O) e dalle due poste sul retro del vaglio (lato cappa di

\_ scarico) Y,
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~

Hook the chains to the eyebolts on the top of the frame and
remove it using suitable lifting equipment.

Die Ketten an den Kranusen im oberen Teil des Gestells be-
festigen und das Gestell dann unter Verwendung geeigneten
Hebezeugs entfernen.

3auenuTb Lyenu ¢ prM-GOJ'ITaMVI CBepXy pamMbl N CHATb ee,
ncnonb3ya COOTBETCTBYHOLlEE NOABEMHOE o6opyp,oaaHV|e.

Agganciare le catene ai golfari presenti sulla parte superiore
del telaio e rimuoverlo utilizzando un adeguato mezzo di sol-
levamento

/

Remove the two nuts from the top part (the two nuts must be
lined up) from both sides of the screen.

Auf beiden Seiten der Siebtrommel (vorne und hinten) zwei
Muttern vom oberen Teil entfernen (die beiden Muttern mbs-
19 sen sich auf der gleichen Achse befinden).

YpanuTb OBe rarikm ¢ BepxHel vyacTu (4Be ramku LOSKHbI
OblTb COBMeLLeHbl) C 06enx CTOPOH cuTa.

Togliere su entrambi i lati del vaglio (anteriore e posteriore)
due dadi dalla parte superiore (i due dadi devono essere in
asse)

- /
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"’*E'E

P 4 Slacken the two 8mm female eyebolts from the two ends and\
= remove.

Zwei Kranysen von 8 mm an den Enden anschrauben und die
Siebtrommel herausnehmen.

20
Ocnabutb gBa 8 MM coeAMHUTENbHbIX pbiM-60nTa C ABYX
KOHLIOB ¥ yAanuThb.

Avvitare due golfari femmina da 8 mm alle due estremita e
\_ rimuoverlo

)

/~ Restit carefully on the ground and bring it to the vertical position\
using a single chain.

Siebtrommel vorsichtig am Boden abstellen und nur eine Kette
2 benutzen, um es in die vertikale Stellung zu bringen.

OCTOpO)KHO OonycTUTb CWUTO Ha 3eMNio U NOCTaBUTb B
BEpTUKanbHOE MofoXeHne, Ncnonb3ysa OTAEsNIbHYH Lenb.

Appoggiarlo con cura a terra ed utilizzando una sola catena porlo
\__in posizione verticale J
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4 Remove the screws (item P) from along the entire circumfeD
ence of the top part of the screen

Die Schrauben (Pos. P) auf dem gesamten Umfang des oberen
22 Teils der Siebtrommel entfernen.

Ypanutbe BUHTBI (N03. P) no Bcell OKPY>XHOCTWU BEPXHEN YacTu
cuTa.

Togliere le viti (pos.P) su tutta la circonferenza della parte
\_ superiore del vaglio )

e N
Remove the inner bolts (item Q) from the screen in order to
remove flange (item R) and the central polyurethane hood (item
S).

Die Schrauben (Pos. Q) in der Siebtrommel entfernen, damit
man den Flansch (Pos. R) und die mittige Polyurethanhaube
(Pos. S) entfernen kann.

23 Ypanutb BHyTpeHHWe 6onTbl (No3. Q) u3 cuta Ans Toro, YTobbl
ypanutb cdnarey (no3. R) u LeHTpanbHbIN NONNypeTaHoBbIN
konnak (nos. S).

Togliere i bulloni interni (pos.Q) al vaglio in modo da poter
rimuovere la flangia (pos. R) e la cuffia centrale in poliuretano

\_ (pos. S) Y.

4 Using a hammer, remove the crown from the screen to replace\
it.

Mit der Hilfe eines Hammers den Zahnkranz der Triebtrommel
24 entfernen, um das Teil ersetzen zu kunnen.

Mcnonb3ysa MonoTok, yaanutb obopa c cuta, YToObI 3aMEHUTb
ero.

Con laiuto di un martello rimuovere la corona dal vaglio per
\_ poter effettuare la sostituzione )
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4 Position and fit the new crown on the sheet at the end of the\
screen.

Den neuen Zahnkranz aufien auf der Blechkante der Sieb-
trommel aufsetzen und einasten lassen.

25

PacnonoxuTb 1 CMOHTUPOBATbL HOBbI 060/ Ha NUCTE Ha KoHUe
cuTa.

Posizionare e calzare la corona nuova sulla lamiera di estre-
\_ mita del vaglio J

4 Using a hammer and a pair of clamps to ensure parallelism, fit\
the new crown completely so that it is perfectly lined up with
the sheeting.

Einen Hammer und ein paar Spannbacken benutzen, um die
Parallelitot zu gewodhrleisten. Den neuen Zahnkranz ganz ein-
rasten lassen, bis er sich an der Kante mit dem Blech befin-

26 det.

Mcrnonb3ys MOMOTOK M napy 3axXumoB ANns obecneyeHuns
napannenbHOCTN, MOMHOCTbIO YCTAaHOBUTbL HOBbIV obop TakK,
4YTOObI OH MOMHOCTBIO coBnagan c obLUNBKON.

Utilizzando un martello ed un paio di morsetti per assicurare
il parallelismo calzare completamente la corona nuova fin
\_ tanto che non si trova a filo con la lamiera Y.

screen and fit the screws removed earlier.

27

Using a 4.5mm drill bit, drill holes in the polyurethane through the holes on the circular sheeting at the end of the\

Mit einem Bohrer von 4,5 mm die Anbohrungen im Polyurethan schaffen, so im kreisfurmigen Blech am Ende der
Siebtrommel schon die Lucher vorhanden sind, um die zuvor entfernten Schrauben wieder zu montieren.

Wcnonb3ysa 4.5 mm 6ypoBoe J0ONOTO, MPOCBEPNUTL OTBEPCTUS B MONMypeTaHe yepe3 OTBEPCTUS Ha Kpyrrom
obLIMBKE B KOHLE CUTa W NPUrHaTe BUHTbI, YAAneHHble paHee.

Con una punta da trapano di 4,5 mm creare degli inviti nel poliuretano attraverso i fori preesistenti sulla lamiera
\_ circolare di estremita vaglio e rimontare le viti tolte in precedenza

/

Refit the hood with its fixing flange (see point 23) inside the screen.

28 Die Haube mit dem Befestigungsflansch wieder im Inneren der Siebtrommel montieren. Siehe Punkt 23.
3aHOBO yCTaHOBUTb KOMMak C ero dukcupyrowmm dnaHuem (CMOTpuTe NYHKT 23) BHyTpW cuTa.
Rimontare la cuffia con relativa flangia di fissaggio, vedi punto 23; allinterno del vaglio
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4 Raise the screen and bring it into position on the RSA, taking\
care to position the side with the cog wheel correctly (see
photo). This must be done by two people to ensure correct
positioning of both sides.

Die Siebtrommel heben und auf der RSA in Position bringen.
Dabei beachten, dass man die Seite mit dem Zahnkranz kor-
rekt positioniert (siehe Bild). Dieser Vorgang muss von zwei
Personen ausgefshrt werden, um die korrekte Positionierung
auf beiden Seiten zu gewohrleisten.

MoAHSATL CMTO M NOABECTU €0 B HyXHOe rnonoxeHune Ha RSA,
npaBunbHO pacnornaras CTOPOHy C 3y64yaTbiM KONEecom
(cmoTpuTe oTo). TO JOMMKHO OblTb BbIMOMHEHO ABYMS
YyenoBekamMu, YToObl o6ecneynTb NpaBUbHOE pacnonoxeHne
06eunx CTOpOH.

Sollevare il vaglio e riportarlo in posizione sulla RSA avendo
cura di posizionare in modo corretto (vedi foto) il lato con la
corona dentata. Tale operazione deve essere eseguita da due
persone per poter assicurare il corretto posizionamento su
entrambi i lati )

~

Special attention must be paid to the rear part of the screen: it
must be kept slightly raised by means of chains to be able to
fold the edge of the polyurethane seal and fit it into the inner
side of the wall as shown in the photo.

Besonders auf die Reckseite der Siebtrommel achten. Sie ist
mittels der Ketten leicht gehoben zu halten, um das Ende der
Polyurethandichtung umbiegen und innerhalb der Wand brin-
gen zu kuynnen, wie in dem Bild gezeigt ist.

Ocoboe BHUMaHWe crnegyeT yaenuTb 3agHen 4acTu cuta: oHa
[OOIKHA COXPaHSTLCA Crnerka NPUNoAHSATON C MOMOLLbIO Lienei,
YTOObI MMETb BO3MOXHOCTb CMOXWUTb Kpaii MoNnypeTaHoBOro
YNIOTHEHUS U CMOHTUPOBAaTb €ro Ha BHYTPEHHEN CTOpPOHEe
CTEHKM, KaK nokasaHo Ha ¢oTo

Occorre fare particolare attenzione alla parte posteriore del
vaglio,; deve essere mantenuto leggermente sollevato mediante
le catene al fine di poter ripiegare il lembo di estremita della
guarnizione in poliuretano e portarla allinterno della parete
\__come mostrato in foto Y,
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Rest the screen completely, release the chains, remove the
eyebolts and refit the nuts (item T) removed earlier on both
ends of the screen.

Die Siebtrommel ganz abstellen. Die Ketten abtrennen, die

Kranysen entfernen und die Muttern (Pos. T), die man zuvor

auf beiden Seiten der Siebtrommel entfernt hatte, wieder mon-
31 tieren.

MonHocTbio ONYCTUTL CUTO, 0CBOOOANTL LENU, yAanuTb pbiM-
6onTbl U 3aHOBO CMOHTUpPOBAaTb rankm (nos3. T), paHee
yAarneHHble, o obeum cTopoHam cuTa.

Appoggiare completamente il vaglio, sganciare le catene, ri-
muovere i golfari e rimontare i dadi (pos. T) tolti in preceden-
\_ zasu entrambe le estremita del vaglio )

4 Make the screen go through one complete turn manually so that the entire seal in the rear part (see point 30) fits\
within the sheeting.

Die Siebtrommel von Hand eine volle Umdrehung ausfbhren lassen, um die ganze Dichtung von der Rbckseite
32 (siehe Punkt 30) innerhalb des Bleches zu bringen.

3acTaBuUTb CUTO MPONTK MOMHbLIA 0BOPOT BPYYHY C TeM, YTOObl BCE YNMOTHEHUE B 3afHEN yacTu (CMOTpuTe
nyHkT 30) 6bINO NpurHaHo B oBLUMBKE.

Manualmente fare compiere un giro completo al vaglio in modo da portare tutta la guarnizione della parte
\__ posteriore (vedi punto 30) allinterno della lamiera )

/

To refit the top part of the frame, two people are required.\
Position it near the lower part (item U) without resting it com-
pletely.

Um den oberen Teil des Gestells wieder zu montieren, sind
zwei Personen erforderlich. Es in die Nohe des unteren Teils
33 stellen (Pos. U), aber ohne es ganz aufzustellen.

YT06bI 32aHOBO CMOHTUPOBATb BEPXHIKI YacTb pambl,
TpebytloTca ABa venoBeka. PacnonoxuTb ee BO3ne HMXHeN
yactu (no3. U), NONHOCTbIO He onyckas ee.

Per rimontare la parte superiore del telaio occorre la presen-

za di due persone. Posizionarlo in prossimita della parte infe-
riore (pos. U) ma senza appoggiarlo completamente

\_ )

4 Position the sheet in the grooves (item V) made in the pon-\
urethane on both sides of the screen.

Das Blech in seine Aufnahme (Pos. V) bringen, die auf beiden
34 Seiten der Siebtrommel im Polyurethan vorhanden ist.

PacnonoxuTe nuct B kaHaBkax (no3. V), caenaHHbIX B
nonvypetaHe no obeum CTopoHam cuTa.

Posizionare la lamiera nell’apposita sede (pos. V) ricavata
nel poliuretano su entrambi i lati del vaglio

)
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Keep the frame slightly raised also from the rear part of the
revolving screen as compared to the lower part (item W) to
avoid cutting the seal.

Auch auf der Rbckseite der Siebtrommel ist das Gestell in
Bezug zur Vorderseite leicht zu heben (Pos. W), um die Dich-
tung nicht zu beschddigen.

35
[epxaTb pamy cnerka nNpunogHATON OT 3aJHel 4acTu
BpallaloLerocs cuta B CpaBHEHUW C HUXHEW YacTbio (nos.
W), 4yTobbl n3bexaTb nopesa ynnoTHEHUS.

Anche dalla parte posteriore del vaglio occorre mantenere
leggermente sollevato il telaio rispetto alla parte inferiore (pos.
\_ W) per non tagliare la guarnizione Y,

4 Fold the edge of the seal into the sheeting, as shown in the\
photo.

Das Ende der Dichtung wie im Bild gezeigt vorsichtig nach
36 innen biegen.

CBepHyTb Kpaii YNMNOTHEHWUS B COW, Kak MokasaHo Ha ¢oTo.

Ripiegare allinterno della lamiera il lembo di estremita della
\_ guarnizione come in foto

)

37

~

Make the revolving screen go through one complete turn manually
so that the entire seal fits within the frame sheeting.

Die Siebtrommel von Hand eine vollstdndige Umdrehung aus-
fohren lassen, damit die ganze Dichtung in das Blech des Ge-
stells gelangt.

3acTaBuTb CUTO MPONTM MOSHLIA 0BOPOT BPYUHYH C TEM, YTOObI
BCE YMNNOTHeHMe BbINo MpUrHaHo B OBLUMBKE pambl.

Fare compiere manualmente un giro completo al vaglio in modo
da portare tutta la guarnizione all’interno della lamiera del telaio )

Proceed with re-assembling all the other components by repeating the above operations in reverse order.
Alle Komponenten wieder einbauen, indem man die vorherigen Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfbhrt.

MpucTynuTb K NMOBTOPHOW COOpPKe BCEX OCTallbHbIX KOMMOHEHTOB, NMOBTOPSS BbllUeyKa3aHHblE onepauuy B oGpaTHOM
nopsiake.

Procedere al rimontaggio di tutti gli altri componenti ripercorrendo a ritroso le fasi precedenti
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LUBRICATION SCHMIERUNG CMA3KA LUBRIFICAZIONE
GEARREDUCERS GETRIEBE PELVKTOPLI RIDUTTORI
- As described in PERIODIC |- Wie im Kapitel LAUFENDE | ngonmcaHos - Come riportato nel capitolo
CHECKS, it is advisable to| KONTROLLEN beschrie-ben, NEPVOANYECKUX CONTROLLI PERIODICI, si con-
change the oil in the gear re-| sollte das L|l im Getriebe nach| npPOBEPKAX, pekomenayetcs| Siglia di sostituire I’ olio nei ri-

ducers after the first 1000
hours of operation (6 months);
subsequently every 2500
hours.

- For quantity and type of oil to
be used, consult the Table be-
low:

den ersten 1000 Betriebsstun-
den (6 Monate) und anschlie-
Aend alle 2500 Betriebsstun-
den gewech-selt werden.

- Folgende Mengen und Sor-ten
sind verwendbar:

TYPE APPLICATION - ANWENDUNG %Jﬂég;
NMPUMEHEHMUE - APPLICAZIONE )

BAG SPLITTER PRESS

S 25 AUFREISSSCHNECKE ACKENTLEERER 25
MNPECC ANy PA3AENEHNY MELLKOB '
PRESSA ROMPISACCHI

S 23 SCREW FEEDER- HANDELSMARKE 15
BUHTOBOW MNMNTATENb - COCLEE '

The gear reducer fitted on the
screen (Model FRS60/FL) does
not require lubrication.

The brands of lubricant shown
in the table are listed in alpha-
betical order without reference
to the quality of the product in
question.

The list does not cover all the
lubricants available.

Other lubricants can be used as
long as they have the same spec-
ifications.

END BEARING ASSEMBLIES
XSV055BV1

These should be greased every
500 hours.

The brands of lubricant shown
in the table are listed in alpha-
betical order and without refer-
ence to the quality of the prod-
uct in question. The table does
not list all the lubricants availa-
ble, and it is possible to use oth-
er products as long as they com-

Das Getriebe an der Siebtrom-
mel (Mod. FRS60/FL) braucht
nicht geschmiert zu werden.

Die Schmierstoffe in der Tabelle
sind alphabetisch geordnet, was
nichts bber ihre Qualitat aussagt.
Die Liste deckt nicht das gesam-
te Angebot an Schmierstoffen ab.
Es ist somit muglich, andere
Schmierstoffe zu verwenden,
vorausgesetzt sie weisen die
gleichen Eigenschaften auf.

ENDLAGER XSV055BV1

Circa alle 500 Betriebsstunden
abschmieren.

Die Schmierstoffe in der Tabelle
sind alphabetisch geordnet, was
nichts bber ihre Qualitat aussagt.
Die Liste deckt nicht das gesam-
te Angebot an Schmierstoffen ab.
Es ist somit muglich, andere Mar-
ken zu verwenden, vorausge-
setzt sie weisen die gleichen Ei-

MEHATb Macro B peflyktopax nocne
nepebix 1000 yacos akcnnyaTayum
(6 mecsaueB); 3aTtem kaxable 2500
4yacos.

- Ana  konuyecTBa Thna
Mcnonb3yemoro macna
NPOKOHCYNbTUpOBaThCs B Tabnuue
HUXE:

n

duttori dopo le prime 1000 ore
di lavoro (6 mesi); successi-
vamente ogni 2500 ore.

- Per quantita e tipo di olio da uti-
lizzare consultare la seguente
tabella:

BRAND - HANDELSMARKE TYPE
TOPIOBAu MAPIA - MARCA
AGIP BLASIA 320
ARAL DEGOL BG 150
BP ENERGOL GR.XP 320
ESSO SPARTAN EP 320
MBIL OIL MOBILGEAR 632
SHELL OMLA OLL 320
TEXACO MEROPA 320

PenykTop, ycTaHOBMNEHHbIN Ha cuTe
(Mopenb FRSB0/FL), He TpebyeT
cMasku.

ToproBble Mapkum CMa304HOro
MaTepuana, ykasaHHble B Tabnuue,
nepevmcneHbl B anaBUTHOM Nopsiake
6e3  ccbinku Ha KayecTBO
paccmaTpuBaeMoro npoaykTa.
[MepeyeHb He oxBaTbiBaeT BCe
MMeloLLMECs CMa304Hble MaTepuarbl.
[pyrvie cMa3ouHble MaTepuarnbl MOXHO
1crnonb3oBaTh A0 TeX Mop, roka OoHu
MMetoT Te Xe cneLydmkaLmy.

Y3Ibl KOHLIEBbIX NOALIMIMHUKOB
XSV055BV1

Wx cnepyet cmasbiBaTb kaxaple 500
4yacos.

ToproBble Mapkum CMa304HOro
maTtepuana, ykasaHHble B Tabnuue,
nepeyuncrneHbl B andaBUTHOM nopsigke
n 6e3 ccbiNnkM Ha KayecTBO
paccmaTpuBaemoro npoaykTa. Tabnuua
He nepevyucnseT Bce MMerLmecs
CMa304Hble MaTepuanbl, MOXHO
1crnonb3oBaTth U Apyrue npomyKTbl Ao
TEX Nnop, Nnoka OHN COOTBETCTBYIOT TEM

Il riduttore applicato al vaglio
(Mod. FRSB0/FL) non necessita
di lubrificazione.

Le marche dei lubrificanti sono
in ordine alfabetico senza alcun
riferimento alla qualita del pro-
dotto.

L’ elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti.

E’ possibile utilizzare altri lubrifi-
canti purchin abbiano le stesse
caratteristiche.

SUPPORTO D'ESTREMITA
XSV055BV1

E’ da ingrassare circa ogni 500
ore.

Le marche di lubrificanti riporta-
te in tabella sono in ordine alfa-
betico senza alcun riferimento
alla qualita del prodotto.
L'elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti, u percit pos-
sibile utilizzare altri lubrificanti
purchn abbiano le stesse carat-

. . . Xe cneynduKaumnsam. N
ply with the same specifications. | genschaften auf. ® teristiche.
TABLE OF LUBRICANTS - SCHMIERSTOFFTABELLE - TABJINLIA CMA30YHbIX MATEPWANOB- TABELLA LUBRIFICANTI
NORMAL GREASING - FbR NORMALE SCHMIERUNG - OBbIYHAS] CMA3IAL- INGRASSAGGIO NORMALE
GR-MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP-ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX 2
MOBIL OIL
MOBIPLEX 47
ALVANIA 2 SHELL
GLISSANDO FL 20
TEXACO
MULTIFAX 2
SCREEN SLIDING AREAS SIEBGLEITBEREICHE CKOINb3ALLME OBNACTU CUTA

These must be greased every
500 hours.
For lubrication, use the grease
supplied - "CHEVRON FM
Grease EP-NLGI2" or "TEXACO
POLY FM2".

Circa alle 500 Betriebsstunden
abschmieren.

Zum Schmieren das zum Liefe-
rumfang gehurige Fett "CHEV-
RON FM Grease EP-NLGI2"
oder ersatzweise "TEXACO
POLY FM2" benutzen.

OTn obnactu crnepyeT cmasbiBaTb
kaxpapble 500 yacos.

Ons cMasku ucnonb3oBaThb
NOCTaBMSEMbI i CMa304HbIn MaTepuan
—“CHEVRON FM Grease EP-NLG12"
unu “TEXACO POLY FM2".

ZONE SCORRIMENTO VAGLIO
Sono da ingrassare circa ogni
500 ore.

Per la lubrificazione utilizzare il
grasso in dotazione “CHEVRON
FM Grease EP-NLGI2” o in alter-
nativa “TEXACO POLY FM2”.
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INSTRUCTIONS FOR GREASING SCREEN SLIDING AREAS
ANGABEN ZUM SCHMIEREN DES SIEBTROMMELKRANZES
MHCTPYKUMU NO CMA3KE CKONb3ALLNX OBJIACTEN CUTA

INDICAZIONI PER L’ INGRASSAGGIO DELLE ZONE DI SCORRIMENTO DEL VAGLIO

A

Use the grease cups indicated for greasing.
Zum Schmieren die angegebenen Schmiernippel verwenden.
Mcnonb3oBaTbk KONMa4ykoBble MacCrieHKW, yKa3aHHble ANl CMa3Ku
Ingrassare utilizzando gli appositi ingrassatori indicati.

-~
Grease cups
Schmiernippel
KoJnaykoBble MacleHKu
Ingrassatori

\_
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The detergents to be used for
cleaning the various equipment
must have a flash point indicat-
ed in the respective safety chart,
higher than the temperature
reached in normal operating con-
ditions and reasonably expect-
ed; therefore, there should be
no risk of fire.

Before starting cleaning opera-
tions, set the machine in safety
conditions.

When removing dust that may be
present on the machine, take
care to avoid spreading it in the
surrounding area.

The user must provide for the
choice of suitable products for
cleaning, depending on the type
of plant and the product handled.

For machines meant for being
used with food products, provi-
sion must be made for cleaning
at intervals depending on the
type or product and plant.

In case of harmful products, the
cleaning wastes must be con-
veyed to a tank and disposed
off according to relevant regu-
lations.

Die fbr die Reinigung der ver-
schiedenen Gerate zu benutzen-
den Reinigungsmittel mbssen ei-
nen Flammpunkt aufweisen (sie-
he entsprechendes Sicherheits-
datenblatt), der bber der Tempe-
ratur liegt, die unter normalen
und vorhersehbaren Einsatzbe-
dingungen erreicht wird. Daher
kunnen sie keine Brandgefahr
darstellen.

Bevor man mit der Reinigung be-
ginnt, ist das Gergt in den siche-
ren Zustand zu versetzen.

Beim Entfernen des Staubs, der
eventuell im Gerat vorhanden ist,
ist darauf zu achten, dass die-
ser nicht aufgewirbelt wird.

Der Benutzer muss Produkte
auswgphlen, die fer den jeweili-
gen Typ der Anlage und das be-
han-delte Schbttgut geeignet
sind.

Fbr jene Maschinen, die for Nah-
rungsmittel eingesetzt werden,
ist die Haufigkeit der Reinigung
abhgngig von der Beschaffen-
heit des behandelten Produkts
und vom Anlagentyp.

Bei schadlichen oder giftigen
Produkten muss das Spblwas-
ser in geeigneten Wannen auf-
gefangen und in bbereinstim-
mung mit den einschlggigen gel-
tenden Bestimmungen entsorgt
werden.

Motowune BellecTBa,
nucnonb3yemble ANS OYUCTKM
pasnnyHoro obopyaoBaHus,
OOJXHbI UMeTb TemnepaTypy
BOCMMaMeHeHNs, yKkadaHHyo B
COOTBETCTBYIOLEN KapTe
6esonacHocTH, Bbllle
TemnepaTypbl, JOCTUraeMon B
00blYHbIX paboymx ycrnoBusax u

pasymMHO npejnonaraemsbix;
noaTomy He LOJKHO
cywecTBoBaTb onacHocTh
noxapa.

lMepen Havyanom onepauun
OYMCTKM YCTAHOBUTL MaLUWHY B
6e30onacHbIX yCrnoBusX.

Mpu yaaneHnn nbinu, kotopas
MOXeT MMeTbCH Ha MalluHe,
nsberatb ee pacnpocTpaHeHns B
oKpy>atoLlyo obnacTb.

Monb3oBaTenb LONXKEH
obecneunTb BbIGOp
COOTBETCTBYOLNX NPOAYKTOB
AN OYNCTKMW, B 3aBUCKHMOCTM OT
TMna yCTaHOBKM "
obpabaTtbiBaemoro npogykra.

[na mawwvH, npegHasHauyeHHbIX
ans Mcnonb3oBaHus c
nuLieBbIMu npoAyKkTamu,
OYNCTKY CcriefyeT BbIMOJHATbL C
MHTepBanamu B 3aBUCUMOCTU OT
Tvna npoaykTa v yCTaHOBKW.

B crnyyae BpefHbIX NPOAYKTOB
OTXOAbl  OYUCTKM crepyeTt
nepeMecTUTb B pesepByap U
yAanuTb B COOTBETCTBUU C
COOTBETCTBYHOLUMMI HOPMaMMW.

| detergenti da impiegare per la
pulizia delle varie apparecchia-
ture devono presentare un pun-
to di infiammabilita, riportato nel-
le rispettive schede di sicurez-
za, superiore alla temperatura
raggiungibile nelle condizioni di
utilizzo normali e ragionevolmen-
te prevedibili; pertanto non pos-
sono determinare pericoli di in-
cendio.

Prima di iniziare le operazioni di
pulizia mettere in sicurezza la
macchina.

Nella rimozione della polvere
eventualmente presente nella
macchina aver cura di non di-
sperdere la polvere stessa nel-
'ambiente circostante.

L'utilizzatore dovra provvedere
alla scelta dei prodotti idonei alle
fasi di pulizia in base alla tipolo-
gia di impianto ed al prodotto tra-
sportato.

Per le macchine destinate ad es-
sere utilizzati con prodotti alimen-
tari occorre prevedere una fase
di pulizia con frequenza che di-
pende dalla natura del prodotto
e dell'impianto.

Nel caso di prodotti nocivi, tossi-
ci, i reflui della fase di pulizia do-
vranno essere convogliati in ido-
nea vasca e smaltiti in accordo
alle normative vigenti in materia.
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OPERATION NOISE LORMPEGEL OMEPALIMOHHbIN LLYM RUMOROSITA

The noise level of the bag split-
ter expressed in dB(A) is ob-
tained from readings made in
open fields, at maximum perform-
ance, at the four cardinal points,
at a distance of 1.5metres from
the machine and with the suc-
tion unit 1.5metres above the
ground.

During the test, the fan is ducted
in accordance with UNI 10531
standards.

The values measured are:

max. 75 dB(A)

The user may obtain values dif-
ferent from those indicated, de-
pending on the location of the
machine.

Therefore, it is preferable to
avoid installing the bag splitter
with the hood close to walls,
boxed-in metal structures. The
noise level of the screw, al-
though within the values indi-
cated above, may vary accord-
ing to the type of product con-
tained in the bags and its filling
coefficient.

Die Larmpegelwerte des
Sackentleerers, ausgedrbckt in
dB(A), erhalt man durch Larm-
messungen im freien Feld, bei
maximaler Leistung und in 1,5
Meter Abstand von der Maschi-
ne in den vier Himmelsrichtun-
gen, wenn der Saugventilator
sich 1,5 Meter bber dem Boden
befindet.

Bei den Tests wurde der Venti-
lator laut den Vorschriften der
UNI 10531 kanalisiert.

Die MefAwerte betragen

max. 75 dB(A)

Der Betreiber kann auch andere
Werte messen, weil diese von
der Aufstellung und der Umge-
bung abhangen.

Daher sollte man es vermeiden,
den Sackentleerer in der Nghe
von Ecken, Wgnden oder Metall-
strukturen aufzustellen. Der
Larmpegel der Schnecke kann
sich, auch wenn er im Rahmen
der genannten MeAwerte liegt,
je nach Art des Sackinhalts und
Fbllungsgrad der Sacke vergn-
dern.

YpoBeHb lWyma pasgenutens
MELLKOB, BblpaXeHHbIn B Ab (A),
nony4yex "3 nokasaHum,
cAenaHHbIX B OTKPbITbIX
obnacTax, C MakcumanbHOM
paboyeil xapakTepucTukon, B
YeTblpex KapAvHanbHbIX TouYKax,
Ha paccToaHun 1.5 meTpa oT
MalluHbl U C BcacbliBalLWUM
YCTPONCTBOM Ha paccTOSHUU
1.5 meTpoB Hag 3emnen.

Bo Bpems ucnblTaHus
BEHTUNATOP 3aknvyaeTcs B
Tpyby B cootBeTcTBUM ¢ UNI
10531 craHgapTtamu.

N3mepsemble 3HayYeHns
cocTtaBnsaT 75 ab (A).

Monb3oBaTenb MOXeT Nony4YnTb
3HayeHusa, oTnuyatmowmnecs oT
yKasaHHbIX  3Ha4YeHun, B
3aBNCMMOCTU OT MONOXEHUSN
MaLUVHbI.
MoaTtomy npeanoyTUTENBHO
nsberatb yCTaHOBKM
pasgenutens MELWKOB  C
KOMMaKoMm, pacnonoXeHHbIM
6nusko K cTeHKkam,
MeTannMyeckum KOHCTPYKLIMSAM,
OKPY>KEHHBIM KOPOBKOW. YPOBEHb
LUymMa BUHTA, XOTS U B npegenax
BbllleyKa3aHHbIX 3Ha4YeHun,
MoxeT N3MeEHATbCS B
COOTBETCTBUYU c TUMoMm
npoAykTa, copepialjerocs B
MeLlKax, U KoadpdhuumMeHToM ero
HanomnHeHus.

| valori di rumorosita delle rompi-
sacchi espressi in dB (A) sono
ottenuti attraverso letture ese-
guite in campo libero, al massi-
mo rendimento, sui 4 punti car-
dinali a 1,5 metri dalla macchina
e con aspiratore posto a 1.5
metri dal suolo.

Nell’ ambito della prova il ventila-
tore n canalizzato secondo le
norme UNI 10531.

| valori rilevati sono :

dB(A) max. 75

L' utilizzatore potrebbe rilevare
valori diversi da quelli indicati in
funzione della collocazione am-
bientale.

Pertanto u preferibile evitare di
collocare la rompisacchi con I’
aspiratore posto in prossimita di
angoli, pareti, strutture metalliche
cassonate. Il livello di rumorosi-
ta della coclea, pur restando
entro i valori sopra indicati, put
variare in funzione del tipo di
prodotto contenuto nei sacchi e
del suo coefficente di riempi-
mento.
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During working and/or mainte-
nance, the operators are not
exposed to any residual risk.

It shall be the installer’s re-
sponsibility to provide fur-
ther indications and/or warn-
ing notices which may be
necessary depending on the
machine installation site and
the material handled.

When servicing, inspecting or
cleaning, the operator, after set-
ting the machine to safety con-
ditions, must use some of the in-
dividual protection devices indi-
cated on the special plates af-
fixed to the various machine sec-
tions.

Given below are some examples
of plates that may be necessary,
depending on the type of pow-
der handled.

——

COMPULSORY
USE OF GLOVES

COMPULSORY
USE OF SAFETY
FOOTWEAR

FORBIDDEN TO
REMOVE SAFETY
DEVICES

FORBIDDEN TO

Wphrend des Betriebs und/oder
der Wartung sind die Bediener
keinerlei Restrisiken ausgesetzt.

Es ist daher Aufgabe des
Monteurs, weitere Angaben
und/oder Schilder anzubrin-
gen, die in bezug auf den Ein-
bauort und das behandel-te
Schbttgut erforderlich wer-
den kunnten.

Wghrend der Wartungsarbeiten,
der Inspektion und Reinigung
und, nachdem man die Maschi-
ne in den sicheren Zustand ge-
bracht hat, ist es auf jeden Fall
erforderlich, dass das Bedie-
nungspersonal einige persunli-
che Schutzausrbstungen be-
nutzt, so wie durch Warn-schil-
der in einzelnen Bereichen des
Gergts angegeben.

Hier geben wir als Beispiel eini-
ge Schilder an, die je nach dem
Typ des Pulvers erforderlich sein
kunnten.

——

HANDSCHUTZ
BENUTZEN

SICHERHEITS-
SCHUHWERK
BENUTZEN

DAS ENTFERNEN DER
SICHERHEITSVOR-
RICHTUNGEN IST
VERBOTEN

REPARIEREN ODER
EINSTELLEN BEI

Bo Bpemss pabGoTbl u/unwu
TexHnyeckoro obcnyxueaHus
onepaTopbl He nojBepratTcs
HWKaKNM OCTaTOYHbIM pUCKaM.

OTBeTCTBEHHOCTb MOHTaXHUKa

3aKknyvyaeTcsa TOM, uTOObI
obecnevyuTb pAanbHelwwune
yKkasaHuau/unu
npeaynpexaatowme

c0006LeHUs, KoTopble MOryT ObITb
Heo6X0AMMbIMU B 3aBUCMMOCTH
OT yYyacTKa YCTaHOBKMU MallUHbI
1 o6pabaTbiBaeMoro matepuana.

Mpn o6cnyxnBaHuu, ocmoTpe
UMKN OYMCTKE onepaTtop nocrne
yCTaHOBKM MallnHbI B
6e3onacHbIX yCrnoBusiX AOMKEH
Mcnonb3oBaTb OMpefeneHHble
MHOMBUAYaNbHbIE  CpeAcTBa
3aLWunTHI, yKasaHHble Ha
crneuunanbHbiX nacnopTHbIX
Tabnuukax, NpUKpPenneHHbIX K
pasnuYHbIM YacTSM MaLlWHbI.

Hwuxe npuBepeHbl HekoTopble
npumMmepbl Tabnuyek, koTopble
MoryT okasaTbcs
HeobXoAWMbIMU, B 3aBUCUMOCTY
oT Tuna ob6pabaTbiBaemoro
nopoLuka.

———

OBA3ATENBLHOE
NCMNONIb3OBAHUE
NEPYATOK

OBA3ATENIbHOE
MUCNONb30BAHUE
BE30MACHOMN
OBYBU

3AMPELLAETCA
YOANATL 3AWMTHBIE
YCTPOWCTBA

SAMNPELLIAETCA

Durante la lavorazione e/o la
manutenzione, gli operatori non
sono esposti ad alcun rischo re-
siduo .

In ogni caso, sara cura del-
I’installatore apporre ulte-
riori indicazioni e/o cartello-
nistiche che si potrebbero
rendere necessarie in fun-
zione del luogo di installazio-
ne della macchina e del ma-
teriale trattato.

Durante le attivita di manutenzio-
ne, ispezione, pulizia, dopo aver
messo in sicurezza la macchi-
na, n obbligatorio che I'operato-
re utilizzi alcuni dispositivi di pro-
tezione individuale come indica-
to da apposite targhe monitorie
da aggiungere nelle singole se-
zioni della macchina.

Di seguito si riportano a titolo
esemplificativo alcune targhe
che potrebbero rendersi neces-
sarie in funzione del tipo di pol-

vere.
D\

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

E’ OBBLIGATORIO
USARELE
CALZATURE
DI SICUREZZA

VIETATO
RIMUOVERE
I DISPOSITIVI
DI SICUREZZA

VIETATO RIPARARE O

REPAIR OR ADJUST LAUFENDER Pi’ggmx:gg:::gg” REGISTRARE
WHILE IN MOTION Mcgggg!ﬁzﬁ'r BPEMSI ABWKEHMS! DURANTE IL MOTO
OBA3ATEJNIbHOE
ATEMSCHUTZ M OBBLIGATORIO
USE OF AMASK BENUTZEN USARELA
MASCHERA
ATTENTION ACHTUNG BHUMAHME! ATTENZIONE
DANGEROUSE GEFIHRLICHE OMACHAA TEMPERATURE
TEMPERATURE TEMPERATUREN TEMMEPATYPA PERICOLOSE
BPEJIHBIE ATTENZIONE
HARMFUL ACHTUNG
SOSTANZE
& SUBSTANCES A SCHDSTOFFE A BEMIECTRA A NOCIVE
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The machines must be fitted with
safety hood.

These are completely bolted re-
movable covers and can only be
removed using special tools.
The safety hood must bear a
warning indicating that the RSA
must not be set in operation un-
less it is fixed properly, and that
it cannot be removed without
setting the system in safety con-
dition.

HAZARDS DERIVING
FROM PRESSURIZED
CIRCUITS (PNEUMATIC)

Some parts of the pneumatic cir-
cuits may remain pressurized
even after action of the safety
devices, or after the machine is
switched off. If flexible hoses
are used, this may result in phe-
nomena such as whiplash. Dur-
ing maintenance and/or repair
operations, discharge the plants
and accumulators, if any.

ELECTRICAL HAZARDS

The machine is not provided with
control devices. It may be pro-
vided with electric motors, the
number of which depends on the
configuration chosen, to be con-
nected by the installer to the elec-
tricity source as indicated in the
operation manual.

The terminal board on which the
electric wires are connected
shows the pictograms of haz-
ards of powered parts and the
supply voltage value.

Die Maschinen mbssen mit
Schutzhaube ausgestattet sein.
Es handelt sich um abnehmbare
Schutzvorrichtungen, die voll-
kommen mit Schrauben befes-
tigt werden und daher die Be-
nutzung bestimmter Ausrbstun-
gen verlangen, um entfernt zu
werden.

Auf dieser Haube muss sich der
Hinweis befinden, dass die RSA
nicht in Betrieb genommen wer-
den darf, bevor sie korrekt be-
festigt worden ist, und dass sie
nicht entfernt werden darf, be-
vor das System in einen siche-
ren Zustand gebracht worden
ist.

DURCH UNTER DRUCK
STEHENDE (PNEUMATI-
SCHE) KREISLJJUFE VER-

URSACHTE GEFAHREN

Einige Teile des pneumatischen
Kreislaufs kynnen auch nach
dem Ansprechen der Sicher-
heitsvorrichtungen oder dem Ab-
schalten des Gerpgtes unter
Druck stehen bleiben. Bei der
Benut-zung von Schlauchleitun-
gen kann dies zum Peitschen-
schlag-effekt kommen. Wghrend
der Wartung und/oder Repara-
tur sind die Ablgufe des Systems
und der etwaigen Speicherbe-
halter zu uffnen.

GEFAHREN ELEKTRI-

SCHERART

Das Gerat ist nicht mit Bedien-
vorrichtungen ausgestattet. Es
kann mit Elektromotoren ausge-
stattet sein, deren Anzahl von
der gewghlten Konfiguration ab-
hangt. Diese sind vom Monteur
an das Stromnetz anzuschlie-
Aen, so wie es in der Betriebs-
anleitung des Motors beschrie-
ben ist.

Auf der Klemmenleiste, wo die
elektrischen Kabel angeschlos-
sen werden, befinden sich Pik-
togramme mit dem Warnsymbol
zu den unter Spannung stehen-
den Teilen mit der Angabe der
Steuer-spannung.

MaluuHbl cnegyeT MOHTMpoOBaTb
C 3alUWTHBIMK KoNMnakamu.

OTO — MONHOCTbIO CKpENIeHHble
BonTaMu CHUMaeMble KPbILLKM, NX
MOXHO nerko CHuUMaTb,
ncnonb3ys cneuunanbHble
NHCTPYMEHTbI.

3aWnTHBIN  KOonnak [OoriKeH
nvmeTb npegynpexaeHuve,
ykasbiBatoLLee, 4To RSA mawwmHa
He [OoNXHa npuUBOAUTBCSA B
nencTteme, ecnM  OHa He
3admkcnpoBaHa Hagnexawmm
obpas3om, U 4YTO ee Henb3s
cHumatb 6e3  ycTaHOBKM
cuUcTeMbl B 6es3onacHbIx
YCINOBUSIX.

OMACHOCTH
,BbITEKAIOLLIE U3 CXEM
nonaABIEHMEM
(MHEBMATUYECKWX)

HekoTopble yacTtu
NHEBMATUYECKNX CXEM MOFyT
ocTaBaTbCsl Noj [JaBreHUeMm
naxe non  BO3geNcTBuEM
3aLUWTHBIX YCTPOWCTB MK nocne
BbIKIlOYEHUA MalwuHbl. Ecnu
MCMNOMb3YTCA TMOKME LUNaHru,
3TO MOXET BbI3BaTb Takue
SIBNEHWS], KaK TpaBMa CruHbl. Bo
BpemMs TEXHNYECKOoro
obcnyXuBaHust n/unu onepauuia
peMoHTa paspsauTb YCTaHOBKU
N aKKyMyrnsTopbl, €Cni TakoBble
MMeTCS.

OQNEKTPUNYECKAHA
OMACHOCTb

MawuHa He obecnevyeHa
perynsitopamu. OHa MOXeT ObITb
obecneveHa
anekTpoABUraTensMu, YUCno
KOTOpPbIX 3aBUCUT OT BblGpaHHON
KOHbUrypaumu, Ans coeauHeHus
MOHTaXHUKOM C MCTOYHUKOM
3reKTpuYecTBa, Kak ykasaHo B
WHCTPYKLMKU MO 3KchnyaTauum.
CoeANHUTENbHbIW WWTOK, Ha
KOTOpOM coefuHsitoTCs
anekTpuyeckue npoeoja,
nokasbiBaeT NUKTOrpammbl
OMacHOCTEN CUIOBbLIX YCTaHOBOK
N 3HAYEHUS UCTOYHMKA NUTaHWS.

Le macchine devono essere
equipaggiate di cappa di prote-
zione.

Trattasi di protezione removibi-
le, completamente imbullonata, la
cui rimozione richiede pertanto
'impiego di attrezzature specifi-
che.

Su tale cappa deve essere ri-
portata I'avvertenza di non met-
tere in funzione la RSA prima di
averla ben fissata e di non ri-
muoverla senza aver messo in
sicurezza il sistema.

PERICOLI DERIVATI DA
CIRCUITI IN PRESSIONE
(PNEUMATICI)

Alcune parti dei circuiti pneuma-
tici possono restare in pressio-
ne anche dopo l'intervento dei
dispositivi di sicurezza, o lo spe-
gnimento della macchina. Nel
caso di utilizzo di tubazione fles-
sibile questo potrebbe dare ori-
gine a fenomeni quali il colpo di
frusta.

Durante le operazioni di manu-
tenzione e/o riparazione, occor-
re porre in scarico gli impianti e
gli eventuali accumulatori.

PERICOLI DI NATURA
ELETTRICA

La macchina non u provvista di
dispositivi di comando. PuT es-
sere dotata di motori elettrici, il
cui numero dipende dalla confi-
gurazione scelta, che devono
essere collegati dall'installatore
all’energia elettrica come indica-
to dal manuale d’'uso dello stes-
so.

Sulla morsettiera dove vanno col-
legati i cavi elettrici sono riportati
i pittogrammi di pericolo di parti in
tensione ed il valore della ten-
sione di alimentazione.
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1 - STORAGE PRIOR TO IN-
STALLATION

- Avoid damp, salty environ-
ments, if possible.

- Place the equipment on woo-
den platforms and store them
protected from unfavourable
weather conditions.

2 - PROLONGED MACHINE
SHUTDOWNS AFTER AS-
SEMBLY

- Before starting up the machi-
ne, set it in safety status.

- Before starting up the machi-
ne, check the condition of the
electric vibrator motor/s and all
parts for which long shut-
downs may affect working.

- Clean the machine thoroughly
before starting it.

- Fill the screw feeders (if
present) gear motor complete-
ly with oil.

- Cover openings to make sure
nothing can enter the machine.

3 - POSSIBLE REUSE AFTER
PERIODS OF INACTIVITY

- During machine halts, avoid
damp, salty environments

- Place the equipment on woo-
den platforms and store them
protected from unfavourable
weather conditions.

- Set the machine in safety sta-
tus before starting it up.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric motor/s and all parts for
which long shutdowns may
affect the working.

- Restore the oil level in the gear
motors.

- Clean the machine thoroughly
before starting it.

- If the machine operates in con-
ditions and with materials dif-
ferent from the previous appli-
cation, check the compatibility
of this use according to the in-
dications in the INDICATIONS
FOR USE section.

1) EINLAGERUNG VOR DEM
EINBAU

- Feuchte und salzhaltige Luft
for die Einlagerung vermeiden.

- Die Einrichtung auf Holzpalet-
ten setzen und vor Witterung
schbt-zen.

2) LONGERE BETRIEBSUN-TER-
BRECHUNGEN NACH DEM EIN-
BAU

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerpat in einen sicheren Zu-
stand zu versetzen.

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerates den/die elektrischen
Unwuchtmotor/en und alle Tei-
le auf Unversehrtheit prefen,
deren Funktionstbchtigkeit die
nach einem lgngeren Gerate-
stillstand in Frage gestellt sein
kunnte.

- Vor dem Einschalten des Gerg-
tes eine Reinigung durchfbh-
ren.

- Die Getriebe der Austrags-
schnecken, falls vorhanden,
ganz mit LIl fellen.

- Auf den Liffnungen Deckel an-
bringen, damit nichts in das In-
nere eindringen kann.

3) MUGLICHE WIEDERVER-
WENDUNG NACH EINEM LON-
GEREN STILLSTAND

- Wghrend des Stillstands des
Gergtes Rgume mit feuchter
und salzhaltiger Luft vermei-
den.
Das Gerat auf Holzpaletten
setzen und vor Witterung
schbtzen.
- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zu-
stand zu versetzen.
Vor der Inbetriebnahme des
Gerpgtes den/die elektrischen
motor/en und alle bbrigen Teile
auf Unversehrtheit prefen, de-
ren Funktionstbchtigkeit durch
die langere Betriebs-unterbre-
chung in Frage gestellt sein
kuynnte.

Den LIstand in den Getrieben

wieder herstellen.

Vor dem Einschalten des Gera-

tes eine Reinigung durchfbh-

ren.

Wenn das Gerat unter Bedin-

gungen oder mit Material arbei-

tet, das vom vorherigen Einsatz
abweicht, ist die Vertraglichkeit
dieses neuen Einsatzes mit den

ANGABEN FbR DEN GE-

BRAUCH zu bberprbfen.

1- XPAHEHUE NEPE[
YCTAHOBKOM

- N3beraTb Bra)xHoi, coneHomn
oKpy>KatoLLeln cpelbl, eCnu aTo
BO3MOXHO.

- NomecTuTb 06OpygoOBaHUE Ha
OepeBsiHHble NnaTtgdopmbl 1
XpaHUTb €ro 3aluLlEHHbIM OT
HebnaronpusiTHbIX MOroAHbIX
yCNoBWiA.

2-ANUTENBHOE
OTKNKOYEHUE MALUUHBbI
NOCIE CBOPKU

- Mepen 3anyckom MalUuUHBbI
YCTaHOBUTb €€ B HafEeXHOM
NonNoXeHNN.

- Mepen 3anyckom MalUuUHBbI
npoBepuTb cocTosiHNe
anekTpoaBuraTens
Bubpartopa u Bce yacTtu, Ans

KOTOpbIX AnunTenbHble
OTKIMIOYEHNSA MOTYT NOBMUSATH
Ha paboTy.

- 3anonHutb NONTHOCTbIO
Macrnom penyKTOpHbIN
anekTpoABuraTens
BUHTOBbIX NuTaTenen (ecnu
nMmerTCs).

3akpbiTb OTBEPCTUSA, YTOObI
y6eAuTbCcs, 4TO HUYTO He
nonano B MaLUWHY.

3-BO3MOXHOE NOBTOPHOE
MCNONb30BAHUE NOCIE

NEPUOOOB BE3AENCTBUS

- Bo Bpemsi ocTaHOBOK MalUVHbI
nsberatb BNaXXHOW, CONeHoMn
cpenbl.

- NMomecTuTe 06OpyaoOBaHUE Ha

nepeBsiHHble nnaTtgopMbl U

XPaHUTb ero 3aluLeHHbIM OT

HebnaronpuATHbIX NOro4HbLIX

yCrnoBui.

YCcTaHOBUTb  MallUHy B

©e3onacHOM COCTOSIHUM nepeg,

ee 3anyckom.

- Mepen 3anyckom MallUHbI
npoBeEpPUTH cocTosiHue
anekTpoABuraTens u Bce
yacTu, aons KOTOpbIX
ONUTENbHbIE OTKMOYEHUS
MOTyT NOBNUATL Ha paboTy.

- BocctaHoBUTH YyPOBEHb
Macrna B  pPeAYyKTOPHbIX
anekTpoABUraTensx.

- TwaTtenbHoO OYNCTUTDL
MalUVHy nepepg 3anyckom.

- Ecnun mawunHa paGoTaeT B
YCHoBMAX W C mMaTepuanamu,
oTnmyawwmummcs oT
npeablayLwero npuMeHeHus,
NpoOBEPUTbL COBMECTUMOCTb
3TOro UCNonb3oBaHWUS B
COOTBETCTBUMN c
nokasaHusmu B pasgena
MOKA3AHWA MO
SKCIJTYATALNIN.

1-IMMAGAZZINAGGIO PRIMA
DELL’INSTALLAZIONE

- Evitare possibilmente ambienti
umidi e salmastri

- Sistemare I'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

2-FERMO MACCHINA PRO-
LUNGATO DOPO IL MON-
TAGGIO
- Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na.
Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita del/i motovibratore/i elet-
trico/i e di tutte le parti per le
quali un prolungato arresto po-
trebbe compromettere la fun-
zionalita.
Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di attivare la mac-
china.
Riempire completamente il ridut-
tore delle coclee estrattrici, se
presenti, di olio.
Prevedere coperchi sulle boc-
che affinchn nulla possa pe-
netrare.

3-POSSIBILE REIMPIEGO
DOPO PERIODO DI INATTIVI-
TA

- Durante il fermo macchina evi-
tare ambienti umidi e salmastri

- Sistemare I'attrezzatura su pe-

dane di legno e locarle al ripa-

ro dalle intemperie.

Prima della messa in servizio

mettere in sicurezza la macchi-

na.

Prima della messa in servizio

della macchina controllare I'in-

tegrita del/i motore/i elettrico/i

e di tutte le parti per le quali un

prolungato arresto potrebbe

compromettere la funzionalita.

Ripristinare il livello di olio nei

riduttori.

Eseguire un ciclo di pulizia com-

pleta prima di attivare la mac-

china.

- Se la macchina opera in condi-
zioni e con materiali diversi dal-
I'applicazione precedente, ve-
rificare la compatibilita di tale
utilizzo secondo quanto ripor-
tato nella sezione INDICAZIO-
NE PER L'USO.
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- Before carrying out any oper-
ation, set the machine in safe-
ty status and use suitable per-
sonal protection devices.

For scrapping the machine at
the end of its life, make sure
the plastic parts (seals and
components) are collected
separately and sent to special
centres for disposal.

The other parts meant for re-
cycling must be sent to iron
scrap yards.

When dismantling the machine
make sure the lifting proce-
dures indicated in the HAN-
DLING section (page M.12) are
followed.

Recover the gear motor oil and
send it to a special collection
centre.

For disposal of materials con-
tained in the machine, refer to
the existing legislation con-
cerning disposal and the prod-
uct safety chart.

RETURNING THE MACHINE

When returning the machine use
the original packaging if possi-
ble; otherwise fix the machine
on a pallet and cover it with heat-
shrinkable foil to protect it from
knocks during transport. In any
event, make sure that the ma-
chine does not contain any ma-
terial residue.

- Vor Arbeiten jeglicher Aret an
dem Gerat muss dieses in ei-
nen sicheren Zustand versetzt
werden und geeignete PSA
angelegt werden.

Bei Verschrottung des Gerg-
tes sind die Teile aus Kunst-
stoff (Dichtungen und Kompo-
nenten) auszubauen und vor-
schriftsmafig zu entsorgen.

Die restlichen Teile sind beim
Scrotthgndler abzugeben.

Wghrend des Zerlegens des
Gerpgtes die Anleitungen zum
Anheben beachten, die im Teil
HANDLING DES GERATES auf
Seite M.12 nachzulesen sind.
Das Getriebeul ablassen und
bei den entsprechenden Altul-
sam-melstellen abgeben.

Fbr die Entsorgung des im Ge-
rot vorhandenen Produkts ist
Bezug auf die geltenden Be-
stimmungen zur Materialent-
sorgung und die Sicherheits-
datenblgtter der Produkte zu
nehmen.

MASCHINENRbCKGABE

Bei der Reckgabe der Maschine
ist diese in die Originalverpa-
ckung zu stellen, wenn diese
noch vorhanden ist. Ansonsten
die Maschine auf eine Palette
stellen und sie mit Nylon-
Schrumpffolie schbtzen, dabei
versuchen, sie so gut wie mug-
lich gegen Stufe beim Transport
zu schetzen.

- MNepepn BbINONHeHMeM noboi
onepauuy yCTaHOBWUTb MaLLHy
B 6e30MacHOM COCTOSIHUU U
mcnonb3oBaTb TNnYHbIE
cpefcTBa 3aluThbl.

- [Ins 6pakoBKu MaLLUMHbI B KOHLE
cpoka ee cnyx0bbl ybeguTbes,
4YTO nracTMaccoBble YacTu
(ynnoTHEHNS N KOMMOHEHTbI)
cobpaHbl oTAenbHO n
oTnpaBneHbl B cneyuanbHble
LIeHTPbI YyTUNU3aLmu.

Opyrue yactu,
npegHasHavyeHHble ans
yTunusaumm, AOMXKHbI ObITb
oTnpaBneHbl B CKpanHble
OBOpbI.

-Mpu pemoHTaxe MallnHbI
ybeauTbcsa, 4TO Npoueaypsbl
nogbema, yKasaHHble B
pasgene NOIMPY3KA-
PA3IPY3KA (ctpaHuua M.12)
cobnogatoTcs.

- N3Bneyb macno pepyKkTopHoro
anekTpoABUraTens "
OTNpPaBUTb €ro B creumarnbHblii
LueHTp cbopa.

[nsa yTunusaumm matepuarnos,
coepXxalwmxca B MalluHe,
obpaTtnTbCa K
cyuiecTByloLemy
3aKoHo4aTeNbCTBY B
OTHOLWEHUN yTuUnNusauum u
kapTe 6e3aonacHOCTV NpoaykTa.

BO3BPAT MALLMHbI

Mpwn BO3BpaTe MallWHbI
MCMosb3oBaTb NepBOHaYasnbHYy
ynaKoBKy, €Cfn 3TO BO3MOXHO;
B nwobom ppyrom cnydvae
3acdvkcmpoBaTbh MalUWHYy Ha
nannete W HakpblTb ee
TepMmoycafo4yHoOn onbron,
4YTOObI 3aUTUTL ee OT yAapoB
BO Bpemsi TpaHcrnopTupoBku. B
nobom crnyyae ybeguTbCs, YTO
MalluHa He COAEPXUT HUKaKUX
ocTaTKoB MaTtepwuana.

- Prima di qualsiasi intervento
mettere in sicurezza la macchi-
na e far uso degli idonei DPI.

In caso di rottamazione a fine
vita della macchina, aver cura
di smontare le parti in materiale
plastico (guarnizioni e compo-
nenti) e destinarle agli appositi
centri di raccolta.

Le restanti parti sono da desti-
nare al recupero dei materiali
ferrosi.

Durante le fasi di smantellamen-
to della macchina osservare le
procedure di sollevamento
come indicato nella sezione
MOVIMENTAZIONE (pag.
M.12).

Recuperare I'olio riduttore e
consegnarlo ai centri di raccol-
ta.

Per lo smaltimento del materia-
le contenuto nella macchina,
fare riferimento all norme vi-
genti in materia di smaltimento
ed alla scheda di sicurezza del
prodotto.

RESO MACCHINA

In caso di reso della macchina
se si n conservato I'imballo rein-
serirla nello stesso, altrimenti fis-
sarla su di un pallet e protegger-
la con del nylon termoretraibile,
cercando di proteggerla al me-
glio da eventuali urti derivanti dal
trasporto. In ogni caso assicu-
rarsi che la macchina non abbia
residui di materiale.
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N° ‘ PROBLEM CAUSE POSSIBLE SOLUTION
GENERAL
1 ‘ The machine does not start. Incorrect wiring. Check and correct
A. - BAG-SPLITTER PRESS FAULTS
After checking to make sure the bag falls
at the beginning of the screw, without
Bag light and sagging resting against the outside walls of the
infeed hopper, position loading belt
correctly.
Cutting blades on screw or bag cutter Turn blade on screw or change bag
2 Bag does not break panels worn cutter panel
. Respect loading times or space
Bag loading too fast between one bag and the next
Bags with very large ends (ties or
stitching that gets wedged between Eliminate such bags
screw and trough)
Foreign body inside press or in bags. Check and remove.
Suction system fault Check working
3 Dust leaks out of bag loading inlet or - -
other points A large piece of paper or string may be Remove
wound around the screw '
4 Excessive noise Chain tension needs to be adjusted Tighten chain
. - REVOLVING SCREEN FAULT
Incorrect inclination of blade Adjust blade inclination
5 | Bag fragments difficult to expel Foreign bodies present Remove.
Paper or string trapped in revolving Remove.
screen panel
Make sure the material does not build-up
Hygroscopic materials stick to panel moisture.
6 | Panelmesh clogged obstructing the holes Install the machine in a dry place.
Clean panels regularly.
7 Excessive material build-up in hopper Defective extraction of product by Check cause.
under screen conveyor system downline.
Bag loading time and distance not Adjust intervals
respected
8 Excessive dust in paper waste Bag ejection too fast Adjust blfade inclination, or increase
number, if necessary
Product stay time in screen hopper too Adjust product extraction by adjusting
long conveyor system downline
Cog wheel gasket or product inlet tube s
g |Dustleaks out from cog wheels or safety hood damaged chedule replacement.
support wheels
Suction system fault Check working
N.B.:

If complementary machines are supplied (loading belt, compactor, filter, etc.), consult the relevant USE AND
MAINTENANCE manuals.
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NR. ‘ PROBLEM MOGLICHE URSACHE ‘ ABHILFE
ALLGEMEIN
1 ‘ Maschine startet nicht. Elektrische Anschliisse falsch. ‘ Priifen und beheben
A. - STORUNGEN AN DER SACKAUFREISSSCHNECKE
Nach der Priifung, ob der Sack zu
Beginn der Schnecke fallt, ohne an den
Sack zu weich oder biegsam. AuBenwéanden des Eingangstrichters zu
haften, das Sackaufgabeband korrekt
positionieren.
Verschlei der Messer auf Wendel oder | Messer auf Wendel drehen oder Messer
N . auf der SackaufreiBplatte. auf Sackaufreiplatte ersetzen.
2 Sack wird nicht zerrissen.
Zu kurze Sackaufgabeintervalle. Aufgabeintervalle vergréRern.
Sacke mit zu dicken Enden (Schnire und i .
Néhte, die zwischen Schnecke und Trog Verwepdung von Sacken dieser Art
; vermeiden.
steckenbleiben).
Frede«orper in der Schnecke oder in Prifen und beseitigen.
den Séacken.
Absaugung defekt.. Funktionstiichtigkeit prifen.
3 Staubaustritt aus Sackaufgabeéffnung - . - -
oder an anderen Stellen. Ein groRRes Stiick Papier oder eine Beseitigen
Schnur. -
4 | Zu starkes Gerausch SD;?nSpannung der Kette konnte zu regein Die Kette spannen.
B. - STORUNGEN IN DER SIEBTROMMEL
Paddel mit falschem Anstellwinkel. Paddelwinkel verstellen..
5 | Ausstol3 der Sackfragmente erschwert. Fremdkdrper vorhanden. Beseitigen.
Papier oder Schnur hat sich im "
. Beseitigen.
Trommelsieb verfangen.
Darauf achten, dass das Material nicht
feucht wird.
6 |Verstopfung der Siebmaschen Hygroskoplschgs Material haftet am Sieb D_|e Maschine an einem trockenen Ort
und verstopft die Maschen. einbauen.
Siebplattenreinigung planmaRig
vornehmen.
7 Zu starke Anhaufung von Material im Defekte Produktférderung im Ursache priifen
Trichter unter dem Sieb. nachgeschalteten Organ. P ’
Zeiten und Abstande zwischen dem Abstinde regeln
Beutelladen nicht beobachtet. gein.
Sacke werden zu schnell ausgestoflen. Paddelwinkel verstellen und ggfis.
8 Zu viel Staub in den Papierresten. Paddelzahl erhéhen.
Austragung des Produkts Uber
Zu viel Produkt im Auslauftrichter. nachgeschaltete Férder- und
Dosiersysteme regein.
Beschadigung der Dichtung des
Staubaustritt auf den Zahnridern oder an | Zahnkranzes oder der Schutzhaube des | Defektes Teil ersetzen.
9 den Endlagern. Produkteinaufgabetunnels.
Stérungen an der Absauganlage. Funktionstiichtigkeit priifen.
ANM.:

Wenn die Maschine mit Zusatzmaschinen (Sackaufgabeband, Leersackverdichter,

den spezifischen BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNGEN nachschlagen.

Filter etc.) ausgerbstet ist, in
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N° | NPOBMEMA | MPUYMHA | BO3MOXHOE PELUEHVE
OBLLAA YACTb
1 ‘ MauwmHa He 3anyckaetcs. ‘ HenpaBunbHasa cxema coeauHeHWii. ‘ MpoBeputb 1 ncNpaBuTb.
A. - HEUCMPABHOCTWU NPECCA PA3OENUTENA MELLIOB
Mocre npoBepkn YoeanTbCs, YTO MELLOK
najaeT B Havyane BuHTa, 6e3 ocefaHus
MeLLOK Nierkiii  NpOBIGaET. Ha HapyXHbIX CTEHKaX BOPOHKM Mojaun,
NpaBuUrbHO PacnoNoX T 3arpy30uHyto
TEHTY.
PexyLiye HOXW Ha BUHTY UM pexyLLye MoBEPHYTb HOX HA BUHTY UM 3aMEHUTb
naHemv AN MELLKOB W3HOCWINCh. PEXYLLYIO NaHeNb AN MELLKOB.
2 MeLwok He oTpbiBaeTcs
CobniogaTb BpEMEHA 3arpysku Ui
3arpyska MeLKOB CrMLKOM ObicTpast. VHTEpBan MeXay OAHUM MELLKOM 1
CrieyoLLmM.
MeLku ¢ o4eHb Bonbummm kpasimu (yans
Yaanute Takue MELLKW.
UNK ULBbI, KOTOPbIE 3aKMMHUBAIOT MEXAY
BVHTOM U JIOTKOM).
WHopopHoe Tenno BHyTpu npecca wm B | [poBepuTb 1 yaanuTb.
MeLLKaXx.
HeucnpaBHoCTb BCcacbiBaloLLeii n 6
Mbirb BLITEKAET U3 BXOAHOTO CHCTEMbL. posepuTb paboTy.
3 | 3arpy304HOro OTBEPCTUS MeLKa ur
UHBIX TOYEK. BornbLoit kycok Gymari unn Bepeski Vi
MOXET HaMOTaTbCsl BOKPYr BMHTA. A ’
4 | N3miuHuin wym HyxHo oTperynupoBaTbh HaTsxeHue uenw. | HaTaHyTb uenb.
B. - HECUMPABHOCTb BPALLAILLEroCA CUTA
HenpaBunbHbIii HAKMOH HOXa. OTperympoBaTh HaKMOH HOXa.
NmetoTcs nHopoaHble Tena. Yaanutb.
5 | TpyaHO BbITOSKHYTb (PparMeHTbl MeLLKa € poa € Aa
Bymara nnu BepeBka 3axBayeHa
Ypanuts.
naHerb0 BPaLLRIOLLErocs cuTa.
Y6eaurbcs, UTo MaTepuan He
Furpockonuyeckne Matepuansl
Hakannueaer Brary.
6 | Cetka naHenm 3abura npVKnennucb K nasenu, Grokupys
YcTaHOBWTb MaLLMHY B CYXOM MECTE.
oTBEpPCTUS.
PerynsipHo ounaTh naHenu.
7 M36bITOYHOE HapalyBaHue maTepuana B ,El,ecbefTHoe }/|3BnequMfe npoAykTa MpoBepUTS MpiMHy,
BOPOHKE M0J, CUTOM. KOHBENEPHON CUCTEMOIA BHU3.
Bpems 3arpysku MeLLKOB 1 paccTosiHie
OTperynpoBaTh WHTEPBArbI.
He cobniogatoTcs.
_ OTperynupoBaTh HaKIOH HOXeIA, unn
CrnmLLKOM BbICTPBIN BbIOPOC MELLKOB.
8 | M36bIToYHas Nbifb B ByMaXkHbIX OTXOAaX YBENMYUTL YKCHO, ECIIN HEOBXOAMMO.
TPErynMpoBaTh U3BIIEYEHUE NPOAYKT
Bpems npebbiBaHns npoaykTa B Ortperymposare usarese  MPOAYKTa
nyTeM peryrmpoBaHus KOHBEEPHON
BOPOHKE CUTa CIULLKOM AUTEMbHOE.
CUCTEMBI.
MoBpexaeHa npoknagka 3yé4aToro
MbiMb BbITEKAET U3 3ybuaThix konec um | KoNeca um 3aUMTHBIN kKonnak BxogHol | [naHoBasi 3ameHa.
9 OMOPHbIX Korec TPYOKM NpoayKTa.
HewucnpaBHa BcacbiBawoLLps cuctema. Mposeputb paboTy.

O6paTtuTb 0co60€e BHUMaHME:

Ecnu noctaBnsAlTCcA [ONOSIHUTENIbHbIE MalWMWHbI (3arpy304YHbli peMeHb, YNNOTHUTENb, (OUNLTP U T.4.),
NPOKOHCYNLTUPOBAaTLCA B COOTBETCTBYIOLWMX UHCTPYKLMUSAX MO JKCnnyaTauuMu U TeXHUYECKOMY OGCryXUBaHUIO.
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N° ‘ EFFETTO RISCONTRATO ‘ CAUSE ‘ RIMEDI POSSIBILI
IN GENERALE
1 ‘ La macchina non parte. ‘ Errati collegamenti elettrici. ‘ Controllare e provvedere.
A. - ANOMALIE DELLA PRESSA ROMPISACCHI
Dopo aver verificato che il sacco cada
all’ inizio dell’ elica, senza appoggiare
Sacco leggero e floscio. alle pareti esterne della tramoggia di
ingresso, posizionare opportunamente il
nastro di caricamento.
Usura delle lame di taglio previste sulla Ruotare lame sulla spira o sostituire
spira o sul pannello tagliasacchi. pannello tagliasacchi.
2 Il sacco non si rompe Rispettare i tempi o gli spazi tra un
Caricamento troppo rapido dei sacchi. P . P o gl sp
sacco e il successivo.
Sacchi con estremita troppo voluminose
(presenza di legacci o cuciture che si Eliminare questi tipi di sacco.
incuneano tra elica e trugolo).
qupl estranel nella pressa o contenuti Verificare ed eliminare.
nei sacchi.
Anomalie all' impianto di aspirazione. Verificarne I efficienza.
3 Fuoriuscita di polvere dalla bocca di - -
carico dei sacchi o da altri punti Un grosso frammento di carta o legaccio Eliminarlo
puo essersi awolto alla spira.
s . I tensionamento della catena potrebbe .
4 | Rumorosita eccessiva Tensionare la catena
essere da regolare
B. - ANOMALIE DEL VAGLIO
Palette con errata inclinazione. Regolare I inclinazione delle palette.
5 Difficile espulsione dei brandelli di sacco Presenza di corpi estranei. Eliminari.
Presenza di carta o legacci impigliati ai N
: ) Eliminarli.
pannelli del vaglio.
Avere cura che il materiale non accumuli
. ) . ) Materiali igroscopici che si appiccicano umidita. _ .
6 | Ostruzione delle maglie dei pannelli . A P Installare la macchina in luogo asciutto.
ai pannelli ostruendone i fori. . .
Prevedere una pulizia programmata dei
pannelli.
Eccessivo cumulo di materiale nella Estrazione difettosa del prodotto da .
7 ; : . . ) Verificare le cause.
tramoggia sottostante il vaglio parte del sistema di trasporto a valle.
Non sono rispettati i tempi e le distanze . )
S . . Regolare gli intervalli.
di carico dei sacchi.
. . ) Espulsione dei sacchi troppo rapida. Intervenire sull’ inclinazione delle palette
Eccessiva presenza di polvere negli .
8 A 0, eventualmente, aumentarne il numero.
scarti di carta
Eccessivo stazionamento del prodotto Regolanzzare ! es_tra2|one _del prodotto
. ) intervenendo sul sistema di trasporto a
nella tramoggia del vaglio.
valle.
Danneggiamento della tenuta sulla
Fuoriuscita di polvere sulle ruote dentate | Corona dentata o cuffia di protezione Programmare la sostituzione.
9 o su quelle di sostegno. tubo ingresso prodotto.
Anomalie all impianto di aspirazione. Verificarne I efficienza.
N.B.:

Nel caso siano fornite macchine complementari ( nastro di caricamento, compattatrice, filtro, ecc. ) consultare i
libretti USO E MANUTENZIONE specifici.
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SCREW FEEDER

No., Problem Cause

Remedy

1 | The motor does not start. 1) Not connected

2) Motor defective or fault in network

1) Check the fuses; replace if dam-
aged.

2) Repair or replace the defective
part.

2 | The motor starts but stops. 1) Screw rotation direction incorrect

2) Screw blocked

4) Motor burnt out
5) Defective end bearing or gear reducer

6) Outlet spout blocked

1) Change wiring.

2) Dismantle screw and clean in-
side the screw feeder.

4) Check the cause and replace.
5) Check the cause and replace.

6) Clear outlet spout.

3 | The motor starts but screw | 1) The pinion or gear reducer output shaft
feeder does not convey ma- | is defective.

terial.
2) Incorrect direction of rotation.

3) Poor flow of material into bag splitter
revolving screen.

1) Check the cause and replace
the defective component.

2) Change polarity.

3) Check the cause by opening the
side panel on the screen.

AUSTRAGESCHNECKE
Nr/ Problem Mugliche Ursache Abhilfe
1 | Motor Iduft nicht an. 1) Motor nicht angeschlossen. 1) Sicherungen prefen; wenn

2) Motor oder Stromnetz defekt.

beschaddigt, ersetzen.

2) Defektes Teil reparieren oder
ersetzen.

2 | Motor Iouft an, bleibt aber | 1) Schnecke mit falscher Drehrichtung.
dann stehen.
2) Schnecke verstopft.

4) Motor durchgebrannt.

5) Endlager oder Getriebe defekt.

6) Auslauf blockiert.

1) Motor umklemmen.

2) Wendel ausbauen und
Schnecke reinigen.

4) Ursache profen und ersetzen.
5) Ursache profen und ersetzen.

6) Auslauf freimachen.

3 | Der Motor I0uft an, aber die | 1) Ritzel oder Ausgangswelle des
Schnecke furdert kein Mate- Getriebes defekt.

rial.
2) Falsche Drehrichtung.

3) Material wird in Siebtrommel schlecht
gefurdert.

1) Ursache profen und defektes
Teil ersetzen.

2) Motor umklemmen.
3) Ursache durch Lffnen einer

Seitenwand der Siebtrommel
prefen.
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BUHTOBOW NMUTATESb
N°| MpoGnema MpuuunHa CpencTtBo
1) MpoBepuTb NpepoxpaHuTeny;

1| OnektpogBuratenb He 1) He coepuHeH. 3aMeHNTb Npu NoBpeXAEHNN.
3anyckaeTcsl.

2) OnekTpoasuratent 4edeKTHbIA Un 2) OTpemoHTHpOBaTL MK
HENCMNPaBHOCTb B CETU. 3aMeHUTb [edEKTHYI0 YacTb.
1) HenpaBunbHoe HanpaBneHne 1) 3aMeHUTb MOHTaXHYIO CXemy.
2 BpaLLEHNsi BUHTA.
OnekTpoasuraTens 2) lemoHTMpOBaTL BUHT 1
3anyckaeTcsi, HO 2) BUHT 3abnokunpoBaH. O4UCTUTE BHYTPU BUHTOBOU
OoCTaHaBnMBaeTCS. nuraTens.
3) DnekTpoaBuraTesb Cropen. 3) MpoBepuTe NprynHy 1
3aMEHUTD.
4) NedeKTHbIA KOHLEBOW NOALUMMIHMK UK
peayKTop. 4) MpoBepuTb NPUYKHY 1
3aMEHUTD.
5) BbixogHOWM NOTOK 3abnokMpoBaH.
5) O4ncTnTb BbIXOOHOW NOTOK.

3 1) LLlecTepHs Unu BbIXOAHOW Ban 1) MposepuTb npudnty 1
OnekTpoasuraTens peaykTopa fedeKTHbIA 3aMeHUTb AedeKTHbINA
3anyckaeTcsl, HO BUHTOBOW KOMMOHEHT
nuTaTene He nepepaeT | 2) HenpaBunbHoe HanpaBneHue
maTepwan BpaLLEHUS. 2) I3MeHUTb NONAPHOCTb.

3) MMnoxoit NOToK MaTepuana Bo 3) MpoBepuTb NPUYKHY, OTKPbLIB
BpallaloLleecs cUTo pasgenuTens GokoByto naHernb Ha cuTe.
MELLKOB

COCLEAESTRATTRICE
N°| Effetto riscontrato Cause Rimedi possibili
1 | Il motore non spunta. 1) Manca il collegamento. 1) Controllare i fusibili; se danneg-
giati, sostituirli.

2) Motore difettoso o difetto nella rete. 2) Riparare o sostituire il pezzo di-

fettoso.

2 | Il motore spunta, ma dopo si | 1) Rotazione in senso errato della coclea. | 1) Cambiare polarita.
ferma.

2) Ostruzione della coclea. 2) Smontare la spira e pulire inter-

namente la coclea.

4) Motore bruciato. 4) Verificare le cause e sostituirlo.

5) Testata o riduttore difettoso. 5) Verificare le cause e sostituirlo.

6) Bocca scarico bloccata. 6) Liberare la bocca di scarico.

3 | Il motore spunta ma la coclea 1) Il pignone o I’ albero d’ uscita del ridut- | 1) Verificare le cause e sostituire il

non trasporta il materiale.

tore sono difettosi.
2) Senso di rotazione errato.

3) Cattiva discesa del materiale nel va-
glio della rompisacchi.

componente difettoso.
2) Cambiare polarita.

3) Verificare le cause aprendo un
pannello laterale del vaglio.




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

OGpatuth ocoboe BHEManue: [IpaBa COXpaHAIOTCS HA MOAM(DHMKAIMIO TEXHHMYECKHX crenupuKaimi

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.
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