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ÃÎÐÅËÊÈ ÂÛÑÎÊÎÉ ÑÊÎÐÎÑÒÈ
ÑÅÐÈÈ HS

ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
• Êîðïóñ ñìåñèòåëÿ: ÷óãóí G25
• Êðóïíîðàçìåðíàÿ ïëèòà: ÷óãóí G25
• Òðóáîïðîâîä ãàçà: AISI304
• Ðàáîòà ïðè óæå íàãðåòîì âîçäóõå äî: 450 °C
• Ðàáîòà ñ ðàçíûìè òèïàìè ãàçà: 

CH4/Ñæèæåííûé/Ïðîïàí/è ò.ä
• Ñòàíäàðòíûé îãíåóïîðíûé áëîê, ïðåäåë

òåìïåðàòóðû: 1750 °C
• Ìîùíîñòü: îò 90 äî 1.500 êÂò
• Ñêîðîñòü ïðîäóêòîâ ñãîðàíèÿ: 90-100 ì/ñåê
• Èçáûòîê âîçäóõà äëÿ âñåõ ìîäåëåé: 300%
• Ìàêñ. äàâëåíèå âîçäóõà â ãîðåëêå: 88 ìáàð
• Îòëè÷íàÿ ñòàáèëüíîñòü ïëàìåíè ïðè: èçáûòêå ãàçà è

âîçäóõà, ñòåõèîìåòðè÷åñêîì ãîðåíèè
• Íèçêîå ñîäåðæàíèå NOx.
• Îïîðíûé ôëàíåö îãíåóïîðíîãî áëîêà ñ ðåçüáîâûìè

îòâåðñòèÿìè äëÿ ïîçèöèîíèðîâàíèÿ îáîðóäîâàíèÿ:
óïðàâëåíèÿ ãîðåëêîé, îáíàðóæèòåëåé ïëàìåíè
(ýëåêòðîäû èëè UV), ãëàçîê.

• Îòäåëüíûå âõîäû âîçäóõà è ãàçà, ñìåøèâàíèå â
ñîïëå, îòñóòñòâèå âîçâðàòà ïëàìåíè.

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ

F3505I01

• Ïå÷è ïåðèîäè÷åñêîãî äåéñòâèÿ äëÿ îáùåé òåìëîâîé
îáðàáîòêå.

• Òóííåëüíûå ïå÷è.

• Ïå÷è ñ âûäâèæíûì ïîäîì.
• Îòðàæàòåëüíûå ïè÷è.
• Íàãðåâ êîâøà.

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ãàçîâûå ãîðåëêè ñåðèè HS - òèïà “ñîïëî mix”,  ò.å. ñî
ñìåøèâàíèåì â ñîïëå; ïîòîê ïîääåðæèâàþùåãî
ãîðåíèå âîçäóõà âìåñòå ñ îãíåóïîðíûì êîíóñîâ
ïðîèçâîäÿò ïëàìÿ, ïîçâîëÿþùåå âûñîêîå
ïðîíèêíîâåíèå òåïëà âî âíóòðü êàìåðû ñãîðàíèÿ ñ

ïîñëåäóþùèì óâåëè÷åíèåì ÊÏÄ .
Ïðè ìîäóëèðîâàííîì óïðàâëåíèè èëè èçáûòêå âîçäóõà
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå ñåðâîïðèâîäîâ áûñòðîãî
îòêëîíåíèÿ äëÿ íàèáîëüøåãî ïåðåäâèæåíèÿ îáúåìîâ
âíóòðè êàìåðû ñãîðàíèÿ.

Headquarters
Esa S.r.l.

Via E. Fermi 40  I-24035 Curno (BG) - Italy
Tel. +39.035.6227411 - Fax +39.035.6227499

esa@esacombustion.it - www.esapyronics.com

International Sales
Pyronics International S.A./N.V.

Zoning Ind., 4ème rue B-6040 Jumet - Belgium
Tel +32.71.256970  -  Fax +32.71.256979

marketing@pyronics.be



Ñâîäêà E3505 rev01 12/12/05

2/8

ÌÎÍÒÀÆ
Ãîðåëêè HS îáû÷íî ìîíòèðóþòñÿ íà ñòåíå, à íå íà
ñâîäå;â îñîáûõ ñëó÷àÿõ íåîáõîäèìî óêàçàòü ýòî. Â
ïðîäåëàííîì â ñòåíå ïðîåìå äëÿ  îãíåóïîðíîãî áëîêà
íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü íàëè÷èå âîêðóã íåãî
ñâîáîäíîãî ïðîñòðàíñòâà - 12,5 ìì, êîòîðîå äîëæíî
áûòü çàïîëíåííî  ìàòîì èç ôèáðîêåðàìèêè,
çàùèùåííûì âïðèòûê ê  ñòåíå îãíåóïîðíûì öåìåíòîì
- 20 ìì; ýòî ïîçâîëÿåò êîìïåíñèðîâàòü âîçìîæíûå
ðàñøèðåíèÿ èñïîëüçóåìûõ ìàòåðèàëîâ ïðè

èñïîëíåíèè êàìåííûõ êëàäîê. Äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ
òðóáîïðîâîäîâ âîçäóõà è ãàçà ê ãîðåëêå
ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå ãèáêèõ øòóöåðîâ, êîòîðûå
îáÿçàòåëüíû ïðè ðàáîòå ãîðåëêè íà óæå íàãðåòîì
âîçäóõå; ðàñøèðåíèÿ ìåõàíè÷åñêîé ñòðóêòóðû áóäóò
òàêèì îáðàçîì êîìïåíñèðîâàíû. Âõîäû äëÿ
ãàçà/âîçäóõà ìîãóò ñâîáîäíî âðàùàòüñÿ íà 90° è îíè
îáåñïå÷åíû ôëàíöàìè ñ ðåçüáîé èëè äëÿ ñâàðêè.

ÂÊËÞ×ÅÍÈÅ È ÎÁÍÀÐÓÆÅÍÈÅ ÏËÀÌÅÍÈ 
Âêëþ÷åíèå ãîðåëêè ñåðèè HS äîëæíî ïðîèñõîäèòü ïðè
íèçêîì ïëàìåíè, ñ ïîìîùüþ  óïðàâëåíèÿ PBST.
Óïðàâëåíèå ãîðåëêîé äîëæíî áûòü îòêëþ÷åíî ïîñëå
âêëþ÷åíèÿ îñíîâíîé ãîðåëêè; îáíàðóæåíèå ïëàìåíè
ïðîñõîäèò ïðè ïîìîùè ôîòîýëåìåíàòà , ïîâåðíóòîãî
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè ïî îòíîøåíèþ ê ñàìîìó
óïðàâëåíèþ.

Äëÿ ìîäåëè íåáîëüøîé ìîùíîñòè - ïðÿìîå âêëþ÷åíèå
ïðè ïîìîùè ýëåêòðîäîâ DSE, â ýòîì ñëó÷àå
îáíàðóæåíèå ïðîèñõîäèò ïðè ïîìîùè ôîòîýëåìåíòà
UV-2. Êîíòðîëü ïëàìåíè  îáÿçàòåëåí íà âñåõ
ñèñòåìàõ, ðàáîòàþùèõ ïðè òåìïåðàòóðàõ íèæå 750°C.

Ìîäåëü

HS-3

HS-4

HS-5

HS-6

HS-7

HS-8

P64PBST

P64PBST

P64PBST

P64PBST

P86PBST

P86PBST

UV-2 / 6EN-150 *

UV-2 / 6EN-300 *

UV-2 / 6EN-300 *

UV-2 / 6EN-300 *

UV-2 / 6EN-300 *

UV-2 / 6EN-300 *

DSE-1

DSE-3

DSE-3

DSE-3

íå ïðåäóñìîòðåí

íå ïðåäóñìîòðåí

UV-2

UV-2

UV-2

UV-2

íå ïðåäóñìîòðåí

íå ïðåäóñìîòðåí

Çàæèãàòåëü Äåòåêòîð Çàæèãàòåëü Äåòåêòîð
Âêë. óïðàâëåíèåì ãîðåëêè Âêë. ýëåêòðîäîì

(*) Ïðèìå÷àíèå: â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåò ñîâåòóåòñÿ îñóùåñòâèòü îáíàðóæåíèå ïëàìåíè ïðè ïîìîùè
ôîòîýëåìåíòà. Â îñîáûõ ñëó÷àÿõ ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîñòîÿííîå óïðàâëåíèå ñ îáíàðóæåíèåì
ïëàìåíè.
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ÄÈÀÃÐÀÌÌÀ ÌÎÙÍÎÑÒÈ

HS 3

HS 4

HS 5

HS 6

HS 7

HS 8

94

192

273

378

710

1.510

360 ÷ 600

560 ÷ 750

660 ÷ 1.000

710 ÷ 1.250

1.000 ÷ 1.500

1.140 ÷ 2.000

6 PSLT

6 PSLT

6 PSLT

6 PSLT

6 PSLT

6 PSLT

6 PSHT

6 PSHT

6 PSHT

6 PSHT

6 PSHT

6 PSHT

Ìîäåëü Ìîùíîñòü (êÂò) ïðè ∆P
âîçäóõà=88 ìáàð

Äëèíà ïëàìåíè
ìì

Ãëàçîê

Íèçêàÿ òåìïåð. Âûñîêàÿ òåìïåð.

ÒÀÁËÈÖÀ ÌÎÙÍÎÑÒÈ
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G3505I01

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:
Ðàçìåðû ïëàìåíè - ïðèáëèçèòåëüíûå è îòíîñÿòñÿ ê ãîðåëêå, ðàáîòàþùåé íà ïðèðîäíîì ãàçå ïðè
ñòåõèîìåòðè÷åñêîì ñîîòíîøåíèè, íà îòêðûòîì âîçäóõå âîçäóõå, â ñòåõèîìåòðè÷åñêîì ñîîòíîøåíèè è
íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè.
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ÑÕÅÌÀ ÏÎÒÎÊÀ (ÑÒÅÕÈÎÌÅÒÐÈ×ÅÑÊÎÅ ÑÎÎÒÍÎØÅÍÈÅ)

D3505I01

¹

1

2

3

4

5

6

7

8

Îïèñàíèå

Îñíîâíîé øàðèêîâûé îòñå÷íûé êëàïàí ãàçà

Áàëàíñèðîâàíûé  ìîäóëÿòîð

Ëèíèÿ çàãðóçêè

Äðîñåëüí. êëàïàí ðåã. âîçäóõà ñ ñåðâîïðèâîä.

Ýëåêòðè÷åñêèé ñåðâîïðèâîä

Øàðèê. êëàïàí îòñå÷í. êëàïàí ãàçà îòä. ãîðåëîê

Ïðåäîõðàíèò. ãàçîâûé ýëåêòðîêëàïàí ãîðåëêè

Êàëèáðèðîâàííûé ôëàíåö ðàçìåðà ãàçà ∆P

Îïèñàíèå

Êàëèáðèðîâàííûé ôëàíåö ðàçìåðà âîçäóõà ∆P

Äðîñåëüíûé ðó÷íîé êëàïàí ðåãóëèð. âîçäóõà

Âûñîêîñêîðîñòíàÿ ãîðåëêà

Óïðàâëåíèå ãîðåëêîé

Ïðåäîõðàíèòåëüí. ãàç. ýëåêòðîêë. óïðàâë. ãîðåëêîé

Òðàíñôîðìàòîð çàæèãàíèÿ

Êîíòðîëü ïëàìåíè

Ôîòîýëåìåíò îáíàðóæåíèÿ ïëàìåíè

¹

9

10

11

12

13

14

15

16
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ÑÕÅÌÀ ÏÎÒÎÊÀ (ÈÇÁÛÒÎÊ ÂÎÇÄÓÕÀ)

D3505I02

¹

1

2

3

4

5

6

7

Îïèñàíèå

Îñíîâíîé øàðèê. êëàïàí îòñå÷íûé êëàïàí ãàçà

Äðîñåëüí. êëàïàí ðåã. âîçäóõà ñ ñåðâîïðèâîäîì

Ýëåêòðè÷åñêèé ñåðâîïðèâîä

Øàðèê. êëàïàí îòñå÷í. êëàïàí ãàçà îòä. ãîðåëîê

Ïðåäîõðàíèò. ãàçîâûé ýëåêòðîêëàïàí ãîðåëêè

Êàëèáðèð. ôëàíåö ðàçìåðà ãàçà ∆P

Êàëèáð. ôëàíåö ðàçìåðà âîçäóõà ∆P

¹

8

9

10

11

12

13

14

Îïèñàíèå

Äðîñåëüíûé ðó÷íîé êëàïàí ðåãóëèðîâ. âîçäóõà

Âûñîêîñêîðîñòíàÿ ãîðåëêà

Óïðàâëåíèå ãîðåëêîé

Ïðåäîõðàíèòåëüí. ãàç. ýëåêòðîêë. óïðàâë. ãîðåëêîé

Òðàíñôîðìàòîð çàæèãàíèÿ

Êîíòðîëü ïëàìåíè

Ôîòîýëåìåíò îáíàðóæåíèÿ ïëàìåíè
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ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ

D3505I03

Ìîäåëü

HS - 3

HS - 4

HS - 5

HS - 6

HS - 7

HS - 8

A
âîçäóõ

G-1.1/2”

G-2”

DN80

DN80

DN100

DN150

B
ãàç

G-1”

G-1”

G-1.1/4”

G-1.1/2”

G-2.1/2”

G-3”

C
ìì

222

222

—

—

—

—

D
ìì

254

254

—

—

—

—

E
ìì

—

—

289

289

349

457

F
ìì

—

—

330

330

406

508

G
ìì

14

14

16

16

16

16

*
H

ìì

210

235

286

286

419

473

M
ìì

79

86

108

108

137

175

*
J

ìì

184

210

260

260

356

394

N
ìì

178

178

203

203

298

400

O
ìì

121

130

152

152

216

229

Âåñ
êã

25

24

32

32

82

100

K
ìì

229

229

254

254

305

330

L
ìì

10

10

13

13

13

13

* Çíà÷åíèÿ “H” ñîîòâåòñòâóþò èñïîëíåíèþ HS-...-GA ñ ðåãóëÿòîðîì ïðîïóñêíîé ñïîñîáíîñòè (ãàç adjuster).
* Çíà÷åíèÿ “J” - èñïîëíåíèþ HS-...-F ñ ðåçüáîâûì ôëàíöåì èëè äëÿ ñâàðêè.
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ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ (HS-2)

D3505I04
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-
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R
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ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ôèðìà ESA-PYRONICS, ïðîâîäÿùàÿ ïîëèòèêó ïîñòîÿííîãî ïîâûøåíèÿ êà÷åñòâà
ïðîäóêöèè, îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî èçìåíÿòü òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèé â ëþáîé
ìîìåíò è áåç ïðåäóïðåæäåíèÿ. Íà íàøåì ñàéòå http://www.esapyronics.com ðàçìåùåí êàòàëîã
ïîñëåäíèõ ìîäåëåé, èç êîòîðîãî ìîæíî êîïèðîâàòü èçìåíåííûå äîêóìåíòû.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ: Ðàáîòà óñòàíîâêè ãîðåíèÿ ìîæåò ñîçäàâàòü îïàñíîñòü è íàíîñèòü âðåä ëþäÿì è
óùåðá îáîðóäîâàíèþ.Êàæäàÿ ãîðåëêà äîëæíà áûòü ñíàáæåíà óñòðîéñòâàìè îáåñïå÷åíèÿ
áåçîïàñíîñòè è óïðàâëåíèÿ ãîðåíèåì. Âñå îïåðàöèè ïî óñòàíîâêå, ðåãóëèðîâàíèþ è
îáñëóæèâàíèþ óñòàíîâêè äîëæíû âûïîëíÿòüñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûìè Ñïåöèàëèñòàìè.

---

ÌÎÄÅËÜ

HS-2 2
HS-3 3
HS-4 4
ñì. òàáë. ìîùíîñòè ...

ÃÀÇ AJUSTER

C ãàçîì Adjuster GA
Áåç ãàçà Adjuster F

ÊÎÆÓÕ
ÎÃÍÅÓÏÎÐÍÎÃÎ
ÁËÎÊÀ

Áåç êîæóõà 2
C êîæóõîì D
Ñ ÷àñòè÷. êîæóõ. SC

HS

ÇÀÂÎÄÑÊÎÉ ÇÍÀÊ ÇÀÊÀÇÀ - ÏÎËÍÀß ÃÎÐÅËÊÀ

ÇÀÂÎÄÑÊÎÉ ÇÍÀÊ ÇÀÊÀÇÀ - ÒÎËÜÊÎ ÎÃÍÅÓÏÎÐÍÛÉ ÁËÎÊ

R ---

ÌÎÄÅËÜ

HS-2 2
HS-3 3
HS-4 4
ñì. òàáë. ìîùíîñòè ...

ÊÎÆÓÕ
ÎÃÍÅÓÏÎÐÍÎÃÎ
ÁËÎÊÀ

Áåç êîæóõà 2
C êîæóõîì D
Ñ ÷àñòè÷. êîæóõ. SC

HS
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